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Predpokladané pouziti

Nepouzivejte tento stroj pro:

Modely:

Pro profesionalni, automatické materialografické déleni nebo
brouseni materialt pro dalSi materialografickou kontrolu.

Obsluhu smi provadét pouze kvalifikovani/zaskoleni pracovnici.
Stroj je navrzen pouze pro pouziti se spotfebnim materidlem Struers
specialné navrzenym pro tento ucel a tento typ stroje.

Stroj je uréen k pouziti v profesionalnim pracovnim prostredi

(napf. v materialografické laboratofi).

fezani nebo brouseni jinych materialli nez pevnych materiall
vhodnych pro materialografické studie. Zejména nesmi byt stroj
pouZzivan pro jakykoli typ vybudného nebo hoflavého materidlu nebo
materiall, které nejsou stabilni pfi obrabéni, ohfevu nebo tlaku.
Stroj nesmi byt pouzivan s feznymi kotouci, které nejsou kompatibilni
s pozadavky stroje (napf. ozubené fezné kotouce).

Accutom-100

POZNAMKA:

Pted pouzitim si pe¢livé PRECTETE navod k pouziti.
Uschovejte kopii navodu na snadno pfistupném misté pro
budouci pouziti.
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V pfipadé technickych dotaz( nebo pfi objednavani nahradnich dild
vzdy uvadéjte sérioveé cislo a napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti
najdete na typovém Stitku samotného stroje. Mizeme také
potifebovat datum a éislo ¢lanku navodu. Tyto informace najdete na
predni strané krytu.

Musite dodrzovat dale uvedena omezeni, protoZze poruseni omezeni
mlze zpUsobit zruSeni zakonnych povinnosti spoleénosti Struers:
Navody k pouziti: Navod k pouziti spole€nosti Struers Ize pouzit
pouze ve spojeni se zafizenim Struers, na které se vztahuje navod
k pouziti.

Spolecnost Struers nepfebira Zadnou odpovédnost za chyby
v textu/ilustracich navodu. Informace v tomto navodu podléhaji
zménam bez upozornéni. Navod muze zminovat pfislusenstvi
nebo dily, které nejsou soucasti souCasné verze zafizeni.

Obsah této pfirucky je majetkem spoleénosti Struers. Reprodukce
jakékoli ¢asti tohoto navodu bez pisemného souhlasu spole€nosti
Struers neni povolena.

Veskera prava jsou vyhrazena. © Struers 2019.

Struers

Pederstrupvej 84

DK 2750 Ballerup
Dansko

Telefon +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801
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Bezpeénostni pokyny'
Pred pouzitim si peélivé prectéte

Ignorovani téchto informaci a nespravné zachazeni se
zafizenim muZze vést k vaznym urazim a hmotnym Skodam.
Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi bezpe&nostnimi
predpisy. VSechny funkce na stroji a vesSkera pfipojena zafizeni
musi byt v provozuschopném stavu.

Obsluha si musi precist sekce BezpeCnost a UZivatelska
pfirucka tohoto navodu a pfislusné €asti navodl pro vSechna
pfipojena zafizeni a pfislusenstvi. Obsluha si musi pfecist
navod k pouZziti a pfipadné bezpec€nostni listy pro pouzity
spotifebni material.

Stroj sméji obsluhovat a udrzovat pouze kvalifikovani/zaskoleni
pracovnici.

Pouzivejte pouze neposkozené Fezné kotouce. Rezné kotoude
musi byt schvaleny pro min. 5000 ot/min.

Stroj musi byt umistén na bezpe€ném a stabilnim stole s
dostateCnou pracovni vyskou, ktery unese stroj a doplrikové
pfisluSenstvi a spotfebni material.

Obsluha by méla zajistit, aby skuteCné napéti odpovidalo
napéti na zadni strané stroje. Stroj musi byt uzemnén.
Dodrzujte mistni predpisy. Pfed demontazi stroje nebo instalaci
dalSich soucasti vZzdy vypnéte napajeni a vytahnéte zastrcku
nebo kabel.

Spotfebni material: pouzivejte pouze spotfebni material
specialné vyvinuty pro pouziti s timto typem
materialografického stroje.

Dodrzujte aktualni bezpecnostni predpisy pro manipulaci,
michani, plnéni, vyprazdfovani a likvidaci aditiva do chladici
kapaliny.

Zabrante kontaktu pokozky s aditivem pro chladici kapalinu.
Davejte pozor na vy¢nivajici bezpeCnostni zapadku, kdyz je
kryt zvednuty.

Obrobek musi byt bezpe&né& upevnén v upinacim zafizeni.

'Z bezpeé&nostniho listu, revize B
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Doporuc€uje se pouzivat pracovni rukavice, protoze vzorky
mohou byt velmi horké a mohou mit ostré hrany.

Pfi pouzivani proplachovaci hadice se doporuCuje pouzivat
ochranné bryle. Proplachovaci hadici pouzivejte pouze k Cisténi
uvniti fezaci komory.

KdyZ zpozorujete poruchy nebo uslySite neobvyklé zvuky -
zastavte stroj a kontaktujte technicky servis.

Pfed jakymkoli servisem musi byt stroj odpojen od sité.
PocCkejte 15 minut, dokud se nevybije zbytkovy potencial na
kondenzatorech.

Nevypinejte napajeni Castéji nez jednou za tfi minuty.

V dusledku toho dojde k poskozeni pohonu.

V pfipadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a preruste
proud. PouZzijte praskovy hasici pfistroj. NepouZivejte vodu.

Zafizeni by mélo byt pouzivano pouze pro pfedpokladané pouziti a jak je
podrobné popsano v navodu k pouziti.

Zarfizeni je uréeno pro pouzivani se spotfebnim materialem dodavanym
spole¢nosti Struers. Kdyz dojde k nespravnému pouziti, nespravné instalaci,
Upraveé, zanedbani,nehodénebo nespravné oprave, spole€nost Struers nenese
zadnou odpovédnost za poSkozeni uzivatele nebo zafizeni.

Demontaz jakékoli ¢asti zafizeni b&€hem jeho servisu nebo oprav, musi vzdy
provadét kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky,
pneumaticky atd.).
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Symboly a typografie

Spole¢nost Struers pouziva nize uvedené symboly a typografické
konvence.

Seznam bezpeénostnich zprav pouzitych v této pfiru¢ce naleznete
v kapitole Vystrazna upozornéni.

Informace o potencialnich nebezpecich oznatenych symboly
pfipevnénymi ke stroji vzdy najdete v navodu k pouZziti.

NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

oznacCuje elektrické nebezpedi, které bude mit za nasledek smrt
nebo vazné poranéni, kdyz se mu nevyhnete.

| NEBEZPECI

oznacuje nebezpecCi s vysokou urovni rizika, které bude mit za
nasledek smrt nebo vazné poranéni, kdyz se mu nevyhnete.

VYSTRAHA

oznaCuje nebezpedi se stfedni Urovni rizika, které muaze mit za
nasledek smrt nebo vazné poranéni, kdyz se mu nevyhnete.

UPOZORNENI

oznacuje nebezpedi s nizkou urovni rizika, které mize vést
k lehkému nebo stfedné téZkému poranéni, kdyz se mu nevyhnete.

NEBEZPECi ROZDRCENI

Oznaceni nebezpeci rozdrceni, které miaze mit za nasledek lehké,
stfedné tézké nebo tézké poranéni, kdyZz se mu nevyhnete.

NOUZOVE ZASTAVENI
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Obecna hlaseni

@ |POZNAMKA
K\ oznacCuje nebezpeci vzniku Skody na majetku nebo nutnost
postupovat se zvlastni opatrnosti.

{&r |NAPOVEDA
\/ oznacuje dalSi informace a tipy.

Barva uvnitf loga Logo ,color inside” (pouzité barvy) na titulni strané tohoto navodu
k pouziti oznaCuje pfitomnost barev, které jsou povazovany
‘1 za uzite€né pro spravné pochopeni obsahu.
UZivatelé by proto méli tento dokument vytisknout na barevné
tiskarné.

Typografické konvence Tuéné pismo oznacuje popisky tlaCitek nebo moznosti
nabidky v softwarovych programech

Kurziva oznacuje nazvy produktd, polozky
v softwarovych programech nebo
nazvy obrazku

Modry text oznactuje odkaz na jinou sekci nebo webovou
stranku

m Odrazky oznacuje nezbytny pracovni krok




Accutom-100
Navod k pouZiti

Uzivatelska prirucka

Obsah Strana
g I Tod 1 - 1 o - 11
POPIS ZaFiZENI....ccvuiiii e 11
Kontrola obsahu baleni ... 12
Vybaleni pfistroje ACCUIOML..........uuiiiiiiiiiiiiii e 12
Umisténi pfistroje ACCUtOM ..........uiiiiiiiii e 13
Doporucené rozméry pracovniho stolu.............ccccevvuiineennne. 13
Doporu€eny Prostor...........ceveeeieeiiiiiee e 13
Seznameni se zafizenim ACCUtOM ..........ccooviiiiiiiiieeiee e, 14
PFedni strana pfistroje Accutom............ccoooviiiiiiiiiiiiiiiineenees 15
Zadni strana pfistroje Accutom............ooooviiiiiiiiiiiiiii, 15
UVNItF KOMOTY.....oo oo 16
Bezpelnostni zamekK. ... 17
D oTe F= V] 6= =T [T (1= PRI 18
ZASUVKA NAPGIENI.....ueveeiiiiiiiie e 18
Jednofazoveé napajent ..o, 18

TFifAZOVE NAP&eNT .......vveeiiiiiii e, 18

PFipojeni Ke Stroji..........ccuuuiiiieiiiiiiiiie e 18

NapInéni recirkulacni nadrze chladici kapalinou..............cccccc..o.. 19
Materialy citlivé na vodu............coouviiiiiiiiiiiiii, 19
Optimalizace chlazeni............ccccoeeiiiiiiiiii e, 20
Proplachovaci hadiCe.............coeuuiiiiiiiieicc e 21
ShEr NECISIOL... .o 22
Hladina hIuKU.........coooi e 22
Hluk pfi manipulaci (béhem provozu)..........cccooeevvveviiiniennns 22
Montaz Fezného KOtOUCE.........oiiiiiiieeeeeec e 23
Montaz brusného hrnce............ov v, 25
MontaZ drZaku VZOrKU...........coovvuiiiiiiiiiice e 27
PFipojeni vakuového upinani k vakuovému systému............ 27
(volitelné pFisluSenStVI).........uvuueueiiiiiiiiii e 27

2. Zakladni operace......c..cccoeeeeeirrmeniiernnnnnseennannan 28
CeINi PANCL ... 28
Ovladaci prvky pfedniho panelu............ccooooveiiiiiiiniiiii e, 29
(03 0= Yo 157 Y = OO 30
Pohyb ve struktuie nabidek............ccooveiiiiiiiiiiiiiies 31
AKUSHICKE SIgNAIY.......iiiiiiiee 31
Pohotovostni reZim ..........cooeiiiiii e, 31
Nastaveni SOftWaru.............cooovviiiiii i 32
NUIOVE POZICE ....covviieiiii e 33
ZMENA JAZYKA . 33
Uprava &iselnych hodnot............c.cceevieieevieieeeee e 34
Editace alfanumerickych hodnot............cccccceiiiiiiiiii s 35
Hlavni NabidKa..........cooumeeiieei e 36
UPrava MetodY .........cooveeeeeeeeeeeeeeeeee e 37

Parametry metody fezani..........ccccocoiiiiiiiiiiiiie e, 38



Accutom-100

Navod k pouZiti

REZNY KOOUG ...ttt 39
ViCen@sobNY FeZ......ccooiiiiiiii 40
(pouze AccutomM-100)......cceururueiieiiiiiieeee e 40
VratN@ POZICE..... oo 40
Uroven Sily FEZANI .........ccveeeeeeeeeeeeeee e 41
Parametry metod brouSeni..............eeiiiiiiii s 41
Brusny hmec.........cooooiiii e, 42
Polohovaci KIAVESY .........ccouuiiiii e 43
Nastaveni relativni nulové polohy............ccccoiiiiiiiie. 43
Posun do relativni nulové polohy...........cccccceeiiiiiiinnnnn. 44
SPUSLENT ProCesU FEZANT .....ccovvii e 45
Upnéte obrobek ..., 45
Umist@ni ObrobKU..........ccvviiiiieiici e 45
Obrazovka procesu FeZANT ........cccoveeeeeiiiiiiiieeee 46
Rychlost podavani.............coovieiiiiiiiiieeeece e 46
Rychlost Kotou€e............coooiiiiiiiiiiiiiie e 46

Délka fezu 46
Zatizeni MOtOMU.........oviiiii e 47
Vicenasobny Fez ........cooovveiiiiiiiii e 47

Casovat 47
RUCNIi Zzastaveni.........c..oviiiiiiiii e 47
Opétovné spuStENI FEZANT.......uuueeiiiiiiei e, 47
Zmeéna parametrd béhem fezani............c..ooooiiiiiiiiiiiie... 47
Zasunuti 0brobKU ...........cooviiiiiiii 47

OptiFeed 47
SpusSténi procesu brouSeni...........ccceeeiiiiiiiiiiiiiciiceee e, 48
UPNULT VZOrKU. ..o 48
UMIStENi VZOIKU .....oiiiiiiieiee e 48
Obrazovka procesu brouSeni..........cooooieiiiiiiiiiiiiiiii e 49
Rychlost podavani............ueivieiieiiiiiieeeeee e 49
Rychlost Kotou€e............ooooiiiiiiiiiiiiiii e 49

Odstranéni49
Zatizeni MOtOMU.........oviiiiii i 50

Casovaé 50
RUCNT Zastaveni.........cooveiiiieieieee e 50
Opétovné spuSténi brouSeni.........ccceeeveieeeiieiiiiiiiiiieeeeiiis 50
Zmeéna parametrd béhem brouseni.............ccccceeeeiiiiiiiiinnn... 50
StAZENT VZOrKU ... oo 50

OptiFeed 50

3. Pokrocilé operace.........cccceeiimimmciireceie e 51
NabidKa UdrZDY........coooiiiiiiiiiiiii e 51
Nabidka Servisni funkce..............oouuiiiiiiiiiiiiii 51
Nabidka Resetovat funkce.............cccoeeeeiiiiiiiiiiiiiieee e, 51
Cista draha FezZaNi..........cooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 51
Nabidka konfigQurace...............uuuueeuiiiiiiii e 52
Nabidka MOZNOSti.........coiiiiiiiiii e, 52
Zména ProvozniNo rEZIMU............oouuuiuuiinieiieiiiiie e 53
NOVY PFiStUPOVY KOQ... ..o 54

Vytvoreni polozky Uzivatelem definovany fezny kotou€ v databazi 54
Vytvofeni polozky UzZivatelem definovany brusny hmec v databazi 55

9



10

Accutom-100

Navod k pouZiti

Parametry metody Fezani.............ooie i 56
OtaCeni drZaKU.........coeviiiiiiiiiiie e 57
Vicenasobny fez Stejna velikost.............coooviviiiiiiiiiiiiiiiiinnn, 58
RUzné velikosti pro Vicenasobny Fez.........ccccoeevviiiiineennnnnnn. 59
Uroven Sily FEZANI: ........cccoeeeeeeeeeeeee e 60
Optimalizace vysledkl fezani...........cccccceieiiiiiiiiiiiiiiiee 60
Parametry metody brouSeni.............oooooiiiiiiiiii 61
OtaCeni drZaKu..........coeeeiimiiiiiiiee e 62
Polohovaci reZim...........ooooiiiiii e 62
BrouSeni tenkych profilll..........ccoooviiiieeiiii 64
PFiprava sklenénych destiCek............coooeviiiiiiiiiiiiiiiiiiiees 64
BrouSeni VZOrkU ..........coooiiiiiiiiiii e 64
DEIKa DrouSeni........coooiiiiiiiiiii e 65
T S U T [ -4 o - 66
ODbECNE CISIEMI. . 66
KazZzdodenni KONtrola.............iiieeee e 66
Kontrola ochranného Krytu...............coeiiiiiiiiiiiciiiieeeees 66
Kontrola bezpe&nostniho zamku..............coeeeiiiiiiiiiiiineeennn.n. 66
Kazdodenni UdrZba.............eeiiiiiiii 67
SO 67

TYANG e 68
CiSt&Ni FEZNE KOMOTY ... 68
Kontrola nadrzky chladici kapaliny.............ccccooeiniin. 69
Trysky chladici kapaliny............ccooooviiiiiiiiiiiiiiiiieees 69

; Trubka pro bezvodou chladici kapalinu................c......e 69
Cidténi nadrzky na chladici kapalinu............ccccccooviiiiiiiiiin, 70
ROCNG. .. 71
Kontrola Chrani€e..........cooviiiiiiii e, 71
Vyména ochranného Krytu............ccoiiiiiiiiiiiiiiiineenees 71

Testovani bezpeénostnich zafizeni..........ccccoeeeeiiiiiiiii, 71
NOUZOVE Zastaveni..........ccovuiieiiiiiiiieie e 71
Bezpelnostni zamekK..........coooiiiiiiiiii 72
Tlacitko Hold-to-run (podrzet do spusténi)...........ccceeevvennnn.n. 72
NANradni dily.......ooooiii e 72
Udrzba feznych kotou&li a brusnych hrncli...........cocoveveeeeeeenn. 73
Abrazivni fezné kotouce..............oooiiiiiiiiiiiiin 73
Diamantové a CBN fezné kotoucCe.............uuiiiiiiiiiiiieeeeeeeenn. 73
Obtahovani diamantovych a CBN feznych kotoucd.............. 74
Kontrola feznych KOtOUCU ...........eevvvviiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeee 74
Vyména trubek chladiciho Cerpadla...........ccccovviiiiiiiiiiiiiiii, 75
NANradni dily.......oooiii e 76
5. Vystrazna upozorn€ni............ccccevmrmrrrrmnennnennnnns 77
6. Preprava a skladovani...........cccceueeiriennnirnncnn. 79
7. Likvidace........ooieieieeccrrree e e 80



Popis zarizeni

Accutom-100
Navod k pouZiti

1. Za¢iname

Accutom-100 je automaticky fezaci stroj pro fezani a broudeni
vétSiny pevnych a stabilnich (nevybusnych) materiald. Ma fezny
kotou€ s pohybem Y, motorizované rameno X a zabudovanou
recirkulagni chladici jednotku. S feznym kotou€em a ramenem X Ize
pohybovat pouze se zavienym ochrannym krytem nebo pfi podrzeni
tlaCitka Hold-to-run (podrzet do spusténi) pfi pouZiti polohovacich
klaves.

Obsluha vybere a nasadi fezny kotou€ / brusny hrnec a zada
parametry procesu.

Operator namontuje obrobek do upinaciho nastroje. Upinaci nastroj
je pak pfipevnén pfimo k fezacimu ramenu pomoci rybinového
spojeni.

Po spusténi stroje obsluhou se ochranny kryt zablokuje.
Z(stava zablokovan, dokud se nezastavi veSkery pohyb afezny
kotou€ / brusny hrnec nebude ve zvolené poloze zastaveni.

Vzorky se mohou b&hem procesu zahfat. Pfi manipulaci se
zpracovavanymi vzorky se doporucuje pouzivat ochranné rukavice.

Doporucuje se pfipaijit pfistroj Accutom-100 k externimu odsavacimu
systému, aby se mohly odstrafovat vypary z procesu.

V pfipadé vypadku napajeni béhem procesu zlstane ochranny kryt
zablokovan. K uvolnéni zamku a otevieni krytu pouzijte specialni
klic.

Nouzové zastaveni pferusSi napajeni vSech pohyblivych ¢asti.
Po uvolnéni nouzového zastaveni mizete kryt otevrit.
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Kontrola obsahu baleni V balici krabici najdete tyto dily:

Accutom-100

Elektrické kabely

Trojuhelnikovy kli€ pro uvolnéni bezpeénostniho zamku
Podpérny kolik

Nastrény kli¢, 17 mm

Zasobnik (s papirem)

Imbusovy kli¢, 3 mm

Karta¢ (na Cisténi)

Hadice pro pfipojeni k odsavani, prmér 51 mm, délka 2 m
Hadicova svorka, primér 40-60 mm.

Sroub pfiruby pro brusny hrnec

Sroub dlouhé trysky pro brusny hrnec

Sada navodu k pouziti

N PIEY IEY IR\ ) I IR B RN PN EEN Y V1PN

Vybaleni pfistroje (“\ POZNAMKA:
Accutom 0 Accutom vzdy zvedejte zespodu stroje

Ke zvednuti pFistroje Accutom z pfepravni palety je zapotiebi jefab
a dva zvedaci popruhy 2.

Pfed zvedanim zafizeni Accutom do pozadované polohy:

B Odstrarte Srouby kolem zakladny bedny a zvednéte celou jeji
horni ¢ast.

B Odstrarte kovové drzaky upevriujici pfistroj Accutom k paleté

(k odstranéni 8 Sroubll upevnujicich kovové drzaky je zapotiebi

imbusovy kli¢ o velikosti 4 mm).

Odstrarite recirkulacni nadrz.

Umistéte dva zvedaci popruhy pod pfistroj Accutom.

Umistéte popruhy pod pfistroj Accutom tak, aby byly na vnitfni

strané nohou. Viz vykres.

2 Jefab a popruhy musi byt schvaleny pro nejméné dvojnasobnou hmotnost
nakladu.

12



Umisténi pristroje Accutom

Doporucené rozméry
pracovniho stolu

Doporuceny prostor

Accutom-100
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B Pouzijte dostate¢né dlouhé popruhy, aby nedochazelo

k namahani ochranného krytu (pouZijte popruhy o délce
pfiblizné 3-3,5 m).

B Doporucuje se zvedaci tyg, aby byly oba popruhy od sebe

oddéleny pod zvedacim bodem.

B Zvednéte Accutom na stul.

B Zvednéte predni Cast pfistroje Accutom a opatrné ji pfesurite na
misto.

NEBEZPECiI ROZDRCENI

PFi manipulaci se strojem davejte pozor, abyste si nepfiskFipli

prsty.
PFi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

NAPOVEDA:

Balici bednu, Srouby adrzaky ulozte tak, aby je bylo mozné pouzit
pfi kazdém pfevozu/pfemistovani zafizeni Accutom.

NepouZziti originalniho baleni a pfisluSenstvi mize zpusobit vazné
poskozeni stroje a zanik zaruky.

B Stroj musi byt umistén na bezpecném a stabilnim stole
s odpovidajici pracovni vySkou, ktery je schopen unést stroj
a doplrikové pfisluSenstvi a spotfebni material.

B Zajistéte, aby bylo pracovni misto dostatecné osvétleno.
Vyhnéte se pfimému oslnéni (oslfujici svételné zdroje v zorném
poli obsluhy) a odrazenému oslnéni (odrazy svételnych zdroju).

ﬂ Vyska: Doporuceno 80 cm/ 31,5”

Sitka: min. 70 cm / 27,6"
+ |
\|) W \ ‘ /

Hloubka: min. 80 cm/ 31,5“
D

B Zkontrolujte, jestli pFistroj Accutom bezpecné spociva vsemi 4
gumovymi patkami na stole.
(Pro dosazeni co nejvétsi pfesnosti musi byt stroj zcela
vodorovny - tolerance £1 mm).

B Stroj musi byt v blizkosti zdroje napajeni.

B Stroj musi byt provozovan v dobfe vétrané mistnosti nebo
pfipojen k odtahovému systému.

Pro snadny pfistup k servisu ponechte kolem stroje dostateény
prostor.

13



Seznameni se zafizenim
Accutom

14

Accutom-100
Navod k pouZiti

Udélejte si chvilku a seznamte se s umisténim a nazvy komponent

Accutom.

HLAVNI VYPINAC
Hlavni vypinac je umistén v zadni &asti stroje.

NOUZOVY VYPINAC je umistén na pfedni strané stroje.

Nouzové zastaveni

B Stisknéte Cervené tlaCitko pro aktivaci.

B Pro uvolnéni otocCte Cervené tlaCitko ve sméru hodinovych
rucicek.

POZNAMKA:

NepouZivejte nouzovy vypina€ pro provozni zastaveni stroje
béhem bé&zného provozu.

PRED uvoln&nim (odpojenim) nouzového zastaveni zjistéte divod
aktivace nouzového zastaveni a provedte veskera nezbytna
napravna opatfeni.




Predni strana pristroje Accutom

CXS)

Zadni strana pristroje Accutom

®00 O

Accutom-100
Navod k pouZziti

Nouzové zastaveni
Pfedni panel
(Podrobnosti jsou
uvedeny v Casti 2.
Zakladni operace
Ochrana

Odtah

QOdtah

Hlavni vypinac
Hlavni pfipojka
Servisni zasuvka

Qe

Proplachovaci hadice
Rezaci motor
Tlagitko Hold-to-run
(podrzet do spusténi)

Nadrzka na chladici
kapalinu

Vakuové pfipojeni
(zastrcka)

Zavésy

Kryt recirkulace
Cerpadla

15



Accutom-100
Navod k pouZiti

Uvnitf komory

® Rameno drzaku vzorkd @ Chladici trysky
@ Vakuové pfipojeni ® Vreteno kotouce
® Flexibilni LED svétlo ® Zasobnik pro fezné vzorky

16



Accutom-100
Navod k pouZiti

Bezpeénostni zamek (ﬁ‘\ POZNAMKA:
% ) Ochranny kryt na pfistroji Accutom Ize otevfit pouze v pfipadé,
Ze je pFistroj pfipojen k napajeni a hlavni vypinac je zapnuty.

Otevfeni krytu, kdyZ neni zapnuto napajeni:
B Vyjméte nadrzku na chladici kapalinu.

———

r - = " b
Zde viozte KIi¢ -

B Pomoci trojuhelnikového kli¢e (dodaného s vyrobkem)
deaktivujte bezpec€nostni zamek.
Otocte klicem o 180 °.
Nepouzivejte hrubou silu!

NAPOVEDA:
Nezapomerite pfed uvedenim pfistroje Accutom do provozu znovu
aktivovat uvolnéni bezpe&nostniho zamku.

®

17



Dodavka energie

Zasuvka napajeni

Jednofézové napajeni

Pfipojeni ke stroji

18

Accutom-100
Navod k pouZiti

NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

PFi instalaci elektrického zafizeni vypnéte napajeni.

Stroj musi byt uzemnén.

Zkontrolujte, jestli elektrické napéti odpovida napéti uvedenému
na typovém Stitku na boku stroje.

Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

Elektricka zasuvka napajeni musi byt snadno pfistupna a umisténa
0,6 m-1,9m(2%" - 6’) nad urovni podlahy. (Doporucuje se horni
mez 1,7 m (5’ 67)).

Pristroj Accutom se dodava se dvéma typy elektrickych kabell:

Dvoukolikova (evropska Schuko) zastréka se pouziva pro
jednofazoveé pfipojeni.

Kdyz zastréka dodavana s timto kabelem neni ve vasi zemi
schvalena, musite zastréku vymeénit za schvalenou zastrcku.
Vodi¢e musi byt pfipojeny takto:

Zlutad/zelena: zemé (uzemnéni)
Hnéda: linka (pod napétim)
Modra: neutralni

Tfikolikova zéastrcka (severoamericka NEMA) je pro pouziti na
tfifazovych pfipojenich.

Kdyz zastréka dodavana s timto kabelem neni ve vasi zemi
schvalena, musite zastréku vymeénit za schvalenou zastrcku.
Vodi¢e musi byt pfipojeny takto:

Zelena: zemé (uzemnéni)
Cerna: linka (pod napétim)
Bila: linka (pod napétim)

B Pripojte napdjeci kabel ke stroji. (konektor IEC 320).
B P¥ipojte k napajeni.




Naplnéni recirkulaéni nadrze
chladici kapalinou

Materialy citlivé na vodu

Accutom-100
Navod k pouZiti

Accutom ma zabudovany systém chladici kapaliny.

Kapalina vychazejici z trysek prochazi pfes fezny kotouc / brusny
hrnec a shromazduje se v odtoku v komofe; odkud se pak vraci do
nadrze, ktera je umisténa pod komorou.

UPOZORNENI

Pfed pouZitim si pfeététe bezpeénostni list aditiva do chladici
kapaliny.

Zabrarite kontaktu pokozky s aditivem pro chladici kapalinu.
Doporucuje se pouzivat rukavice a ochranné bryle.

B S nadrzi v poloze pod komorou.
Naplnte nadrz nalitim 4% roztoku aditiva Struers, Cooli Additive:
190 ml aditiva Cooli Additive a 4,5 | vody pres otvor
v zakladné komory.
Pro materialy citlivé na vodu pouZijte bezvodou chladici kapalinu
Struers.

POZNAMKA:
Davejte pozor, abyste nadrz nepfeplnili!

NAPOVEDA:

Je velmi dulezité, aby koncentrace aditiva Cooli Additive
v chladici kapaliné byla mezi 3 % a 6 %.

Zkontrolujte koncentraci pfipravku Cooli Additive pomoci

refraktometru. Koncentrace Cooli Additive = 2,4 x hodnota
°Brix.

K dispozici je bezvoda fezna kapalina Struers pro fezani materiall
citlivych na vodu.

POZNAMKA:

PFi pouziti bezvodé Fezné kapaliny MUSI byt trubka v &erpadle
chladici kapaliny nahrazena specialni trubkou. Standardni trubka
vydrzi pouze nékolik dni, protoZe reaguje s bezvodou feznou
kapalinou.

Trubky pro fezani bez pouziti vody jsou k dispozici jako
prislusenstvi (Kat. ¢.: 05996921).

Pokyny k vyméné trubky naleznete v €asti Vyména trubek chladiciho
Cerpadla v ¢asti navodu Udrzba.
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Optimalizace chlazeni

20

Accutom-100
Navod k pouZiti

Dostatecné chlazeni je velmi dllezité pro zajisténi nejlepsi kvality
fezu a pro zabranéni spaleni obrobku a poskozeni fezného kotoude.
Optimalizujte chladici u€inek pomoci nasledujicich postupu:

Vzdy pouzivejte aditiva k ochrané fezaciho stroje pfed korozi

a ke zlepSeni feznych a chladicich vlastnosti.

Dbejte na to, aby byl v nadrzi dostatek vody pro optimalni
chlazeni.

Udrzujte spravnou koncentraci aditiva v chladici kapaliné
(procento uvedené na obalu aditiva Struers, Cooli Additive).
Nezapomerite pfi kazdém doplhovani vody pfidat aditivum
Struers Additive. Viz napovéda na strané 19.

Doporucuje se ménit chladici kapalinu alespori jednou mési¢né,
aby se zabranilo Sifeni mikroorganisma.

Pouzivejte pouze vlastni aditiva Struers.

Nepouzivejte aditiva na bazi oleje, benzinu nebo terpentynu,
protoZe mohou mit negativni vliv na trubky pro chladici kapalinu.



Proplachovaci hadice

A

Accutom-100
Navod k pouZiti

Accutom je dodavan s kompletnim proplachovacim systémem.

To umoznuje, aby komora byla vyplachnuta od veSkerych necistot
vyfazenych béhem procesu fezani/brouseni. Proplachovani se
ovlada pomoci klaves na ovladacim panelu a tlaCitka Hold-to-run
(podrzet do spusténi).

UPOZORNENI

Zabrarite kontaktu pokozky s aditivem pro chladici kapalinu.
PouZivejte ochranné rukavice a bryle.
Proplachovani neza€inejte, dokud proplachovaci hadice nebude

sméfovat do fezné komory.

B Sejméte hadici z drzaku.

Proplachovaci hadice

Tla€itko Hold-to-run
(podrzet do spusténi)

B Stisknéte tlagitko FLUSHLZ .

B Namifte hadici do fezaci komory

B Stisknutim a podrzenim tlagitka Hold-to-run
(podrzet do spusténi) spustte proplachovani.

B KdyZ chcete proplachovani zastavit, uvolnéte tlacitko Hold-to-run
(podrzet do spusténi)

Kdyz chcete znovu zahd§jit proplachovani, opakujte tyto kroky.

POZNAMKA:
Po dokonceni proplachovani nezapomernite hadici vratit do drzaku.
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Sbér necistot

Pripojeni k externimu
odsavacimu systému

Hladina hluku

Hluk pfi manipulaci
(béhem provozu)

22
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Accutom zahrnuje tfi systémy, které zabranuji znecisténi fezné

kapaliny necistotami a mozné zablokovani trysek.

e Zasobnik s papirem pro filtrovani odfezkl a sbér odfiznutych
vzorkd.

o KoS v odtoku zabraruje vniknuti vétSich kusu do nadrze.

e Magnet v nadrzi sbira magnetické Castice.

POZNAMKA:

Pfed zahajenim fezani zkontrolujte, jestli ko§ a magnet neobsahuiji
fezné necistoty; zablokovany odtok mize mit za nasledek
preteCeni vody a nedostatek vody v nadrZi pro zajisténi
dostatecného chlazeni.

Spole¢nost Struers doporucuje pouzivat odsavaci systém, protoze
obrobky mohou pfi Fezani uvolfovat Skodlivé plyny.

Jednotka je pfipravena pro pfipojeni k odtahovému systému pres
50mm kovani v zadni Casti skfiné.

B Nasadte odsavaci hadici na vétraci pfirubu v zadni ¢asti stroje.
B Prfipojte odsavaci hadici k mistnimu odsavaciho systému.

Informace o hodnoté hladiny akustického tlaku naleznete v kapitole
Technické udaje v zadni €asti navodu k pouziti.

RGzné materialy maji rdzné hlukové vlastnosti.

SniZenim rychlosti otaCeni a/nebo sily, kterou je fezny kotouc¢
pfitlaCovan na obrobek, se sniZi hluk.

Doba zpracovani se mize prodlouzit.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku maze zpusobit trvalé
poskozeni sluchu.
Kdyz vystaveni hluku pfekra€uje urovné stanovené mistnimi

pfedpisy, pouzivejte ochranu sluchu.




Montaz rezného kotouce
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Navod k pouZiti

B Zvednéte ochranny kryt do polohy ,otevieno® (poloha, kdy po
uvolnéni zlstane kryt nahofe a otevfie se).

UPOZORNENI

Davejte pozor na vyCnivajici bezpecnostni zapadku, kdyz je kryt
zvednuty.

B Zvednéte trysky chladici kapaliny, abyste ziskali pFistup
k upevnéni fezného kotouce.

@ Chladici tryska @ Sroub pFiruby
@ Chladici tryska ® Vnitini pfiruba
® Vnéjsi pfiruba ® Otvor pro podpérny kolik

B Zasunte opérny kolik do otvoru na vietenu kotouce.
Pomoci nastréného kli€e 17 mm povolte Sroub pfiruby.

NAPOVEDA:
Vieteno Accutom ma levotoCivy zavit.

B Sejméte vnéjsi prirubu.

POZNAMKA:

Tolerance mezi vietenem a vnitfni pfirubou je velmi mala,

COZ znamena, Ze oba povrchy musi byt naprosto Cisté.

Nikdy se nepokousejte fezny kotou¢ pfitlacit, protoZze by mohlo
dojit k poSkozeni vietena nebo fezného kotouce. Kdyz se na
vietenu vyskytuji drobné otfepy, odstrarite je brusnym papirem
o zrnitosti 1 200.

B Pred montazi fezného kotouce jej vyzkouSeijte, jestli neni
poskozeny. Viz Kontrola feznych kotou€l na strané 74.
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B Namontujte fezny kotou€ a pfidrzte jej naplocho na vnitini
pfirubu.

B Znovu namontujte vnéjSi pfirubu obrabénou stranou smérem
k vnitfni pFirubé.

B Namontujte Sroub pfiruby.

B Do otvoru ve vnitfni pfirubé zasunte opérny kolik.

B Sroub pfiruby opatrné upevnéte pomoci nastréného klic¢e 17 mm.
(Matice by méla byt utazena silou maximalné 5 Nm/ 4 Ibf-ft).

NAPOVEDA:

Ujistéte se, Ze je fezny kotou€ pevné upevnén mezi vnitfni a vnéjsi
pfirubou.

Kdyz Ize Fezny kotou€ sklopit na stranu, je nespravné& namontovan,
coz zpUsobuje nerovnomérné opotfebeni nebo poskozeni.

B Spustte trysky chladici kapaliny do provozni polohy.



Accutom-100
Navod k pouZiti

Montaz brusného hrnce Pfi brouSeni na pfistroji Accutom-100 je potfeba sada pFirubovych
kotoucu.
Standardni sadu pfirub vyjméte odtazenim od vietena kotouce,
a nahradte ji sadou pfirub brusného hrnce.

e ’\j NAPOVEDA:
\/ Standardni Sroub pfiruby skladujte spole¢né se standardni
sadou pfirub.

B Zvednéte ochranny kryt do polohy ,otevieno“ (poloha, kdy po
uvolnéni zlstane kryt nahofe a otevfe se).

UPOZORNENI
Davejte pozor na vyCnivajici bezpecnostni zapadku, kdyz je kryt

zvednuty.

@ POZNAMKA:

W |Tolerance mezi vietenem a vnitfni pfirubou je velmi mala,

COZ znamena, Ze oba povrchy musi byt naprosto Cisté.

Nikdy se nepokousSejte brusny hrnec pfitlait, protoze by mohlo
dojit k poSkozeni vietena nebo brusného hrnce. Kdyz se na
vietenu vyskytuji drobné otfepy, odstrarite je brusnym papirem
o zrnitosti 1 200.

B Zvednéte trysky chladici kapaliny, abyste ziskali pFistup
k upevnéni brusného hrnce.

B Vnitfni pfirubu zasuite na vieteno tak, aby byl viditelny konec
vietena, a umistéte brusny hrnec tak, aby se jeho plocha
dotykala s vnitfni pfirubou.

B Opatrné posurite brusny hrnec a vnitfni pfirubu podél vietena.
Tip: ZatlaCte brusny hrnec doprostifed a nedrzte pfitom kraje
kotouce.

B ZatlacCte brusny hrnec, dokud neni vnitfni pfiruba na svém misté
a polohovaci pin neni v drazce.

® Drazka @ Polohovaci pin

25



26

Accutom-100
Navod k pouZiti

B Znovu namontujte vnéjsi pfirubu obrabénou stranou smérem
k brusnému hrnci.

B Do otvoru ve vnitfni pfirubé zasunte opérny kolik.

B Sroub pfiruby brusného hrnce opatrné& upevnéte pomoci
nastréného kli¢e 17 mm.
(Matice by méla byt utazena silou maximalné 5 Nm/ 4 Ibf-ft).

B&hem brouseni neni potieba chladici kapalina z pravé trysky.

B Vyménte maly Sroub nakonci pravé trysky za dlouhy Sroub a ten
zaSroubujte do trysky, abyste zastavili tok chladici kapaliny.

Sroub trysky

B Spustte trysky chladici kapaliny do provozni polohy.
Zkontrolujte, Ze nedochazi k zachycovani vzorku tryskami
chladici kapaliny, v pfipadé potfeby zvednéte chladici trysku
a naklonte otvor trysky smérem dolu.



Montaz drzaku vzorku

Pripojeni vakuového upinani
k vakuovému systému
(volitelné pfislusenstvi)

Accutom-100

Navod k pouZiti

Obrobek upnéte do rybinového drzaku vzorka.

Upevnéte drzak vzork( v ramenu drzaku vzorkd nasunutim
drzaku vzorkl do rybinového upeviiovaciho pfipravku a utahnéte
Sroub.

Pfed prvnim pouzitim vakuového upinani musi byt pfipojeno
k vakuovému Eerpadlu.

B (U vakuového drzaku CATAP: Vyjméte uzkou vakuovou trubku
z vakuového upinani.)

B Na kratSi ¢ast vakuové hadice (50 cm) nasad'te hadicovou
trysku.

B Pfipojte druhy konec hadice k vakuovému upinani.

B OdSroubujte malou zastréku na levé strané komory a pfipojte
vakuovou trubku zasunutim hadicové trysky.

B NadelSi ¢ast vakuoveé hadice (1 m) nasadte hadicovou trysku
a pfipojte ji k vakuovému Cerpadlu.
NAPOVEDA: Tato &ast trubky mlize byt zkracena, aby
se minimalizovala vzdalenost od zafizeni Accutom-100 k
vakuovému Cerpadlu.

B Druhy konec hadice pfipojte k pfivodu vakua na zadni strané
stroje.

POZNAMKA:

Pfi praci vakuovy drzak neotacejte. Vakuova trubka se ovine okolo
drzaku. Namisto toho pouzijte oscilaci.
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Celni panel
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2. Zakladni operace

Tato kapitola popisuje zakladni ovladani stroje.
Informace o pokrocilych funkcich naleznete v navodu k pouziti v ¢asti
Pokrocilé ovladani.

smnl's Accutom-100
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Ovladaci prvky predniho panelu

Nazev

FUNKCNI
TLACITKO

ESC

PROPLAC
H

Otoény
drzak

RYCHLA
POLOHA
VLEVO

POLOHA
VLEVO

POLOHA
NAHORU

Tlacitko

1

[ =

'\/R

s R

Funkce

Multifunkéni tlacitko

v zavislosti na nabidce.
Podivejte se do spodniho
fadku jednotlivych obrazovek.

Opusti aktualni nabidku.

Spusti se operace
proplachovani.

Otaci drzak o 90°, coz
usnadnuje jeho polohovani.
Drzte tlacitko stisknuté, aby se
drzak plynule otacel.
Smérotaceni se méni kazdym
stisknutim klavesy.

Zméninabidku POLOHA nebo
posune drzak vzorku doleva ve
sméru X v krocich po 100 pym.
Podrzenim stisknuté klavesy
se zvySi rychlost.

Zméninabidku POLOHA nebo
pomalu posune drzak vzorku
doleva ve sméru X v krocich
po 5 um. Podrzenim stisknuté
klavesy se zvysi rychlost.

Posouva vieteno kotouce
dozadu (ve sméru-Y) v krocich
po 100 um. Podrzenim
stisknuté klavesy se zvySi
rychlost.

Nazev Tlacitko

Awﬁwm%ﬁwi

Otoceni/st
laédeni
knofliku

START

STOP @
.
RYCHLA

POLOHA
VPRAVO

44

-
H

POLOHA
VPRAVO

POLOHA
DOLU

Funkce

Multifunkéni knoflik.
Otacenim knofliku pfesouvate
kurzor nebo upravujete
nastaveni.

Stisknutim knofliku vyberte
(ENTER).

Zahaji proces fezani nebo
brouseni podle pfedem
nastavené metody.

Zastavi se proces fezani
nebo brouseni.

Zméninabidku POLOHA nebo
posune drzak vzorku doprava

ve sméru X v krocich po

100 pym. Podrzenim stisknuté

klavesy se zvySi rychlost.

Zméninabidku POLOHA nebo
pomalu posune drzak vzorku
doprava ve sméru X v krocich
po 5 um. Podrzenim stisknuté
klavesy se zvysi rychlost.

Posouva vieteno kotouce
dopfedu (ve sméruY)

v krocich po 100 ym.
Podrzenim stisknuté klavesy
se zvySirychlost.
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Cteni displeje
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Displej na pfednim panelu poskytuje rizné urovné informaci

o stavu. Napfiklad, kdyZ je stroj zapnuty pomoci hlavniho vypinace
umisténého vzadu na levé strané stroje, displej vas informuje

o fyzické konfiguraci pfistroje Accutom a verzi softwaru, ktery je
nainstalovany:

Struers

Accutom-100 Version 0.19

SERVICE INFO:;

Total operating time;
Time since last service:
Time until next service:

Pfi provozu pfistroje Accutom je tento displej uZivatelskym rozhranim
softwaru Accutom.

Displej je primarné rozdélen do 2 oblasti. Umisténi téchto oblasti a
informace, které obsahuiji, jsou vysvétleny na nasledujicim obrazku,
ktery jako pfiklad pouziva nabidku Metoda fezani:

Struers Method A
o| Y -.. 0ff 8

Oy off p°] Start
R

0.100mm/s 3000rpm
P]30.0wm P3| Medium

Select cut-off wheel

Select material

A Zahlavi: Jednase o navigacni pomucku, ktera uvéadi, kde se
v hierarchii programu nachazite.
Informacni pole: jedna se bud o Ciselné hodnoty, nebo
o textova pole, ktera poskytuji informace souvisejici
s procesem uvedenym v zahlavi. Obraceny text ukazuje
pozici kurzoru.



Pohyb ve strukturfe nabidek

Akustickeé signaly

Pohotovostni rezim

Accutom-100
Navod k pouZiti

Pro vybér polozZek v nabidce:

»=. Otacenim tlacitka vyberte nabidku, skupinu metod
O nebo parametr.

Stisknutim tlagitka oteviete nebo aktivujete vybér.

Esc Stisknutim klavesy Esc se vratite do hlavni nabidky.

Pri stisknuti klavesy kratké pipnuti signalizuje, Ze pfikaz byl pfijat
zatimco dlouhé pipnuti znamena, Ze klavesu nyni nelze aktivovat
,Kratké“ pipnuti Ize zapnout nebo vypnout v Nabidce moznosti.

Pro zvySeni zivotnosti displeje se podsviceni automaticky ztlumi,
kdyZ nebyl Accutom pouzivan po dobu 10 minut.

B Stisknutim libovolného tlaCitka podsviceni znovu aktivujete.
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Nastaveni softwaru
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Accutom-100
Navod k pouZiti

PFi prvnim zapnuti pFistroje Accutom se zobrazi obrazovka Vybér
Jazyka (kdyz chcete jazyk zménit, postupujte podle Zména jazyka).

Deutsch
Francais
Espaiiol
HZx5E
B 3
Italiano
Pycckun
=9l

A

‘ Oto&enim tlagitka vyberte poZadovany jazyk.

. Stisknutim tlagitka pFijméte jazyk.

Hlavni nabidka se nyni zobrazi ve zvoleném jazyce.

PFi béZném provozu ihned po spusténi, kdy se zobrazi uvodni
obrazovka, prejde software na obrazovku, ktera byla pouzita pfed
vypnutim stroje. Mlzete tak pokraCovat pfesné tam, kde jste skoncili
pfi poslednim pouZiti stroje.

KdyZz chcete pfejit do hlavni nabidky, pouZijte tlaCitko Esc.

Hlavni nabidka je nejvySSi urovni ve struktufe nabidky.

Z této nabidky mizete vstoupit do vSech ostatnich nabidek.

Main menu

@j Cutting methods

@j Grinding methods

"\ Maintenance

TH’ Configuration




Nulové pozice

Zména jazyka

Accutom-100
Navod k pouZiti

Nulové pozice se kalibruji po kazdém patém startovani, nebo kdyz

doSlo ke ztraté referencnich poloh.

. Otacenim knofliku vyberte moznost Konfigurace.

. Stisknutim tlagitka aktivujte Nabidku konfigurace.

l

. Stisknutim tlaCitka aktivujte Nabidku moZnosti.

l

. Otog&enim tlagitka vyberte Jazyk.

l
Options

Display brightness

40

Language English

Keypad sound

Units

On
Metric

Time [hh:mm:ss] 08:37:58
Date Iyyyy-—mm—ddl 2018-12-05
Operation mode Configuration

Zvolte jazyk.

Options
Select language

Display Enqglish

Languag Deutsc.h
K d Frangais
eypa Espafiol

Units = ;EL(EE
Time [hh =y v

Pycckni
Bt=9)

Operatic

l
. Stisknutim tlacitka aktivujte rozbalovaci nabidku

40
English
On
Metric
2213
-12-05

ration
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Uprava éiselnych hodnot
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. Otogenim tlacitka vyberte poZadovany jazyk.

Stisknutim tlacitka pfijméte jazyk.
Nabidka MoZnosti se nyni zobrazi ve zvoleném jazyce.
Zkontrolujte, jestli v Nabidce mozZnosti nejsou néjaka

dal§i nastaveni, ktera je treba zménit. Kdyz ne, stisknéte
ESC pro navrat do hlavni nabidky.

V opacném pfipadé pouzijte oto¢ny knoflik Turn/Push
k vybéru azméné pozadovanych parametru.

Otacenim knofliku vyberte hodnotu, kterou chcete zménit,
napf. Rychlost otaceni kotouce:

Stisknutim tlacitka upravte hodnotu.

Kolem hodnoty se zobrazi rolovaci pole.

Struers Method

p°]

0.100mms | ©)
30.0mm P3|

Set cut-off wheel rotation speed

Otocenim knofliku zvySite nebo snizite Ciselnou hodnotu.

1

@) 0.100mmss @I 20002

30.0mm P3| Medium

Set cut-off wheel rotation speed

Stisknutim tlacitka pfijméte novou hodnotu.
(Stisknutim tlaCitka Esc se zmény pferusi a puvodni
hodnota zUstane zachovana.)
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Editace alfanumerickych hodnot OtaCenim knofliku vyberte alfanumerickou hodnotu,

. kterou chcete zménit, napf. Vratna pozice
Struers Method

off

3000rpm
Medium

Select stop position

. Stisknutim tlacitka upravte hodnotu.

Zobrazi se rozbalovaci nabidka.

Struers Method

Select stop position

‘ Otacenim knofliku vyberte spravnou volbu.

l

Stisknutim knofliku pfijmete novou volbu a pokracujete
. nebo se vratite na pfedchozi obrazovku.
(Stisknutim tlaCitka Esc zruSite zmény a zachovate
pUvodni nastaveni.)

(’“\ POZNAMKA:

0) KdyzZ jsou k dispozici pouze dvé moznosti, rozbalovaci okno se
h nezobrazi. Stisknutim knofliku (Enter) se pfepina mezi dvéma
moZznostmi.

35



36

Hlavni nabidka
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Hlavni nabidka je nejvy$Si urovni ve struktufe nabidky.
Z této nabidky muZete vstoupit do nabidek Metody fezant,
Metody brou$eni, Udrzba a Konfigurace.

Main menu

@ Cutting methods
@ Grinding methods

\ Maintenance

?H' Configuration
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Uprava metody Na obrazovce metody fezani:

Struers Method E 40815

Stisknéte F1

Zobrazi se rozbalovaci nabidka.

Edit list

New
Rename
Unlock
Delete

OtocCenim tlacitka vyberte Kopirovat.

Stisknutim tlacitka zkopirujete metodu.

( ﬁ\j NAPOVEDA:
D:ﬂ Metodi mohou byt zablokovany, aby nemohlo dojit ke zménam.

4 |of

Podivejte se do €asti Zména provozniho rezimu déle v navodu.
PFi provadéni zmén bude puvodni metoda prepsana.

Kdyz chcete ponechat puvodni metodu, vytvorte jeji kopii

a nasledné ji pfejmenuijte.
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Parametry metody rezani S T

B | [ MYEIH. 0ff D
c 0ff p"] Start E
(A |
F 0.100mmss ||©) 3000rpm H

G | B.]30.0mm E Medium | |

Select cut-off wheel
Select material
b

A  Metoda fezani

B  Rezny kotoud F  Rychlost podavani

C Oftaceni G Délkaftezu

D Vicenasobny fez H Otaceni fezného kotouce
E Navrat fezného kotouce | Sila fezani
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Rezny kotoué
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B \/yberte Rezny kotou¢ a stisknéte tlagitko.
B \Vyberte fezny kotou€ z vyskakovaci nabidky.

Nebo
B Stisknutim tlaCitka F1 zobrazite nabidku Privodce materialy.
Ve vyskakovaci nabidce zvolte materidl a primér fezného
kotouc€e a Accutom vam navrhne odpovidajici fezny kotou¢
Struers a automaticky nacte doporucené otacky konkrétné pro
tento kotouc.

Parametr Nastaveni Zméiite (Vychozi)
priristek
Rychlost Doporucené
O} kotouce 300-5000 ot/min 50 ot/min | eoen
kotouce
Rychlost 0,005 mm/s | 0,100 mm/s
OII podavani 0,005-3 000 mm/s
(0,002-0,2"/s).
_] Délka fezu 1-110 mm 0,1 mm 30 mm
-
:.—.l
Otaceni VYPNUTO Vypnuto
D j Otacet: Rychlost 1, 2 nebo 3 1
Oscilace:Rychlost 1, 2 nebo 3 1
Uhel 10-400° 1° 30°
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Vicenasobny rez K dispozici jsou 2 rezimy pro Vicenasobny fez:

(pouze Accutom-100)
Select multicut

- Off
lkona Rezim
Vypnuto |Jeden fez.
Im Vicenasob| Nafeze az 20 stejné tlustych fezu
_ U ny fez 1
I + | |Vicenasob| Nafeze az 20 riizné tlustych fezl
JoL ny fez 2
Podrobny popis moznosti Vicenasobny fez ajejiho pouZiti naleznete
v Casti Referenéni pfriruéka v navodu k pouZiti.
Vratna pozice Existuji tfi dostupné moznosti polohovani, do kterych se fezny kotouc

vrati po dokonceni fezani:

= .
Select return position

Zero

Stay
Pocatecni poloha: Rezny kotoug se vrati do vychozi polohy.
Nulova poloha: Rezny kotou¢ se vrati do nulové polohy.
Setrvani v dané pozici: | Rezny kotou€ se po fezani nepohne.

0 POZNAMKA:

W | Pripouziti polohy Start nebo Nulové vratné polohy se ujistéte,

Ze je spravné nastavena poloha Stop Y. Kdyz nedojde k profiznuti
obrobku pfed jeho zasunutim, mize dojit k poSkozeni fezného
kotouce.

POZNAMKA:

U diamantovych nebo CBN feznych kotoucl s bakelitovym
povlakem pouZzijte funkci Setrvani v poloze, protoze zasunuti
by mohlo poskodit okraj fezného kotouce.
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Uroveri sily Fezani K dispozici jsou tfi urovné sily:

Select force

g

Podrobny popis moznosti Parametry metody fezani a jejich pouziti
naleznete v Casti Referenéni priruéka v navodu k pouziti.

Parametry metod brouseni

B | [ [ITEIEE: ] 10 D
C 0 off jm!| Removal E
. [l
F Ij 9.0mm/s = ) 4000 rpm H
G | m|0.180mn  jw|0.050mm/3 || |
Select cup wheel

Metoda brouSeni
Brusny hrnec
Otadeni

Délka brouseni
Rezim odstranéni

Rychlost podavani
Odstranéni

Rychlost brusného hrnce
Parametr pohybu

moow>»
—Tom
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Brusny hrnec
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B Vyberte Brusny hrnec a stisknéte tlacitko.
B Vyberte brusny hrnec z rozbalovaci nabidky.

42

Parametr Nastaveni Zmeénte (Vychozi)
prirastek
Rychlost Doporucené
)| | wotouee 300-5000 ot/min 50 oymin |, Mastaven
brusného hrnce
Rychlost 0,1 mm/s Doporucéené
:|:| podavani 0,1-7,5 mm/s nastaveni
brusného hrnce
Otaceni VYPNUTO Vypnuto
D j Oscilace: Rychlost 1, 2 nebo 3 1
Uhel 10-400° 1° 30°
e Rezim Odstranéni nebo relativni Odstranéni
L odstranéni
—l-| |i— Poloha 0,005-5 000 mm 0,005 mm 0 mm
! Stop
g i Parametr PfirGstek X: 0,005-1,000 mm 0,005 mm 0 mm
pohybu Pocet pohybt: 1-10
!II 1 3
Délka 1-110 mm 0,1 mm 0 mm
o brouseni
T

Podrobny popis moznosti Parametry metody brouseni ajejich pouziti
naleznete v Casti Referenéni pfiruéka v navodu k pouziti.
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Polohovaci klavesy Nabidka Polohovani se zobrazi po jednom stisknuti polohovacich
klaves.
B Stisknutim tlacitka Hold-to-run (podrzet do spusténi)
a polohovacich klaves presurite rameno drzaku vzorku / fezny
kotou€ s otevienym ochrannym krytem.

Main menu

gj Positioning .
fibsolute: 0.000mm o
Relative: 0.000mm

fibsolute: 0. 1mm
Relative: 0. 1mm

Y=0

i Go to X and ¥ relative zero position

Obrazovka polohovani zmizi po 5 s nebo po stisknuti tlaitka ESC.

Nastaveni relativni nulové polohy Pfi fezani nebo brouseni totoznych obrobkui/vzorkl Ize nastavit
relativni nulovou polohu:

B Obrobek/vzorek pfesurite do poZzadované polohy X a potom
stisknéte Enter.
Toto je nyni relativni nulova poloha X.

Absolule: 0.3mm
Relative: 0.3mm
B Ge be N and ¥ relative pers pesition

B Rezny kotou&/ brusny hrnec presurite do pozadované polohy Y
a potom stisknéte Enter.
Toto je nyni relativni nulova poloha'Y.
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Posun do relativni nulové polohy Pro pfesunuti obrobku do relativni nulové polohy X:

44

B Zaviete ochranny kryt
B Vyberte X =0 a stisknéte Enter.

— Absolute:  0.500mm
“ | Relative: 0.000 mm

Absolule: 0.3mm
Relative: 0.3mm

Ir

Pro pfesunuti fezného kotouce do relativni nulové polohy Y:

B Zaviete ochranny kryt
B Vyberte Y = 0 a stisknéte Enter.

Presunuti obrobku a fezného kotouce soucasné do relativni nulové
polohy X aY:

B Zaviete ochranny kryt
B Stisknéte F1.



Spusténi procesu rezani
Upnéte obrobek

Umisténi obrobku

Accutom-100
Navod k pouZiti

B Obrobek bezpecné upnéte do drzaku vzorku.

P¥i fezani s otaenim nebo oscilaci by mély byt obrobek a drzak
vzorku upnuty tak, aby se rovnhomérné otacely kolem stfedu
obrobku.

Je tak mozné dosahnout nejrychlejSiho fezani, protoze fezny
kotou€ bude fezat vétSinu vymezeného Casu a pripadné
poSkozeni fezného kotouce je omezené.

POZNAMKA:

Zadjistéte, aby se obrobek nebo drzak vzorkd nedotykal fezného
kotouce nebo trysek chladici kapaliny.

V opacném pfipadé muze dojit k poSkozeni.

B Pomoci tladitka Hold-to-run (podrzet do spusténi) a polohovacich
klaves umistéte obrobek do spravné vychozi polohy v blizkosti
fezného kotouce.

Positioning
fibsolute: 0.500mm

| Relative: IEITTH

fbsolute: 0.3mm veo
Relative: 0.3mm

POZNAMKA:

Pfed zaCatkem procesu fezani zkontrolujte, Ze nejsou v fezaci
komofre zadné prekazky.

POZNAMKA:

Pfed zahajenim fezani zkontrolujte, jestli koS a magnet neobsahuiji
fezné necistoty; zablokovany odtok mize mit za nasledek
preteCeni vody a nedostatek vody v nadrZi pro zajisténi

dostateéného chlazeni.

B Zaviete ochranny kryt stroje.
B Stisknéte START G.

POZNAMKA:
Zkontrolujte, jestli z trysek trvale proudi chladici kapalina.
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Obrazovka procesu rezani Na obrazovce procesu fezani se zobrazuji informace o procesu
fezani, a to mimo jiné:
o Parametry fezani
e Informace o motoru
e Casovad

Method 01

00:03:22
Set feed speed

A Metoda E Zatizeni motoru
B Rychlost podavani F Casovac
C Rychlostfezného kotouce G Vicenasobny fez
D Délkafezu
Rychlost podavani Vybrana hodnota  Aktudlni rychlost posuvu.
Rychlost kotouce Vybrana hodnota  Aktudlni rychlost kotouce
o | @ 27000 [IETOONEN |
Délka fezu Vybrana hodnota  Aktualni délka

| |
2. 1] - N 0= ]|
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Zatizeni motoru
=

Vicenasobny fez

P4

Casovad

Rucéni zastaveni
Opétovné spusténi rezani

Zména parametri béhem fezani

Zasunuti obrobku

OptiFeed

Accutom-100
Navod k pouZiti

Aktualni zatizeni motoru

MoZnost Vicenasobny fez vypnuta/zvolena

w| 076 I

I @ 00:28:17

Odhad €asu zbyvajiciho do konce procesu fezani.

Systém Accutom automaticky zastavi fezani po dokon&eni procesu
fezani, ale je mozné jej zastavit kdykoli béhem provozu stisknutim

tlacitka STOP o.

m  Stisknutim tlaitka START & bude fezani pokraCovat.

Béhem Fezani Ize ménit rychlost podavani, rychlost kotouce a délku

fezu. Napf. pfi pfili§ velkém zatiZzeni motoru Ize rychlost podani snizit

B Vyberte rychlost posuvu.

B Stisknéte tlacitko Enter ¢ a zménte hodnotu rychlosti posuvu.

B Opétovnym stisknutim tlaCitka Enter ¢ potvrdite zménu nebo
stisknéte Esc pro zruseni.

V pfipadé potfeby Ize fezny kotou€ po zahajeni procesu fezani
z obrobku vyjmout.

Stisknutim tlacitka STOP o pferuSite proces Fezani.
Stisknutim O polohovaciho tlaCitka posunete vieteno kotouce
pry¢ z drZzaku.

m  Stisknutim tlaCitka START o bude fezani pokraCovat.

Rezny kotoué se pak zaéne pohybovat vpfed pfedem nastavenou
rychlosti podavani.

Kdyz dojde k pretizeni motoru béhem Fezani, funkce OptiFeed
automaticky snizi rychlost posuvu. Po snizeni pfetiZzeni se rychlost
posuvu zvySi na pfedem nastavenou uroven.

Rychlost podavani podobnych obrobkd, které se budou fezat
pozdéji, by se méla snizit na novou hodnotu nebo pod ni.
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Spusténi procesu brouseni
Upnuti vzorku

Umisténi vzorku

48
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B Vzorek bezpecné upnéte do drzaku vzorku.

PFi brouSeni s oscilaci by mély byt vzorek a drzak vzorku upnuty
tak, aby se rovhomérné otacely kolem stfedu vzorku.

POZNAMKA:

Zajistéte, aby se drzak vzorku nedotykal brusného hrnce nebo
trysky chladici kapaliny.

V opacném pfipadé muze dojit k poSkozeni.

B Pomoci tlaitka Hold-to-run (podrzet do spusténi) a polohovacich
klaves umistéte vzorek do spravné vychozi polohy v blizkosti
brusného hrnce.

— Posouvejte vzorek ve sméru osy X, dokud se mirné
nedotkne brusné plochy brusného hrnce.
POZNAMKA: Mélo by byt mozné kotouéem kdykoli volné
ruéné otacet.

— Pohybujte brusnym hrncem ve sméru Y, dokud nebude
vzorek tésné nad brusnou plochu brusného hrnce.

POZNAMKA:

Pfed zacatkem procesu brouSeni zkontrolujte, Ze nejsou v komore
zadné prekazky.

POZNAMKA:

Pfed zahajenim brouseni zkontrolujte, jestli ko a magnet
neobsahuji fezné nedistoty; zablokovany odtok mize mit za
nasledek preteCeni vody a nedostatek vody v nadrzi pro zajisténi

dostateé&ného chlazeni.

B Zaviete ochranny kryt stroje.
B Stisknéte START G.

POZNAMKA:

Zkontrolujte, jestli z trysky trvale proudi chladici kapalina.




Obrazovka procesu brouseni

Rychlost podavani
E
Rychlost kotouce

)

Odstranéni

-

Accutom-100
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Na obrazovce procesu brouseni se zobrazuji informace o procesu
brouseni, a to mimo jiné:

e Parametry brouSeni

e Informace o motoru

e Casovad

Method 02

A Metoda
B Rychlost podavani
C Rychlost brusného hrnce

D Odstranéni
E Zvatl’ienl’ motoru
F Casovat

Vybrana hodnota  Aktudlni rychlost posuvu.

| |
e (SO0 ... | |

Vybrana hodnota

4000 rpn

]
e

Aktuélni rychlost kotouce

00,

Aktualni delka

Vybrana hodnota

|
| &

0.100 nm

O ]|
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Zatizeni motoru

4

Casovad

Rucéni zastaveni

Opétovné spusténi brouseni

Zména parametrii béhem
brouseni

Stazeni vzorku

OptiFeed

50
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Aktualni zatizeni motoru

| & | ]

I @ 00:28:17

Odhad €asu zbyvajiciho do konce procesu brouseni.

Systém Accutom automaticky zastavi brouseni po dokonéeni
procesu brouSeni, ale je mozné jej zastavit kdykoli béhem provozu

stisknutim tlaCitka STOP o.
m Stisknutim tlaCitka STOP o ru¢né prerusite proces brouseni.

m  Stisknutim tlaitka START & bude brouseni pokraovat.

Béhem procesu Ize ménit rychlost podavani, rychlost kotouce a
odstranéni. Napf. pfi pfiliS velkém zatiZzeni motoru Ize rychlost
podavani snizit.

B Vyberte rychlost posuvu.

B Stisknéte tlacitko Enter € a zmérite hodnotu rychlosti podavani.

B Opétovnym stisknutim tlaCitka Enter € potvrdite zménu nebo
stisknéte Esc pro zruseni.

V pfipadé potfeby Ize brusny hrnec po zahdjeni procesu brouseni ze
vzorku vyjmout.

B Stisknutim tlaitka STOP o pfFeruSite proces brouseni.

m  Stisknutim O polohovaciho tladitka posunete vieteno kotouce
pry€ z drZzaku.

B Stisknutim tlagitka START o bude brouseni pokracovat.

Brusny hrnec se pak zaCne pohybovat vpfed pfedem nastavenou

rychlosti podavani.

Kdyz dojde k pfetizeni motoru béhem brouseni, funkce OptiFeed
automaticky snizi rychlost posuvu. Po snizeni pfetizeni se rychlost
posuvu zvySi na pfedem nastavenou uroven.

Rychlost podavani podobnych vzorkd, které se budou brousit
pozdéji, by se méla snizit na novou hodnotu nebo pod ni.



Nabidka udrzby

Nabidka Servisni funkce

Nabidka Resetovat funkce

Cista dréha rezani

Accutom-100
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3. Pokrocilé operace

Maintenance

ﬂ Service functions
=

[=]
Reset functions

é Clean cutting track

Informace tykajici se zafizeni, které se pouZzivaji pfedevsim
v souvislosti se servisem.

VSechny metody fezani, brouSeni nebo parametry v nabidce
Konfigurace lze nastavit zpét na vychozi hodnoty.

Feset functions

Reset cutting methods
Reset grinding methods

Eﬁ Reset configuration

Pohybujte fezacim motorem v celém rozmezi pohybu dopfedu
a dozadu, aby na draze fezani nezlstavaly necistoty.

Maintenance

ﬂ Service functions

[E=]

shg| Reset functions

ﬂ Clean cutting track
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Nabidka konfigurace

Nabidka Moznosti

52
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Configuration

]I User defined cut-off wheels

E User defined cup wheels

Nabidka MoZnosti obsahuje parametry, které plati pro vSechny

metody.

Options

Display brightness
Language

Keypad sound
Units

Time [hh:mm:ss]

Operation mode

Jas displeje

Jazyk
Zvu klavesnice
Jednotky

Provozni rezim

Pouziti vody

Vychozi tloust’ka
skla / vychozi
tloust'ka lepidla

Date [yyyy—mm-dd]

40
English

On

Metric
09:03:28
2015-05-18
Configuration

Jas displeje Ize upravit podle vasich
vlastnich preferenci.

Lze nastavit mezi 20 a 100

Vyberte preferovany jazyk.

Lze zapnout, nebo vypnout.

Zobrazené jednotky Ize nastavit na
metrické (mm/s, mm) (vychozi) nebo
imperiélni (mil/s, palce).

Na vybér jsou dva rizné provozni rezimy:
Konfigurace a Vyroba.

Lze nastavit na Ano, nebo Ne.

Spole¢nost Struers v8ak doporucuje, aby
chladici kapalina byla pfi fezani a brouseni
nastavena na hodnotu Ano.

Pfistroj Accutom méa zabudovanou
kalkulacku, ktera pomaha operatorovi
vypoditat mnozstvi materialu pro brouseni.
Vychozi hodnoty jsou ukdzany na
obrazovce kalkulacky.



Zmeéna provozniho rezimu

Accutom-100
Navod k pouZiti

Zavérecné pohyby Pro dosazeni co nejkvalitnéjSiho povrchu
Ize pocCet zavérecnych pohybl nastavit na
maximalné 10.

Vyrovnani pred Lze nastavit na Ano (vychozi), nebo Ne.

brousenim Pro dosazeni co nejpfesnéjSiho brouseni
se rameno drzaku vzorkl vyrovnava
pohybem osy X dozadu a pak dopfedu.

KdyZz chcete zménit provozni rezim, pfejdéte do nabidky Konfigurace
a potom do nabidky MoZnosti. Vybérem polozky Provozni rezim
vstoupite do nabidky Provozni rezim.

B Stisknutim tlaCitka vyberte pFistupovy kéd.

ass code

0000

1) Mext position

Pouzijte klavesu " a tlaCitko pro zadani aktualniho pfistupového
kédu (Vychozi pristupovy kad je 2750.):

B Pomoci klavesy ' vyberte Cislice.

B Otocte tlaCitkem pro zménu Cislic a stisknéte tlaCitko pro zadani
pfistupového kédu.

Operation mode

Operation mode Configuration

Pass code EXER
Hew pass code oo

B Otocenim tladitka vyberte Konfigurace.

Select operation mode

Production

Configuration

B Vyberte poZadovany provozni rezim a potvrdte stisknutim

tlacitka.
Konfigurace PIna funkénost.
Vyroba PFistup k moznostem START, STOP,

poloha Stop a k pohybu fezného kotouce /
brusného hrnce a k nastaveni Kontrastu
displeje a Zvuku klavesnice v nabidce
MozZnosti.
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Novy pfistupovy kéd (f‘\ POZNAMKA:

0) Kdyz je nastaven pfistupovy kdd, obsluha ma pét pokusti na
N zadani spravného pfistupového kodu, po kterych bude Accutom
uzamcen.
Restartujte Accutom pomoci hlavniho vypinae a potom zadejte
spravny pfistupovy kod.

POZNAMKA:
Nezapomerite si novy pfistupovy kdéd poznamenat, protoZe bez néj
jiz nelze zménit nastaveni.

Vytvoreni polozky Uzivatelem
definovany fezny kotou¢
v databazi

B Vyberte UZivatelem definovany fezny kotouc.

User defined cut-off wheels

Edit list
v

B Stisknéte F1 a vyberte Novy.

User defined cut-off wheels

Edit list

Rename

Delete

B Stisknéte F1 a vyberte Pfejmenovat.
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New

Rename

Delete

B Pomoci textového editoru zadejte nazev kotouce.
Pomoci knofliku a tlagitek nahoru a dolli vyberte a zadejte
pozadovany text. (Stisknutim F1 pfepinate mezi velkymi
a malymi pismeny).

User defined cut-off wheels

Hy' Wheel 150mm 150ﬂrpm 0.1

(Stisknutim Esc zruSite zmény a vratite plivodni nastaveni,
dvojim stisknutim Esc se vratite do hlavni nabidky.)

1500rpm

0.1 mm

B Zadejte parametry kotouce.
B Dvojitym stisknutim klavesy Esc se vratite do Hlavni nabidky.

Vytvoreni polozky Uzivatelem Brusné hrnce definované uZivatelem se do databaze zadavaji stejné

definovany brusny hrnec jako fezné kotouce.
v databazi Edit cup wheel

1500rpm
100um

55



Parametry metody fezani
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Parametry fezani Ize v zavislosti na konkrétnich pozadavcich upravit
tak, aby bylo dosazeno pozadovanych cilt. Nasledujici tabulka maze
slouzit jako voditko pfi vybéru fezného kotouc€e a parametru fezani
podle fezaného materialu.

Doporuc¢ené parametry rezani

velmi mékké kovy

Material Hardness | Uroven Rychlost| Rychlost
[HV] sily posuvu |kotouce
[mm/s] |[ot/min])
NIZKE 8’?25' 5 000
f 0,005-
Keramika, mineraly > 800 NIZKE 0,20 4 000
akrystaly VYSOKE [099°"  |3200
VYSOKE 8’285- 2700
Slinuté karbidy a v . 10,005-
tvrda keramika > 800 STREDNI 0,25 3200
STREDNI 8’225' 2700
Mimoradné tvrdé > 500 STREDNI 0,005- 5 000
zelezné kovy 0,25
Tvrdé a velmi tvrdé 350-800 STBEDN! 0,05-0,30(1 000-5 000
zelezné kovy STREDNI |0,05-0,30|1 000-5 000
Tvrdé a velmi tvrdé 3 ]
zelezné kovy 350-800 |STREDNI [0,05-0,30|1 000-5 000
vétSich rozméru
Mékké a stiedné 30-350 STREDNI |0,05-0,30(1 000-5 000
mékké kovy STREDNI [0,05-0,30{1 000-5 000
Mekke atvame 176 400 | STREDNI |0,05-0,30|1 000-5 000
nezelezné kovy
umele hmotya o100 | STREDNI |0,05-0,30| max. 1 200

V pfipadé potfeby dalSi pomoci pfi vyvoji metod kontaktujte nas tym
aplikacnich specialistli na adrese application_dk@struers.dk.
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Otaceni se obecné pouziva pfi fezani kulatych obrobku.

Pohybem plochy Fezu Ize zvysSit rychlost podavani a otaCky fezného
kotouce, aniz by dochazelo k nadmérnému zahfivani.

Vzorek bude mit také rovhomérnéjsi strukturu na povrchu

a dokonalejsi rovinu.

Kromé toho se otfep na konci fezu objevi uprostfed vzorku.

Pfi nasledné pripravé bude tak snazsSi odstranit otrepy.

UPOZORNENI

P¥i praci se stroji s rotujicimi dily je tfeba dbat na to, aby rotujici
dily nemohly zachytit odév nebo vlasy.

Oscilace se hodi pfi Fezani velmi tvrdych materiall, protoze snizuje
tvorbu tepelné energie.

Oscilace se pouziva také u kfehkych materiall, protoze se Iépe
rozklada sila pouzita k fezani obrobku.

Select Rotation
Off

Rotate
Oscillate

Vypnuto: Obrobek se neotadi.
Otaceni: Obrobek se otaci kolem svého stredu.

Set rotation s

Oscilace: Obrobek osciluje kolem svého stfedu. Otaci se
dopfedu a potom se vraci zpét do puvodni polohy.

Set parameters

Pro ukazku pohybu:

B Stisknutim klavesy F1 spustte otaCeni/oscilaci a zkontrolujte
spravné sefizeni.

B Opétovnym stisknutim F1 zastavite pohyb.
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Vicenasobny fez Stejna velikost
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Prvni moznost funkce Vicenasobny fez umoziiuje fezani nékolika

stejné Sirokych Fezu.

Copy Struers Method

Equal Size

:
Noof slices: [N

E Slice width:

E Initial cut:

Drift correction:

0.000 m

off .

0.000 nm

Pocet fezi:
Sirka fezu

Pocatecni rez

Hodnota korekce
posunu

Tento parametr nastavuje pocet fezu, které
budou nafezany.

Tento parametr nastavuje Sifku Fezu, které
budou nafezany.

Tento parametr vyberte, kdyZ potfebujete
provést pocatecni fez, nez zaCnete fezat
kusy, které potifebujete. Tim se odfizne
odpadni material, ktery nepouZijete.
Napfiklad kdyz ma obrobek nerovny okraj.
Hodnoty jmenovité tloustky v8ech feznych
kotoucu Struers jsou jiz ulozeny v
definovanych hodnotach kotoucu.

PFi vybéru fezného kotouce se automaticky
pouZije tato konkrétni tloustka kotouce.

V pfipadé kotoucu definovanych uzivatelem
je v8ak tieba tloustku zadat ru¢né pfi
konfiguraci kotou€l v nabidce konfigurace.

Pfi pouZziti funkce Vicenasobny fez Accutom automaticky
kompenzuje tloustku fezného kotouce. Vzhledem k rozdilim

v rychlosti podavani a rychlosti kotou€e u riznych metod, kde se
pouziva ten samy kotou¢, v§ak mize byt nutna dodate¢na

kompenzace:

B Po odfiznuti nékolika zkuSebnich fezl se zméfi ziskana tloustka,
a odchylka od pfedem nastavené tloustky se musi zadat jako
hodnota korekce posuvu.
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Rdzné velikosti pro Vicenasobny Druha moznost funkce Vicenasobny fez umoziuje fezani nékolika
rdzné Sirokych fezu.

rfez

—
c b a
LIIII

MY | Different Sizes

Initial cut:

Drift correction:

Remove last

0.030 nm

Off

Sitka fezu

Pocatecni rez

Hodnota korekce
posunu

Tento parametr nastavuje Sifku fezu, ktery
bude nafezan.

Tento parametr vyberte, kdyZ potifebujete
provést pocatecni fez, nez zaCnete fezat
vzorky, které potfebujete. Tim se odfizne
odpadni materidl, ktery nepouZzijete.
Napfiklad kdyz ma obrobek nerovny okraj.
Hodnoty jmenovité tloustky vSech feznych
kotou€u Struers jsou jiz ulozeny

v definovanych hodnotach kotoucu.

Pfi vybéru fezného kotouc€e se automaticky
pouZzije tato konkrétni tloustka kotouce.

V pfipadé kotoucu definovanych uzivatelem
je v8ak tieba tloustku zadat ru¢né pfi
konfiguraci kotoucl v nabidce konfigurace.

Pfi pouziti funkce Vicenasobny fez Accutom automaticky
kompenzuje tloustku fezného kotouce. Vzhledem k rozdilim

v rychlosti podavani a rychlosti kotou€e u riznych metod, kde se
pouziva ten samy kotou¢, v§ak mize byt nutna dodate¢na

kompenzace:

B Po odfiznuti nékolika zkuSebnich fezl se zméfi ziskana tloustka,
a odchylka od pfedem nastavené tloustky se musi zadat jako
hodnota korekce posuvu.
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Uroveri sily Fezani:

P2
=

Optimalizace vysledku rezani

60
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Accutom béhem Fezani nepfetrzité méfi zatizeni fezaciho motoru.
ZatiZeni je zavislé zejména na dvou faktorech, na tvaru a
vlastnostech obrobku.

Kdykoli je dosazeno maximalniho povoleného zatiZzeni motoru,
snizi funkce OptiFeed automaticky rychlost podavani.

Kdyz zatizeni klesne pod nastavenou hranici, zvySi se rychlost na
plvodné nastavenou.

Uroven sily

OptiFeed se aktivuje pri zatizeni motoru:

Nizké:

45 %

Stredni:

60 %

Vysoké:

100 %

Nasledujici tabulka obsahuje nékolik pokynu, jak dosahnout
nékterych béznych cill:

Cil

Doporuceni

Lepsi fezani

Obrobek bezpeéné upnéte pomoci fady drzaku
vzorkl Struers.

Lepsi kvalita

v v

plochy nejvyssi doporucenou rychlost kotouce a Zadné
otaceni drzaku vzorku.
NizsSi Pouzijte nejniz8i doporu€enou rychlost podavani,
opotrebeni nejvyssi doporucenou rychlost kotou€e a Zzadné
kotouce otaeni drzaku vzorku.
To je dllezité zejména pfi pouziti kotou€l s
pryskyfici a vSech abrazivnich feznych kotoucu.
Problémy Abrazivni fezné kotou€e by se nemély pouzivat
s abrazivnimi |mimo doporucené rozmezi rychlosti podavani.
reznymi P¥i niz8ich neZ doporuéenych rychlostech
kotou¢i?

podavani se tvofi nepravidelné fezné plochy.
PF¥i vysSich rychlostech podavani dochazi

k nadmérnému opotfebeni kotouc€e a zvySuje
se riziko jeho zlomeni.

PlossSi vzorky

Pouzivejte hlavné nizké rychlosti podavani,
nejvyssi doporu€enou rychlost kotouce, co
nejvétsi priruby a zadné otaceni drzaku vzorku.
Pocatecni fez je obzvlasté dulezity. Kdyz je
pocatecni rychlost podavani moc vysoka, kotou¢
se ohne a zacne fezat se sklonem.

Takovy fez nebude v Zadném pfipadé rovny.

Lepsi

paralelnost
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Cil Doporuceni
Rychlejsi Obrobek natocte tak, aby kotou€ fezal co
fezani nejmensi prufez, a potom pouzijte maximalni
doporucenou rychlost podavani.
Rezani Pouzijte nejnizsi doporu¢enou uroven sily pro
kompozitnich [kompozitni materialy.
materiala Viz Parametry metody fezani.
Parametry metody brouseni Nasledujici tabulku pouzijte jako navod pro vybér parametru

brouseni podle materialu vzorku.

Parametry metody brouseni
Material Tvrdost |Kotoué¢ |Presnost |Rychlost |Prirtistek X|Pocet Rychlost
[HV] posuvu zavéreénych| kotouce
[mm/s] pohyb [ot/min]
VYSOké 0,1-0,2 5-10 Mm 10 4 000
reramika, Sttedni 0,240 _ |[10-20 primy
o ars redni ,2-4, - m :
rknrl;zgal;y a > 800 MOPXX H 5 D 650
— (150 mm
Nizké 4,0-7,5 20-30 ym |9 pram.)
Slinuté karbidy, Vysoké 0,1-0,3 5-10 ym 10 4 000
tvrda keramika
a tvrdé > 600 BOPXX | Stfedni 0,3-0,5 10-20 um |5
kompozitni S—
Tvarné 10P13

V pfipadé potfeby dalSi pomoci pfi vyvoji metod kontaktujte nas tym
aplikacnich specialistli na adrese application_dk@struers.dk.
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Otaceni drzaku

0

Polohovaci rezim

Odstranéni:

Relativni:
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Oscilace se pouziva v pfipadech, kdy je poZzadovan rovnomérné;si
vzorek na povrchu a optimalni rovina.

Oscilace se pouziva také u kiehkych materialu, protoze se lépe
rozklada sila pouzita béhem brouseni.

Vypnuto: Drzak se neotaci.
Oscilace: Drzak osciluje kolem svého stfedu.

Set parameters

Pro ukézku pohybu:

B Stisknutim klavesy F1 spustte oscilaci a zkontrolujte spravné
sefizeni.

B Opétovnym stisknutim F1 zastavite pohyb.

Odstranéni Odstranéni uréitého mnozstvi materialu.
Relativni Pro odebirani materialu, dokud neni
dosazeno nastavené relativni polohy.

Odstranéni pfesného mnozstvi materialu:

Napf. komponenta je pfesné 0,125 mm pod povrchem vzorku:

B Vzorek posunte co nejblize ke brusnému hrnci, aniz by se
navzajem dotykaly, pomoci tladitka Hold-to-run (podrzet do
spusténi) a polohovaci klavesy > .

B P¥i drzeni tlaCitka Hold-to-run (podrzet do spusténi) a stisknuti
polohovaci klavesy | pomalu posouvejte vzorek proti brusnému
hrnci, dokud se vzorek a kotou¢ nedotknou.

B Nastavte relativni polohu X na nulu.

B Po urCeni mnozstvi materialu, ktery ma byt vyjmuty, posunte
vzorek ve sméru Y mirné smérem od brusného hrnce.

B Stisknéte tlaCitko START G a po dokonceni procesu brouseni se
Accutom zastavi pfesné na pfedem nastavené hloubce.

Napf. komponenta je pfesné 0,125 mm pod povrchem vzorku:

B Vzorek posunite co nejblize k brusnému hrnci, aniz by se
navzajem dotykaly, pomoci tlaCitka Hold-to-run (podrzZet do
spusténi) a polohovaci klavesy >.

B Pfidrzeni tlaCitka Hold-to-run (podrzet do spusténi) a stisknuti
polohovaci klavesy | pomalu posouvejte vzorek proti brusnému
hrnci, dokud se vzorek a kotou¢ nedotknou.

B Nastavte relativni polohu X na nulu.
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Stisknéte klavesu ESC a potom nastavte polohu Stop na
0,125 mm.

Struers Method

MOP10  40pEL] 10mm
bm!| Removal

9.0mmss Z -‘1000rpm
0.500mn__ [SSIGETE

Set total remosal

Po uréeni mnozstvi materidlu, ktery ma byt vyjmuty, posurite
vzorek ve sméru Y mirné smérem od brusného hrnce.

Stisknéte tlacitko START G a po dokoné&eni procesu brouseni se
Accutom zastavi pfesné na pfedem nastavené poloze.
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Brouseni tenkych profilt
Priprava sklenénych desticek

Brouseni vzorku

64

Accutom-100
Navod k pouZiti

Tato metoda se pouziva pfedevsim v mineralogii.

Keramickou desku vakuového drzaku zbruste, aby byla rovna
arovnobézna s brusnym hrnkem

Nastavte relativni polohu X na nulu.

Zménte rezim odstranéni na Relativni.

Nastavenim polohy Stop na poZadovanou hodnotu zadejte
pozadovanou konecnou tloustku sklenéné desticky, kterou
chcete brousit.

Napf. desticky o tloustce pfesné 1,950 mm nastavte na polohu
relativniho zastaveni na -1,950 mm.

Posurite drzak od brusného hrnce, aby bylo mozné vlozit
sklenénou desticku.

Umistéte sklenénou desti¢ku na vakuovy drzak.

Posunte drzak blizko brusného hrnce.

Brusny hrnec mirné odsunte od vakuového drzaku.

Stisknéte tlaitko START G pro zbrouSeni skla na pfedem
nastavenou tloustku.

DalSi desticky stejné tloustky Ize nyni pfipravit nasazenim do drzaku,
pfiblizenim drzaku k brusnému hrnci a naslednym spusténim
procesu brouseni.

Vzorek nalepte na pfedem pfipravenou sklenénou desticku.
Zméfte celkovou tloustku skla a vzorku.

VloZte sklenénou desti¢ku se vzorkem do drzaku.

Stisknutim F1 zobrazite kalkulatku a zadate hodnoty. V pfikladu
nize je tfeba pro ziskani vzorku o tloustce 0,500 mm odebrat
0,180 mm materialu.

Struers Method

Calculator
Total thickness:
Glass thickness:
Glue thickness:
Final spec. thickness:
Specimen thickness:
Material removal:

2. 700mn

2.000mn
0.020mm
0.900 mn
0.680m
0. 180 mm

i Use default glass and glue thickness

Set total remowval

Calculate
w

B Vrezimu polohovani nastaveném na Odstranéni zadejte

mnozstvi odstranovaného materialu.



Délka brouseni
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Struers Method
MOP10  40pf.)
=~

9.0mmss D)

10mm
Removal

! 4000rpm
RET - | 0.050mn/3

Set total removal

B Presunte vzorek do blizkosti brusného hrnce.

B Stisknéte tlaCitko START G pro zbrouSeni vzorku na spravnou
tloustku.

NAPOVEDA:

Pripadné po zbrouSeni posledni desti¢ky vynulujte polohu X.

V reZimu polohovani nastaveném na relativni rezim zadejte polohu
zastaveni jako tloustku vzorku - 0. 500 mm.

NAPOVEDA:
Aby nedoslo k nadmérnému zbrouseni, provadi se brouseni na
pozadovanou tloustku po krocich.

Napf. kdyZ ma byt odstranéno 180 pym materialu, bude prvnim
krokem odstranéni 150 ym materialu. Potom prob&hne
kontrola a pfeméreni vzorku a v dal§im kroku se odstrani
5-10 ym materialu.

Tento postup se opakuje, dokud neni tloustka vzorku spravna.

Pohyb brusného hrnce ve sméru Y.
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Obecné cisténi

Kazdodenni kontrola

Kontrola ochranného krytu

Kontrola bezpeénostniho zamku
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4. Udrzba

Pro dosazeni maximalni provozuschopnosti a provozni zivotnosti
stroje je nutna Fadna adrzba. Udrzba je také ddlezita pro zajisténi
trvalého bezpe&ného provozu vaseho stroje.

Postupy udrzby popsané v této ¢asti mohou provadét pouze
kvalifikované nebo poucené osoby.

Pro zajisténi delSi zivotnosti stroje Accutom spole¢nost Struers
dlirazné doporucuje kazdodenni Cisténi fezné komory.

Kdyz se fezna komora Accutom del$i dobu nepouziva, dukladné ji
vyCistéte.

Accutom-100 je nutné pfed pouzitim zkontrolovat. Stroj nepouZzivejte,
dokud nebude pfipadné poskozeni opraveno.

B Vizudlné zkontrolujte, jestli kryt nevykazuje znamky opotiebeni
nebo poskozeni (promackliny, praskliny, poskozeni tésnéni
hran).

Kdyz je kryt poSkozeny, prectéte si Cast Vyména krytu.
Ochranny kryt obrazovky musi byt okamzité vyménén, kdyz byl
oslaben narazem vystrelenych pfedmétd nebo kdyz jsou naném
viditelné znamky poskozeni nebo opotfebeni.

Je velmi dulezité, aby byl jazyCek pojistky pravidelné kontrolovan,

jestli neni posSkozen a dokonale sedi.

B Zkontrolujte spravnou funkci jazy&ku zamku. Musi se bez
pfekazek zasunout do blokovaciho mechanismu.



Kazdodenni udrzba
Stroj
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B VSechny pfistupné povrchy Cistéte mékkou vihkou utérkou.

POZNAMKA:

Nepouzivejte suchou utérku, protoze povrchy nejsou odolné proti
poskrabani.

Mastnotu a olej Ize odstranit etanolem nebo isopropanolem.

POZNAMKA:
Nikdy nepouZivejte aceton, benzol nebo podobna rozpoustédia.

B Vycistéte komoru proplachovaci hadici.

UPOZORNENI

Pfed pouzitim si pfectéte bezpecnostni list aditiva do chladici
kapaliny.

Zabrarite kontaktu pokozky s aditivem pro chladici kapalinu.
Doporucuje se pouzivat rukavice a ochranné bryle. Chladici
kapalina mize obsahovat tfisky (Fezné/brusné zbytky nebo jiné
Castice).

Proplachovani neza€inejte, dokud proplachovaci hadice nebude
sméfovat do fezné komory.

B V pfipadé potieby vycistéte zasobnik, odtokovy ko$ a magnet
v nadrzi.

B Vydistéte rameno drzaku vzorku a svorky pro rybinovy posuv.

B Vycistéte pfiruby.

NAPOVEDA:
Kdyz stroj nepouzivate, nechte kryt otevieny, aby fezaci komora

zcela vyschla.

67



Tydné

Cisténi fezné komory
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Pravidelné Cistéte pFistroj Accutom, abyste zabranili poSkozeni stroje
a vzorku abrazivnimi zrny nebo kovovymi ¢asticemi.

B |akované povrchy a ovladaci panel Cistéte mékkym vihkym
hadfikem a béZnymi domacimi Cisticimi prostifedky.
Pro naro¢né Cisténi pouzijte Cisti¢ Struers (kat. €. 49900027).
B Ochranny kryt Cistéte mékkou utérkou a béZznym domacim
antistatickym c¢isticim prostfedkem na okna.
B Nepouzivejte drsné nebo abrazivni Cistici prostfedky.
POZNAMKA:

Dbejte na to, aby se do nadrze chladici jednotky nedostaly zbytky
Cisticiho prostfedku nebo saponatu; vedlo by to k nadmérnému

pénéni.

Odstrarite drzak vzorku.

— Vydistéte drzak vzorkl: pohyblivé dily, rybinové posuvy
a Srouby. Promazte olejem (napf. univerzalnim olejem pro
domacnost).

— Drzak vzorku skladujte na suchém misteé.

Dukladné vycistéte komoru, zasobnik a kryt.

Zkontrolujte odtokovy ko$ a magnet.

Ucpany odtok muze zpusobit preteCeni vody a pfili§ malé

mnozZstvi vody v nadrZi k zajisténi dostateCného chlazeni.

To by mohlo vést k poSkozeni obrobku nebo fezného kotouce /

brusného hrnce.

Namazte (napf. univerzalnim olejem pro domacnost)

vieteno/pouzdro kotoucée, na kterém je upevnén kotouc.

Vycistéte drahy fezani.

— Z fezaci komory odstrarite vSechny prekazky a zaviete kryt.

— V nabidce Udrzba vyberte moznost Vymazat dréhy fezani.
Pokracujte stisknutim tlaCitka Enter.



Kontrola nadrzky chladici
kapaliny

A

Trysky chladici kapaliny

Trubka pro bezvodou chladici
kapalinu

Accutom-100
Navod k pouZiti

B Hladinu chladici kapaliny kontrolujte po 8 hodinach pouzivani
nebo alespon kazdy tyden. V pfipadé potfeby ji doplhite.
Vyménite chladici kapalinu, kdyz ma znamky znecisténi
(nahromadéni necistot po fezani).

Nezapomerite pfidat aditivum Struers, Cooli Additive.

Pro kontrolu koncentrace aditiva pouZijte refraktometr. Viz navod
k pouZiti na Stitku.

Doporucuje se ménit chladici kapalinu alespon jednou mésicné,
aby se zabranilo Sifeni mikroorganisma.

UPOZORNENI

Pfed pouzitim si preététe bezpec&nostni list aditiva do chladici
kapaliny.

Zabrarite kontaktu pokoZzky s aditivem pro chladici kapalinu.
Doporucuje se pouzivat rukavice a ochranné bryle. Chladici
kapalina mize obsahovat tfisky (Ffezné/brusné zbytky nebo jiné

Castice).

B Kdyz se trysky chladici kapaliny ucpou, vycistéte je tenkym
kouskem dratu (napfiklad kancelafskou sponkou).
Na $piCce pravé trysky Ize odstranit Sroubek, ktery usnadni
cisténi.

P¥i praci s bezvodou feznou kapalinou vydrzi standardni trubka
namontovana v Cerpadle chladici kapaliny jen nékolik dni.

Specidlni trubka, ktera je odolné&jsi vuci slozkam bezvodé fezné
kapaliny, je k dispozici jako nahradni dil. (Kat. &. 05996921)
Podrobnosti o vyméné trubek chladiciho ¢erpadla naleznete v asti
Vyména trubek ¢erpadia.

Po montézi je tfeba pravidelné kontrolovat, jestli se trubka pro
bezvodou chladici kapalinu neopotiebovava.

Cetnost vymény trubky se lidi podle konkrétnich podminek.
Doporucuje se vizualné zkontrolovat opotfebenitrubky pro bezvodou
chladici kapalinu po kazdych 5 hodinach pouZzivani.
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Cisténi nadrzky na chladici
kapalinu
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Vyménte chladici kapalinu v nadrzce alespon jednou mésicné.

B Nadrzku chladici kapaliny opatrné vysurite.

B Odstrarte Sroubovaci uzavér a vylijte pouzitou chladici kapalinu

do odtoku schvaleného pro odpadni chemikalie.

B N&drzku vyplachnéte Cistou vodou a pravidelné s ni tiepejte, aby

se uvolnily nedistoty, které se nahromadily na dné této nadrzky.

Proces oplachovani opakujte, dokud nebude nadrz Cista.

Nasadte zpét Sroubovaci uzavér.

Zasunte nadrz zpét na misto.

Naplfite nadrz nalitim 4% roztoku aditiva Struers, Cooli Additive:
190 ml aditiva Cooli a 4,5 | vody

otvorem v zakladné komory. Pro materidly citlivé na vodu

pouzijte bezvodou chladici kapalinu Struers.

POZNAMKA:
Davejte pozor, abyste nadrz nepreplnili!

POZNAMKA:

Kdyz se zafizeni Accutom nebude pouzivat delSi dobu,
proplachnéte recirkulaéni chladici systém &istou vodou.
Zabranite tak poskozeni vnitfku Cerpadla zaschlymi zbytky
fezného materialu.

UPOZORNENI

Pred pouZitim si pfeététe bezpeénostni list aditiva do chladici
kapaliny.

Zabrarite kontaktu pokozky s aditivem pro chladici kapalinu.
Doporucuje se pouzivat rukavice a ochranné bryle. Chladici
kapalina maze obsahovat tfisky (Fezné/brusné zbytky nebo jiné
Castice).

Proplachovani nezac€inejte, dokud proplachovaci hadice nebude
sméfovat do fezné komory.




Rocné
Kontrola chranice

Vyména ochranného krytu

A\

Testovani bezpeénostnich
zarizeni

Nouzové zastaveni
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Kryt se sklada z kovového ramu a kopolyesterového materialu, ktery
chrani obsluhu. V pfipadé poSkozeni bude kryt oslaben a bude
poskytovat menS$i ochranu.

B Vizualné zkontrolujte, jestli kryt nevykazuje znamky opotfebeni
nebo poskozeni (promackliny, praskliny).

POZNAMKA:
Kontrolu provadéjte v pravidelngjsich intervalech, Kdyz je Accutom
pouzivan na vice nez jednu 7-hodinovou sménu denné.

Ochranny kryt musi byt okamzité vyménén, kdyZ byl oslaben
narazem vystfelenych pfedmétd nebo kdyZ jsou na ném viditelné
znamky poskozeni nebo opotfebeni.

VYSTRAHA

Aby byla zagjisténa predpokladana bezpecnost, musi byt ochranny
kryt vyménén kazdé 3 roky3. Stitek na ochranném krytu signalizuje,

kdyz je tfeba tento kryt vymeénit.

x

2 | 20190404

Kryt je vybaven systémem bezpecnostniho spinace, ktery zabranuje
spusténi motoru Fezného kotouce / brusného hrnce, kdyZz je kryt
otevieny. Kromé toho blokovaci mechanismus zabrariuje obsluze
otevfit ochranny kryt, dokud se motor nepfestane todit.

POZNAMKA:
Testovani by mél vzdy provadét kvalifikovany technik

(elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

B Spustit proces fezani.

B Aktivujte nouzové zastaveni.
KdyZ se proces nezastavi, stisknéte tlacitko STOP o a obratte se
na servis Struers.

B Aktivujte nouzové zastaveni.

B Stisknéte START o.
Kdyz se stroj spusti, stisknéte STOP o a kontaktujte servis
Struers.

3Vyména ochranného krytu je nutna pro zachovani shody s bezpe&nostnimi
pozadavky evropské normy EN 16089.
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Bezpecénostni zamek

Tlacitko Hold-to-run
(podrzet do spusténi)

Nahradni dily
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A
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B Spustte proces. .
B Pokuste se otevfit ochranny kryt - NEPOUZIVEJTE silu.
KdyZz se otevre, stisknéte tlatitko STOP o a obratte se na servis
Struers.
m Otevfete ochranny kryt.
m Stisknéte START o.
KdyZz se proces spusti, stisknéte STOP o a kontaktujte servis
Struers.
B Spustte proces.
B Stisknéte tlacitko STOP o.
Kdyz je mozné otevfit ochranny kryt, zatimco se fezny kotouc /
brusny hrnec stale otaci, kontaktujte servis Struers.
B Oteviete ochranny kryt.
B Aniz byste stiskli tlacitko Hold-to-run, pohybujte fezacim
ramenem pomoci klaves.
Kdyz se fezaci rameno pohybuje, obratte se na servis Struers.
B Oteviete ochranny kryt.
B AniZ byste stiskli tla¢itko Hold-to-run, pohybujte feznym
kotou€em / brusnym hrncem pomoci klaves.
KdyZ se pohybuje, kontaktujte servis Struers.
B Oteviete ochranny kryt.
B Stisknéte tlacitko FLUSH.#] .
Kdyz zaCne vytékat chladici kapalina, stisknéte tlaCitko
FLUSH %I nebo STOP o0 a kontaktujte servis Struers.
VYSTRAHA

NEPOUZIVEJTE stroj s vadnymi bezpe&nostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Podivejte se prosim na Nahradni dily a schémata v &asti referen¢ni
prirucky navodu k pouziti.




Udrzba feznych kotouét
a brusnych hrnci y

Abrazivni fezné kotouce

Diamantové a CBN rezné
kotouce

Accutom-100
Navod k pouZiti

NAPOVEDA:
Podrobné pokyny k udrzbé feznych kotoucl a brusnych hrncu

naleznete v navodu k pouZiti dodavaném s kotouci.

Tyto kotouce jsou citlive na vihkost. Nemichejte proto nove, suche
fezné kotouce s pouZzitymi vihkymi. Rezné kotouce skladujte na
suchém misté vodorovné na rovné podlozce.

Presnost diamantovych a CBN feznych kotoucu (a tim i fezu) zavisi

natom, jak peclivé jsou dodrzovany nasledujici pokyny:

B Nikdy nevystavujte Fezny kotou€ velkému mechanickému
zatizeni nebo teplu.

[ | Rezny kotou€ skladujte na suchém misté, vodorovné na rovné
podloZce, nejlépe pod mirnym tlakem.

m Cisty a suchy fezny kotou& nekoroduje. Rezny kotoug proto pred
uskladnénim ocistéte a osuste. K Cisténi pouzivejte pokud
mozno bézné Cistici prostiedky.

B Soucasti celkové udrzby je také pravidelné obtahovani fezného
kotouce.
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Obtahovani diamantovych

a CBN reznych kotoucu

Kontrola reznych kotoucu
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Nové naostfeny fezny kotoud umoziuje optimalni fez. Spatné
udrzovany a obrobeny fezny kotou¢ vyzaduje vySsi fezny tlak, ktery
zpuUsobuje vétsi tfeci teplo.

Kotou¢ se také mize ohnout a zpusobit Sikmy Fez.

Kombinace obou faktor(l mGze vést k poSkozeni fezného kotouce.

K obtahovani fezného kotouée pouZijte obtahovaci ty€inku z oxidu
hlinitého, ktera se dodava s feznym kotoucem.

B Obtahovaci ty¢ namontujte jako obrobek.
B Rezejte pfes obtahovaci ty¢ s mirnou rychlosti posuvu.
B KdyZ fezny kotou€ nefeze uspokojivé, pak toto oSetfeni opakuijte.

POZNAMKA:
Neprovadéjte obtahovani vice, nez je nutné, protoze tim dochazi
ke zbyte€nému opotfebeni kotouce.

POZNAMKA:
Spatné obrobeny fezny kotou€ je nejcastéjSi pricinou poskozeni

kotouce.

Rezné kotoude musite pfed pouzitim zkontrolovat.

Kdyz chcete otestovat brusny fezny kotouc, jestli neni poSkozeny:

B Vizudlné zkontrolujte, jestli na povrchu nejsou praskliny a tfisky.

B Namontujte fezny kotou€, zavrete kryt a nechte kotoucC otacet
plnymi otackami.

B KdyZ neni viditelné zadné poskozeni a béhem zkousky vysokymi
otaCkami se kotouC nezlomil, pak byla zkouSka uspésna. Kdyz
fezny kotou¢ vykazuje trhliny, neni jeho pouziti bezpeéné.

Kdyz chcete otestovat diamantovy/CBN fezny kotouc, provedte

krouzkovou zkousku.

B Nechejte fezny kotou€ viset pfes ukazovacek.

B  TuZkou (ne kovovou) jemné poklepejte na okraj fezného
kotouce.

B Kotou€ vyhovuje testu, kdyz pfi poklepani vydava jasny
kovovy ton. Kdyz zni kotou€ tupé nebo tlumené, je praskly.
NepouZivejte jej.



Vyména trubek chladiciho
cerpadia
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Pro vyménu trubky:
B VySroubujte ¢tyfi Srouby na ochranné desce na zadni strané
stroje.

B Vyjméte trubku z hfidele Cerpadla.

Hridel ¢erpadla

Hadicova
svorka

B Uvolnéte hadicovou svorku a opatrné vyjméte konce trubek
z konektord.

B Pripevnéte novou trubku ke konektorlim a utahnéte hadicovou
svorku (hadicova svorka by méla byt na konci trubky, ktera
sméfuje vodu do Fezaci komory, protoze na ni bude nejvétsi
tlak - viz obrazek).
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B Promazte trubku po celé jeji délce pfilozenym silikonovym
mazivem (to pomuze valeckum v Cerpadle, aby se hladce
otacely).

B Zatlacte trubku na misto kolem osy €erpadla. Trubku spravné
namontujte do Cerpadla:

Spravné:

Prilis tésna

Nespravné:

PrebyteCny objem mezi Trubka se roztahne;
valci zplsobi stlaCeni Zivotnost trubky se
,vIn“ kapaliny, které snizi.

trubku roztadhnou;

zivotnost trubky

se snizi.

B Vyménte kryt Cerpadla a ochrannou desku.

Nahradni dily Pro dalSi informace nebo pro ovéfeni dostupnosti nahradnich dild
kontaktujte prosim mistni servisni oddéleni spole¢nosti Struers.
Kontaktni informace jsou k dispozici na adrese Struers.com.
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9. Vystrazna upozornéni

VYSTRAHA

Aby byla zajisténa pfedpokladana bezpecnost, musi byt ochranny
kryt vyménén kazdeé 3 roky*. Stitek na ochranném krytu signalizuje,
kdyZ je tfeba tento kryt vymeénit.

VYSTRAHA

NEPOUZIVEJTE stroj s vadnymi bezpe&nostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

VYSTRAHA

V pfipadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a preruste
proud. Pouzijte praSkovy hasici pfistroj. Nepouzivejte vodu.

VYSTRAHA

Soucasti kritické z hlediska bezpecnosti je tfeba vyménit po
maximalni dobé Zivotnosti 20 let.
Ochranny kryt musi byt vyménén po uplynuti doby Zivotnosti 3 roky

Pro informace kontaktujte servis Struers.

NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

Pfi instalaci elektrického zafizeni vypnéte napajeni.

Stroj musi byt uzemnén.

Zkontrolujte, jestli elektrické napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém &titku na boku stroje.

Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

NEBEZPECi ROZDRCENI

PFi manipulaci se strojem davejte pozor, abyste si nepfiskfipli

prsty.
Pfi manipulaci s téZkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

UPOZORNENI

Pred pouzitim si precététe bezpec&nostni list aditiva do chladici
kapaliny.

Zabrarite kontaktu pokozky s aditivem pro chladici kapalinu.
Doporucuje se pouzivat rukavice a ochranné bryle.

*Vyména ochranného krytu je nutna pro zachovani shody s bezpe¢nostnimi
pozadavky evropské normy EN 16089.
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UPOZORNENI

Zabrarite kontaktu pokozky s aditivem pro chladici kapalinu.
Pouzivejte ochranné rukavice a bryle.

Proplachovani neza€inejte, dokud proplachovaci hadice nebude
sméfovat do fezné komory.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mGze zpusobit trvalé
poskozeni sluchu.

Kdyz vystaveni hluku pfekra€uje urovné stanovené mistnimi
pfedpisy, pouzivejte ochranu sluchu.

UPOZORNENI

Davejte pozor na vyCnivajici bezpecnostni zapadku, kdyZ je kryt
zvednuty.

UPOZORNENI

Pfed pouzitim si pfec¢téte bezpecnostni list aditiva do chladici
kapaliny.

Zabrarite kontaktu pokozky s aditivem pro chladici kapalinu.
Doporucuje se pouzivat rukavice a ochranné bryle.

Chladici kapalina muze obsahovat tfisky (fFezné/brusné zbytky
nebo jiné Castice).

Proplachovani nezac€inejte, dokud proplachovaci hadice nebude
sméfovat do fezné komory.

UPOZORNENI

Pfed pouzitim si preététe bezpec&nostni list aditiva do chladici
kapaliny.

Zabrante kontaktu pokozky s aditivem pro chladici kapalinu.
Doporucuje se pouzivat rukavice a ochranné bryle. Chladici
kapalina muze obsahovat tfisky (Fezné/brusné zbytky nebo
jiné Castice).

UPOZORNENI

P¥i praci se stroji s rotujicimi dily je tfeba dbat na to, aby rotujici
dily nemohly zachytit odév nebo vlasy.
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6. Preprava a skladovani

POZNAMKA:

Pfed pfepravou stroj bezpecné zabalte.

Nedostatecné baleni by mohlo zpUsobit poSkozeni stroje

a zneplatnit zaruku. Pro radu kontaktujte servis Struers.
Spolecnost Struers doporucuje, aby veskeré pavodni obaly
a spojovaci dily byly uchovavany pro budouci pouziti.

Postupujte takto:

Vycistéte stroj.

Odpojte napajeci zdroj a odtahovy systém.

Nadrzku chladici kapaliny opatrné vysunte.

Vyprazdnéte nadrz na chladici kapalinu a vyplachnéte ji vodou.
Polohujte zvedaci popruhy® na pfistroji Accutom.

B Pfemistéte jednotku do nové polohy.

Kdyz je stroj ur€en k dlouhodobému skladovani nebo pfepravé,
postupujte podle téchto dalSich kroku:

B Umistéte stroj na bloky na plvodni paleté.

Zajistéte stroj pomoci origindlnich pfepravnich drzakd.
Postavte bednu.

Do bedny umistéte pfisluSenstvi a dalSi volné pfedméty.

Aby byl stroj suchy, zabalte jej do plastové félie a umistéte ke
stroji také sacek s vysousedlem (silikagelem).

Na novém misté zkontrolujte, jestli je k dispozici potfebné vybaveni.
B Viz Pre-Installation Checklist.

°> Jefab a popruhy musi byt schvaleny pro nejméné dvojnasobek hmotnosti
nakladu.
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1. Likvidace

Zafizeni oznaCené symbolem OEEZE obsahuje elektrické a
elektronické soucasti a nesmi byt likvidovano jako bézny odpad.
Informace o spravném zpulsobu likvidace v souladu s narodni
legislativou vam sdéli mistni urady.

POZNAMKA:

Trisky musi byt likvidovany v souladu s platnymi bezpe¢nostnimi
pfedpisy pro manipulaci s tfiskami/aditivy do chladici kapaliny

i s predpisy pro jejich likvidaci.

POZNAMKA:

Chladici kapalina obsahuje aditiva a fezné/brusné tfisky a
NESMI SE vypoustét do hlavniho odpadu.

Chladici kapalina musi byt zlikvidovana v souladu s mistnimi

bezpelnostnimi pfedpisy.

Vezméte prosim na védomi:

V zavislosti na tom, které kovy jsou fezany/brouseny, je mozné,
Ze kombinace kovovych stfepl (feznych ulomki) z kovl s velkym
rozdilem v elektropozitivité (velka vzdalenost v elektrochemické
fadé) by mohla vést k exotermickym reakcim, kdyZz jsou pfitomny
»priznivé“ podminky.

Proto je vzdy dobré mit na paméti, které kovy se fezou a jaké
mnoZzstvi tfisek vznika.

Priklady:

Nize jsou uvedeny pfiklady kombinaci, které by mohly vést

k exotermickym reakcim, kdyZz pfi fezani/brouseni na stejném stroji
vznika velké mnozstvi tfisek a kdyz jsou k tomu pfiznivé podminky:
Hlinik a méd’

Zinek a méd’

VYSTRAHA

V pfipadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a preruste
proud. Pouzijte praSkovy hasici pfistroj. NepouZivejte vodu.
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1. Znalostni baze Struers

Materialografické déleni je zaCatek vétSiny analyz mikrostruktury.
Dobra znalost procesu brusného fezani mize pomoci pfi vybéru
vhodnych metod upinani a fezani a tim zajistit vysokou kvalitu
fezu. Minimalizace vzniku artefakt( pfi fezani pomuaze zbyvajicimu
materialografickému procesu a poslouzi jako dobry zaklad pro
efektivni a kvalitni pfipravu.

NAPOVEDA: )
DalSi informace naleznete v Casti Rezani na webovych strankach

spolecnosti Struers.

V pFipadé potfeby dalSi pomoci kontaktujte nas tym aplikacnich
specialistd na adrese application_dk@struers.dk.



https://www.struers.com/Knowledge/Cutting
mailto:Contact%20one%20of%20our%20application%20specialists%20on%20application_dk@struers.dk

Prislusenstvi

Spotiebni material

Rezné kotouce

Brusné hrnce
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2. PrislusSenstvi a spotrebni material

Podrobné informace o dostupném sortimentu naleznete v brozuie
Accutom.

Doporucuje se pouzivat spotfebni material spole¢nosti Struers.
Jiné produkty (napfr. chladici kapaliny) mohou obsahovat agresivni
rozpoustédla, ktera rozpoustéji napf. pryzova tésnéni. Zaruka se
nemusi vztahovat na poSkozené Casti stroje (napf. tésnéni a trubky),
kde poskozeni mize primo souviset s pouZitim spotfebniho
materialu jiného nez od spolecnosti Struers.

Podivejte se na Privodce vybérem v katalogu Spotiebni dily Struers.

Podivejte se na seznam brusnych hrnct v katalogu spotifebnich dild
Struers.
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Ostatni spotrebni material Specifikace Kat. é.

Aditivum Cooli Additive

Aditivum do recirkulaéni vody pro
fezani a brouseni. Aditivum pro
zlepSeni feznych/brusnych

a chladicich vlastnosti a ochranu
stroje pfed korozi. Doporucena
koncentrace: 4 %

11 49900074
41 49900073

Aditivum Cooli Additive Plus
Vysoce vykonné aditivum pro
fezani a brouSeni pro recirkulacni
vodu. Aditivum pro zlepSeni
feznych a chladicich vlastnosti

a ochranu stroje pfed korozi.
Doporucena koncentrace: 4 %

11 49900071
41 49900072

Corrozip-Cu

Aditivum do chladici kapaliny.

K ochrané stroje pfed korozi a ke
zlepSeni feznych a chladicich
vlastnosti.

Pro recirkulacni chladici jednotku.
Pro stroje, které fezou hlavné méd

a slitiny médi.
11 49900068
51 49900069

Bezvoda fezna kapalina

Bezvoda fezna kapalina pro fezani
materiall citlivych na vodu.

51 49900070

Trubka pro Fezani bezvodou Feznou
kapalinou

Trubka Cerpadla pro pouziti

s bezvodou feznou kapalinou.

1 ks. 05996921

Obtahovaci ty¢
Ty¢€inka z oxidu hlinitého.
1 ks. 40800044

Na e-shopu Struers najdete nejnovéjSi produkty v sortimentu
spotiebniho materidlu Struers. www.e-shop.struers.com.
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3. Odstranovani problému

Cannot sawve changed method.

Ho free space.
Changes will be lost.

Zprava # Vysvétleni Akce/opatieni
Fatal error #1 1 Restartujte stroj.

Machine failed during Power On Self KdyZ Chy.ba pret.rvava7

Testing. kontaktujte servis Struers.

Please reboot the machine. Poznamenejte Si

If the problem persists please contact Zobrazeny kod diavodu

Struers technical support

Reason 4 . ynkHowH ERROR

-]
Information 87 7 Ochranny kryt je pfi zahgjeni | Pro pokraCovani

Safety lid apen. procesu otevieny. Vv procesu zaviete
ochranny kryt.

Close the safety lid to continue. KdyZ je ochran ny kryt
zavieny, zajistéte, aby
bylo opét aktivovano
uvolnéni bezpecnostniho
zamku.

=
g Restartufte podiat a

You have entered wrong password for Z?fjejte Sp,ra\/,ny

5 times. pristupovy kod.
Kdyz pfistupovy kod

Hew login will be possible after eycling zapomenete, resetthe

the power. zarizeni do tovarniho
nastaveni.

12 Kapacita ulozisté databaze Odstrarite jednu nebo vice

byla vy&erpana.

metod - tim uvolnite misto
pro uloZeni novych metod.
Nb! neni mozné odstranit
metody Struers.

85



Accutom-100

Navod k pouZiti
Zprava # Vysvétleni Akce/opatieni
Question %15 75 | Pro vybranou delku rezu Ano - stro] bude rezat

Entered cut length exceeds awailable

capacity.

You can use automatic cut length or

edit the methodfmowe wheel.

L
o

neni dostatek mista.

max. dostupnou délku.
Ne - Upravte délku fezu
nebo obrobek pfemistéte.

Required grinding exceeds awailable

capacity.

Edit the parameters before you start
the process again.

dostatek mista.

Information %16 16 Pro vybrany proces Upravte metodu nebo
] T e s s Vlcenasobr)y fez neni obrobek pfemistéte.
awvailable capacity. dOStatek mISta-
Edit the parameters before you start
the process again.
Be |
Question #17 17 Pro proces brouseni neni Ano - stroj bude brousit
Entered removal exceeds available dostatek mista. max. dOStUpnOU delku.
T Ne - Upravte metodu nebo
vzorek pfremistéte.
You can use automatic remowal or edit
the methodfmove wheel.
B e
Information £ 74 24 Pro proces brouseni neni

Upravte parametry
brouseni nebo vzorek
pfemistéte.

(0]
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Zprava # Vysvétleni Akce/opatieni
27 Restartujte stroj.
Communication with Real Time Clock KdyZ Chy_ba pre’Frvava,
(RTC) failed. Timefdate stamp cannot be kontaktujte servis Struers.
used for event log.
Try to reboot the machine.
If the problem persists please contact
Struers technical support.
e
Information 35 Pockejte asi 20-30 minut,
Main motor is overheated. dOKUd mOtor n?VYChIad.I:I?,’
a potom pokracujte s nizsi
Let the motor cool down and then Zétéil
continue with lower feed speed andfor
lower force.
<
T | 2 omoe, oSt e
Problem with safety wiring akt|VOVvanO U\{Olner,"
detected. bezpecénostniho zamku.
Restart machine. Potom restartujte stroj.
If problem persists after restart
contact Struers technical support.
-]
Information 50 Kontaktujte servis Struers.
Frequency inverter reported an POZhamer’IeJte SI o
error. zobrazeny chybovy kod.
Process halted.
Error code is on bottom.
o]
[}
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Zprava # Vysvétleni Akce/opatieni
27 Restartujte stroj.
Communication with Real Time Clock Kdyi Chy_ba pFe’Frva'vé,
(RTC) failed. Timefdate stamp cannot be kontaktujte servis Struers.
used for event log.
Try to reboot the machine.
If the problem persists please contact
Struers technical support.
]
Chyba Vysvétleni Akce/opatreni

Problémy se strojem

Chybéjici nebo nedostatecné
mnozstvi chladici kapaliny.

Hladina v nadrzce chladici
kapaliny je pfili§ nizka.

Zkontrolujte, jestli je v nadrzce
chladici kapaliny dostatek vody.

Trysky chladici kapaliny jsou
zablokované.

Vycistéte trysky.

Unika voda.

Netésnost v trubce chladici
kapaliny.

Zkontrolujte trubku chladici
kapaliny. V pfipadé potfeby
ji vyménte.

PreteCeni vody v nadrzce
chladici kapaliny.

Odstrarite prebyte¢nou vodu.

Ko$ na fezné necistoty
je ucpany.

Vycistéte kos.

Obrobky jsou rezavé.

Nedostatecné mnozstvi aditiva
v chladici kapaliné.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
Cooli v chladici kapaliné.
Postupujte podle pokynu

v oddilu Udrzba.

Rezna komora je zrezivéla.

Nedostatecné mnozstvi aditiva
v chladici kapaliné.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
Cooli v chladici kapaliné.
Postupujte podle pokyn

v oddilu Udrzba.

Ochranny kryt je po pouZziti
ponechan zavieny.

Nechte kryt otevieny, aby se
fezna komora vysusila.

Rezna komora vykazuje znamky
koroze.

Obrobek je vyroben z médi /
slitiny médi.

Pouzijte Corrozip-Cu.
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Chyba

Vysvétleni

Akce/opatreni

Problémy pfi fezani

Zbarveni nebo spaleni obrobku.

Tvrdost fezného kotouce
neodpovida tvrdosti/rozmériim
obrobku.

Vyberte jiny kotoug.

Pfipadné mlzete snizit otacky.
NAPOVEDA: Podrobnosti

0 dostupném sortimentu
naleznete v broZurach.

Nedostatec¢né chlazeni.

Zkontrolujte pozice trysek
chladici kapaliny.

V pfipadé potfeby vycistéte
trysky.

Zkontrolujte, jestli je v nadrzce
chladici kapaliny dostatek vody.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
Cooli v chladici kapaliné.

NezZadouci otfepy.

P¥ili§ tvrdy Fezny kotouc.

Vyberte jiny kotou€. Pfipadné
snizte otacky

NAPOVEDA: Podrobnosti o
dostupném sortimentu naleznete
v brozufe.

PFilis vysoké otacky posuvu na
konci operace.

Ke konci operace snizte rychlost
posuvu.

Nespravné upnuti obrobku.

Bezpectné upevnéte obrobek,
napf. drzakem vzorku Struers
CATAL, ktery je urCen k
oboustrannému upinani delSich
obrobkd,.

NAPOVEDA: Podrobnosti o
dostupném sortimentu drzaki
vzorkU najdete v Brozure
Accutom-10/-100.

Kvalita fezu se liSi.

Nedostatec¢né chlazeni.

Zkontrolujte pozice trysek
chladici kapaliny.

V pfipadé potreby vycistéte
trysky

Zkontrolujte, jestli je v nadrzce
chladici kapaliny dostatek vody.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
Cooli v chladici kapaliné.
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Chyba

Vysvétleni

Akce/opatreni

Rezny kotou€ se rozpada.

Nespravné nasazeni fezného
kotouce.

Zkontrolujte, jestli ma
otvor/stfedovy otvor

spravny pramer.

Matice musi byt fadné utazena.

Nespravné upnuti obrobku.

Bezpelné upevnéte obrobek,
napf. drzakem vzorku Struers
CATAL, ktery je ur€en

k oboustrannému upinani
delSich obrobku.
NAPOVEDA: Podrobnosti

o dostupném sortimentu
drzaku vzorku najdete

v BroZufe Accutom.

Rezny kotoug je pfili$ tvrdy.

Vyberte jiny kotoug.

Pfipadné mizete snizit otacky.
NAPOVEDA: Podrobnosti o
dostupném sortimentu naleznete
v brozurach.

Je nastavena pfiliS vysoka
rychlost posuvu.

Snizte rychlost posuvu.

Uroven sily je nastavena pfili$
Vysoko.

SniZte uroven sily.

Rezny kotoué se pfi kontaktu s
obrobkem ohyba.

Provedte prvni fez pfi nizsi
rychlosti posuvu.

Rezny kotou¢ se pfilis rychle
opotfebovava.

Rychlost posuvu je prili§ vysoka.

Snizte rychlost posuvu.

Rychlost otaceni je pfilis nizka.

Zvyste rychlost otaceni.

Nedostate¢né chlazeni.

Zkontrolujte, jestli je v nadrzi
chladici kapaliny dostatek vody.
Zkontrolujte pozice trysek
chladici kapaliny.

V pfipadé potfeby vycistéte
trysky.

Rezny kotou€ neprofizne
obrobek.

Rychlost otaCeni je pfFilis nizka.

Zvyste rychlost otaceni.

Nespravna volba fezného
kotouce.

Podrobnosti o dostupném
sortimentu naleznete
v brozurach.

Opotiebovany fezny kotoug.

Vymérnite fezny kotou€.
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Chyba

Vysvétleni

Akce/opatreni

Obrobek se pfi upinani lame.

Rezny kotou¢ se pfi Fezani
zachycuje o obrobek.

Upevnéte obrobek na obou
stranach fezného kotouce, aby
fez zustal otevieny, napf.
drzakem vzorkU Struers CATAL,
ktery je urCen k oboustrannému
upinani delSich obrobku.
NAPOVEDA: Podrobnosti

o dostupném sortimentu

drzakd vzorku najdete

v Brozuife Accutom.

Obrobek je kiehky.

Obrobek umistéte mezi dvé
plastové/pryzové desky.
Pfripadné upevnéte obrobek.
Dal$i informace naleznete

v Casti Zalévani na webovych
strankach spoleénosti Struers.
POZNAMKA: Kiehké obrobky
fezte vZdy velmi opatrné.

Vzorek je zkorodovany

Vzorek byl ponechan v fezné
komofe pfili§ dlouho.

Vzorek vyjméte ihned po Fezani.
Pfed odchodem od stroje nechte
kryt fezaci komory otevieny.

Nedostate¢né mnozstvi aditiva
do chladici kapaliny.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
Cooli v chladici kapaliné.
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4. Servis

Accutom nabizi rozsahlé informace o stavu vSech rliznych soucasti.

NAPOVEDA:
Servisni informace jsou k dispozici pouze v angli¢tiné

K dosazeni této funkce:
B Prejdéte do nabidky Udrzba a vyberte: Servisni funkce.

Maintenance

ﬂ Service functions

= O
Reset functions

Clean cutting track

Pro informace o stavu riznych komponent Ize zvolit rizna témata.
Servisni informace Ize také vyuzit ve spolupraci se Struers Service
pro vzdalenou diagnostiku zafizeni.

Servisni informace jsou informace pouze pro ¢teni, nastaveni stroje
nelze ménit ani upravovat.

Informace o celkové dobé& provozu a servisu stroje se na obrazovce
zobrazi pfi spusténi:

Struers

fccutom—100 Version 0.41

SERVICE INFO:

Total operating time:
Time since last service:
Time until next service:

Po 1 400 hodinach provozu se zobrazi pfipomenuti, které uzivateli
pfipomene, Ze je tfeba naplanovat servisni kontrolu.



Servisni kontrola
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Po prekro€eni doby provozu 1 500 hodin se zméni servisni
informace, které uZivatele upozorni, ze byl pfekro¢en doporuceny
servisni interval: ,Servisni interval vyprsel!

B Pro servisni kontrolu stroje kontaktujte servis Struers.

POZNAMKA:

Servisni prohlidku smi provadét pouze technik spoleénosti Struers
nebo kvalifikovany technik (pro elektromechaniku, elektroniku,
mechaniku, pneumaticka zafizeni atd.).

Pro informace kontaktujte servis Struers.

Spole¢nost Struers doporucuje provadét pravidelnou servisni
kontrolu po kazdych 1500 hodinach provozu.

Spolecnost Struers nabizi fadu komplexnich planu udrzby, které
vyhovuji pozadavkim zakaznikd. Tento rozsah sluzeb se nazyva
ServiceGuard.

Plany udrzby zahrnuji kontrolu zafizeni, vyménu opotfebovanych
dilt, sefizeni/kalibraci pro optimalni provoz a zavérecny test
funkCnosti.
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5. Nahradni dily a schémata

Pro dalSi informace nebo pro ovéfeni dostupnosti jinych nahradnich
dili kontaktujte prosim mistni servisni oddéleni Struers. Kontaktni

informace jsou k dispozici na adrese Struers.com.

Soucast Vyrobce / Popis Kat. €. vyrobce
souvisejicis | vyrobce
bezpecnosti
Blokovaci Schmersal AZM 170SK-11-02ZRK -
zafizeni Elektromag. 2197, 24 V AC/DC
blokovani
Frekvenéni Schneider ATV320U06M2C
meénic Frekv.mén. 1 x 200-
240 V 550 W 200-
240V, 50/60 Hz
Nouzovy Schlegel ES @22 typ RV
vypinac Zapadkove
vypouklé tlaCitko
Kontakt Schlegel 1 NC typ MTO
nouzoveho Modularni kontakt,
zastaveni momentovy
Drzak Schlegel MHR-5
modulu Drzak modulu.
5 prvkl MHR-5
Ochrana Struers 16170044
Magneticky Magneticky snima¢ | BNS-120-02z
snimac Schmersal
Bezpecnostni | Bezpecnostni relé | G9SB-3012-A
relé Omron
Karta pro Karta pro sledovani | SV MRO
sledovani rychlosti REER
rychlosti
Snimac Indukéni snimace BESO5RP
rychlosti - Balluff s teplotnim
hlavni motor | vyhodnocenim
Snimac Indukéni senzory IMB08-02BPSVU2K
rychlosti pfiblizeni Sick
pohybu Y
Tlacitko Schurter kovové 1241.6931.1120000
Hold-to-run fadové spinaCe
(podrzet do
spusténi)
Zajistovaci Moduly rozhrani 38.51.0.024.0060
relé vyhledavaciho relé

C. kat. Struers je uvedeno v seznamu nahradnich dil(i



https://www.struers.com/

Accutom-100
Navod k pouZiti

VYSTRAHA

Soucasti kritické z hlediska bezpec€nosti je tfeba vyménit po
maximalni dobé Zivotnosti 20 let.

Ochranny kryt musi byt vyménén po uplynuti doby Zivotnosti
3 roky.

Pro informace kontaktujte servis Struers.

POZNAMKA:

Vyménu soudasti kritickych pro bezpeénost miize provadét
pouze technik spolecnosti Struers nebo kvalifikovany technik
(pro elektromechaniku, elektroniku, mechaniku, pneumaticka
zafizeni atd.).

Soucasti kritické z hlediska bezpe&nosti mohou byt nahrazeny
pouze soucastmi s minimalné stejnou urovni bezpecnosti.

Pro informace kontaktujte servis Struers.
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Nahradni dil El. ref. Kat. ¢:
Blokovaci zafizeni YS1 25S00025
Frekvenéni méni¢ A2 2PU32056
Nouzovy vypinac S1 2SA10400
Kontakt nouzového zastaveni S 2SB10071
Drzak modulu S1 2SA41605
Ochrana - 16170044
Magneticky snimac SS1 2SS00130
Bezpecnostni relé KS1, KS3 |2KS10006
Karta pro sledovani rychlosti KS2, KS4 |2KS10034
Snimac rychlosti - hlavni motor HQ3, HQ4 |[2HQ50502
Snimac¢ rychlosti - pohyb Y HQ5, HQ6 |2HQ00032
Tlacitko Hold-to-run S2 2SA00023
(podrzet do spusténi)
Zagjistovaci relé, relé kapaliny K1, K2 2KL23851




Schémata
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Nazev c.
Blokové schéma, Accutom 16173051
Vzduchové schéma, Accutom 16171004
Schéma vody., Accutom 16171003

Viz nasledujici stranky.
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Oznameni FCC

EN ISO 13849-1:2015
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Accutom-100
Navod k pouZiti

6. Pravni a regulacni predpisy

Toto zafizeni bylo testovano a shledano jako vyhovujici vici limitim
pro digitalni zafizeni tfidy A podle ¢asti 15 Pravidel FCC. Tyto limity
jsou navrzeny tak, aby poskytovaly pfiméfenou ochranu proti
Skodlivému ruseni, kdyz je zafizeni provozovano v komerénim
prostfedi. Toto zafizeni generuje, pouziva a muze vyzarovat
vysokofrekvencni energii a kdyZ neni instalovano a pouzivano

v souladu s navodem k pouziti, mize zplsobovat Skodlivé ruseni
radiové komunikace. Provoz tohoto zafizeni v obytné oblasti
pravdépodobné zpusobi Skodlivé ruseni a v takovém pripadé bude
uzivatel pozadan, aby ruSeni na vlastni naklady odstranil.

Podle ¢asti 15.21 smérnic FCC mohou jakékoli zmény nebo upravy
tohoto produktu, které nejsou vyslovné schvaleny spolecnosti
Struers ApS, zpUsobit Skodlivé radiové ruseni a zrusit opravnéni
uzivatele provozovat zafizeni.

Bezpecénostni ¢asti Fidiciho systému (SRP/CS) byly hodnoceny
podle EN 13849-1:2015 a EN 60204-1:2006.

Zivotnost véech SRP/CS je omezena na 20 let. Po uplynuti této doby
je nutné vyménit vSechny soucasti.



Accutom-100
Navod k pouZiti

1. Technické udaje

Predmeét Specifikace
Otaceni a oscilace drzaku vzork( Ano
Automatické otaceni drzaku vzorkU Ano

Rychlost otaceni motoru

300-5000 ot/min
nastavitelné v krocich po 50 ot/min.

Rychlost podavani pfi brouseni

0,5-7,5 mm/s
nastavitelné v krocich po 0,5 mm/s

Rychlost podavani pfi Fezani:

0,005-3 mm/s
nastavitelné v krocich po 0,005 mm/s

Rychlost polohovani

Y=13 mm/s
X=10 mm/s

Rozsah polohovani

Smér X: 60 mm (pfesnost 0,005 mm),
smér Y: 110 mm (pfesnost 0,1 mm)

Fyzické specifikace

Kapacita rezani

Rezny kotoug:

75 mm - 150 mm
(3-6") pram.
Velikost trnu: 12,7 mm

Délka rezného vzorku:

40 mm/ 195 mm (1,6” / 7,7")
pro 25 mm pram.

Délka upinaného obrobku:

250 mm (9,8")

Sitka a vyska obrobku:

50 x 130 mm (2" x 5,1")

PFicny fez obrobku:

54 mm (2,1”) bez otaceni /
108 mm (4,2”) s otaCenim

Kapacita brouseni

Brusny hrnec:

100 mm - 150 mm prum. (4-6") pram.
Velikost trnu: 12,7 mm

Vzorek:

95 x 95 mm (3,7" x 3,7")
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Accutom-100

Navod k pouZiti

Predmét

Specifikace

Software a elektronika

Ovladaci prvky

Touchpad a tla€itko / oto€ny knoflik

Pamét

FLASH-ROM/RAM/NV-RAM

LC displej

TFT barevny, 320 x 240 bodl s LED podsvicenim

Provozni prostredi

Hladina hluku ©

VézZzena hladina akustického tlaku A u pracovnich
stanic.

Lpa = 67 dB(A) (naméfena hodnota)

Nejistota K = 4 dB(A)

Méfeni provedena v souladu s normou EN ISO
11202.

Provozni teplota

5-40 °C/41-104 °F

Provozni vihkost

35-85 % relativni vihkosti vzduchu bez kondenzace

Teplota skladovani

-25-55°C/-13-113 °F

VIhkost skladovani

< 85 % relativni vihkosti vzduchu bez kondenzace

Smérnice EU

Prectéte si prosim Prohlaseni o shodé

Recirkulaéni chladici jednotka

Obsah

4,751 (1% galonu)

Protok

1,6 I/min. (0,4 galonu/min.)

Napajeni

Napéti/frekvence

200-240 V / 50-60 Hz

Vstup napgjeni

Jednofazové (N+L1+PE) nebo dvoufazové
(L1+L2+PE)

Elektricka instalace musi odpovidat ,kategorii
instalace II“.

Vykon, jmenovité zatizeni 1080 W
Napajeni, ne€innost 45 W
Proud, jmen. 4,5 A
Proud, max. 91A
Aktualni, nejvetsi zatizeni 1,45 A

6 Hiadina hluku: Uvedené udaje jsou urovné emisi a nemusi se nezbytné jednat o bezpe&né pracovni urovné. Ackoli existuje
souvislost mezi Urovni emisi a expozici, nelze je spolehlivé pouzit ke stanoveni toho, jestlijsou zapotfebi dal$i opatfeni. Mezi faktory,
které ovliviiuji skute¢nou Uroven expozice pracovnik(, patfi charakteristiky pracovniho salu, dalSi zdroje hluku atd., tj. pocet stroji a
dalSi sousedni procesy. Povolena urover expozice se také muze liSit v jednotlivych zemich. Tyto informace vSak umozni uzivateli
stroje Iépe posoudit rizika a nebezpedi.
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Accutom-100
Navod k pouZiti

Predmét

Specifikace

Smérnice EU

Pfectéte si prosim Prohlaseni o shodé

Kategorie bezpecnostnich obvodu

Ochranny bezpecnostni spinaci
systém

EN60204-1, Kategorie zastaveni 0
EN ISO 13849-1, Kategorie 3, PL d

Ochranny zamek

EN60204-1, Kategorie zastaveni O
EN ISO 13849-1, Kategorie 3, PL b

Funkce Hold-to-run

EN60204-1, Kategorie zastaveni 0
EN ISO 13849-1, Kategorie 3, PL d

Nouzové zastaveni

EN60204-1, Kategorie zastaveni O
EN ISO 13849-1, Kategorie 1, PL ¢

Neumysiné spusténi kapalinového
systému

EN ISO 13849-1, Kategorie 3, PL b

Sledovani rychlosti - pohyb konzoly
fezného kotoucée/brusného hrnce

EN60204-1, Kategorie zastaveni O
EN ISO 13849-1, Kategorie 3, PL d

Rychlost otaceni fezného
kotouce/monitorovani brusného
hrnce.

EN ISO 13849-1, Kategorie 3, PL d

Odtah pram. 50 mm/ 2"
Minimalni kapacita: 30 m3/h/ 1 060 stop3/h pfi 0 mm
/ 0" vodniho sloupce.
Rozméry
Vyska 44 cm (17,3”) zavieny kryt
106,5 cm (42”) otevieny kryt
Sitka 65 cm (25")
Hloubka 71 cm (28”)
78 cm (30,9") se zastrckou
Hmotnost 68 kg
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Accutom-100
Navod k pouZiti

/) Struers

Navod ¢.: 16177037
Revize C
Datum vydani 15.1.2021

Accutom-10/-<100, kontrolni seznam pred instalaci

Prectéte si pokyny k instalaci v Navodu k pouziti pred instalaci stroje.

‘ Pozadavky na instalaci

- Jefab a dva zvedaci popruhy !
- Sroubovak/bity: TX30® | PH2D a H4®

Pozadované pfisluSenstvi a spotfebni material

(objednava se samostatné)

(Podrobnosti o dostupném sortimentu naleznete v brozufe Accutom
a v katalogu spotifebniho materialu Struers).

Doporuceno
Odtahovy systém: 30 m3h / 1,060 stop3/h pfi 0 mm/ 0" vodniho sloupce

Specifikace prepravek

Accutom-10 Accutom-100
—— \" 88 cm/ 34,6“
S 92 cm/ 36°
\ D 92 cm/ 36°
D/\ Hmotnost | 103 kg /227 Ib 106 kg / 234 Ib

Popruhy musi byt schvaleny pro nejméné dvojnasobek hmotnostinakladu.
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Accutom-10/-100,
Kontrolni seznam pfedbézZné instalace

Rozbalovani

ﬁ ﬁ B Opatrné oteviete a sejméte

bocni a horni Cast prepravky.
B Odstrante pfepravni konzoly
o - - mm——) upevnujici stroj k paleté.

ot
Umisteni

Zafizeni musi byt umisténo v blizkosti zdroje napdjeni.

Stroj je ur€en k umisténi na pevny, stabilni pracovni stal

s vodorovnym povrchem.

Zajistéte, aby bylo pracovni misto dostatecné osvétleno. Vyhnéte se
pfimému oslInéni (osliujici svételné zdroje v zorném poli obsluhy)
a odrazenému osInéni (odrazy svételnych zdroju).

Doporucené rozméry:

) Vyska: Doporuc¢eno 80 cm/ 31,5”
I U Sitka: min. 70 cm / 27,6
Vv /\ Hloubka: min. 80 cm/ 31,5"
1 '
: S { X
. NAPOVEDA:
Stolni jednotka ur&ena pro stolni stroje Struers je k dispozici jako
= prislusenstvi kat. ¢. 06266101.
Doporuéeny prostor Pro usnadnéni pfistupu servisnich technikd ponechte kolem stroje
dostate¢ny prostor.
Piedni cast: Doporuceny prostor vpfedu: 100 cm/ 40”.
Zadni ¢ast: Stroj Ize umistit ke sténé.

B Zkontrolujte, jestli je za stolem dostatek mista pro volné otevieni
krytu (viz obrazek).

B Zkontrolujte, jestli je za strojem prostor pfiblizné 15 cm/ 5,9" pro
odtahovou hadici.
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Accutom-10/-100,
Kontrolni seznam pfedbézZné instalace
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Accutom-10/-100,
Kontrolni seznam pfedbézZné instalace

POZNAMKA:

Accutom nezvedejte pomoci svétle Sedé konstrukce.

Pfed zvedanim zafizeni Accutom vyjméte recirkulaCni nadrz.
Stroj vzdy zvedejte zespodu.

Pomoci jefabu Pro zvedani stroje z pfepravni palety je zapotfebi jefab a dva zvedaci
popruhy. Doporucuje se zvedaci ty¢, aby byly oba popruhy od sebe
oddéleny pod zvedacim bodem.

B Odstrante recirkulacni nadrz.

B Umistéte dva zvedaci popruhy pod pfistroj Accutom.

- Umistéte popruhy pod pfistroj Accutom tak, aby byly na vnitini
strané nohou. Viz vykres.

B Zvednéte Accutom na stul.

B Zvednéte predni ¢ast pFistroje Accutom a opatrné ji pfesurite
na misto.
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Accutom-10/-100,
Kontrolni seznam pfedbézZné instalace

Elektricka zastrcka Elektricka zastrcka musi byt snadno pfistupna a musi byt ve vysce
0,6 maz 1,9 m nad zemi. (Doporucuje se horni mez 1,7 metru).

Stroj se dodava se dvéma typy elektrickych kabell (délka 2,5 m/ 8,2").

Dvoukolikova (evropska zastréka Schuko):
- jednofazové pfipojeni.

Kdyz zastréka dodavana na tomto kabelu neni ve vasi zemi
schvalena, pak je nutné zastréku vymeénit za schvalenou zastrcku.

_ Trikolikova zastrCka (severoamericka NEMA 6-15P):
(“l- ) = - dvoufazové pfipojeni.

Kdyz zastréka dodavana na tomto kabelu neni ve vasi zemi
schvélena, pak je nutné zastréku vyménit za schvalenou zastréku.

Elektrické udaje

Accutom-10/100
Napéti/frekvence 200-240 V / 50-60 Hz
Vstup napajeni 1 -faze (N+1phase+PE) nebo 2 faze (L1+L1+PE)
Elektricka instalace musi odpovidat ,kategorii
instalace II“.
Vykon, jmenovité
zatizeni 1080 W
Nap3jeni,
nedinnost W
Proud, jmen. 4,5A
Proud, max. 91A
Akt’uvéln’l', nejveétsi 1.45 A
zatizeni.
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Accutom-10/-100,
Kontrolni seznam pfedbézZné instalace

Bezpecnostni specifikace

Kategorie bezpe¢nostnich obvodu

112

Navrzeny tak, aby splfnovaly minimalni pozadavky

Ochranny bezpecnostni
spinaci systém

EN60204-1, Kategorie zastaveni 0
EN ISO 13849-1, Kategorie 3, PL d

Ochranny zamek

EN60204-1, Kategorie zastaveni O
EN ISO 13849-1, Kategorie 3, PL b

Funkce Hold-to-run

EN60204-1, Kategorie zastaveni 0
EN ISO 13849-1, Kategorie 3, PL d

Nouzové zastaveni

EN60204-1, Kategorie zastaveni 0
EN ISO 13849-1, Kategorie 1, PL ¢

Neumysiné spusténi
kapalinového systému

EN ISO 13849-1, Kategorie 3, PL b

Sledovani rychlosti -
pohyb konzoly
fezného -kotouce /
brusného hrnce

EN60204-1, Kategorie zastaveni 0
EN ISO 13849-1, kat. 3, PL d

Rychlost otaceni fezného
kotouce/monitorovani
brusného hrnce.

EN ISO 13849-1, Kategorie 3, PL d

Ochranny bezpec¢nostni
spinaci systém

EN60204-1, Kategorie zastaveni O
EN ISO 13849-1, Kategorie 3, PL d




Accutom-10/-100,
Kontrolni seznam pfedbézZné instalace

‘ Privod vody [1[JPozadovano ‘ M Moznost

Chladici kapalina je dodavana z integrované recirkulacni jednotky.
(objem 4,751/ 1,25 galonu).

Jako volitelné pfisluSenstvi je k dispozici sada pro pfipojeni externi
recirkulaéni jednotky.

‘ Vystup vody - odtok 1 Pozadovano ‘ ) Moznost

Pfistroj je dodavan s malou vypoustéci hadici, ktera odvadi chladici
kapalinu do recirkulacni jednotky.

1 Pozadovano ‘ ] Moznost
Neni nutny.
‘ Odtah 1 Pozadovano M Moznost

Doporucuje se:
Minimalni kapacita: 30 m3/h / 1,060 stop3/h pfi 0 mm/ 0" vodniho
sloupce.

Pripojeni odtahu:
Stroj je dodavan s odtahovou hadici
o délce 1,5m/4,9's primérem 50 mm / 2"

50 mm
(cca2")
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‘ Vakuové cerpadlo

Okolni podminky

Accutom-10/-100,
Kontrolni seznam pfedbézZné instalace

1[1Pozadovano 1[1Moznost

Accutom-100 Ize pouzivat s vakuovym upinanim, u kterého je nutné
pripojeni vakuového Cerpadla ke stroji.

Vakuové Cerpadlo musi zvladnout vytvofit vakuum o hodnoté alespon
900 mbar.

J |

5-40 °C
41-104 °F

85 % relativni vihkosti vzduchu bez kondenzace

Prislusenstvi a spotrebni material

Spotiebni material

114

Podrobnosti o dostupném sortimentu naleznete v brozufe Accutom
a v katalogu spotfebniho materialu Struers.

Doporucuje se pouzivat spotfebni material Struers.

Jiné produkty (napf. chladici kapaliny) mohou obsahovat agresivni
rozpoustédla, ktera rozpoustéji napf. pryzova tésnéni. Zaruka se
nemusi vztahovat na poSkozené &asti stroje (napf. tésnéni a hadicky),
kde poskozeni muze pfimo souviset s pouzitim jiného spotfebniho
materialu nez Struers.
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/f Struers Based on: 16287901 G

Ensuring Certainty

Declaration of Conformity

Manufacturer Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Denmark
Name Accutom-10

Model N/A

Function Precision cut-off machine

Type 628

Cat. no. 06286227

Serial no. —‘

c € Module H, according to global approach EU

We declare that the product mentioned is in conformity with the following legislation, directives and standards:

2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-

3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Additional NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Subpart B
standards
Authorized to compile technical file/ Date: [Release date]

Authorized signatory
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