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Die Maschine darf nicht
verwendet werden fir:

Modelle:

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

BestimmungsgemaRe Verwendung

Magnutom-5000 ist zum automatischen Trennen von Metallen und
anderen festen Werkstoffen durch Nasstrennschleifen vorgesehen.

Die Maschine darf nur von geschulten Fachkrafte in einem
entsprechenden Umfeld (z. B. materialographisches Labor)
verwendet werden.

Die Maschine ist ausschlief3lich fur die Anwendung zusammen mit
Trennscheiben und anderen Verbrauchsmaterialien vorgesehen, die
speziell fir diese Zwecke und fur diesen Maschinentyp entwickelt
wurden*. Fur die bestimmungsgemalie Verwendung der Maschine
ist eine Umlaufkihleinheit fir Kihlflissigkeit erforderlich.

Trennen von Werkstoffen, die keine festen, flr materialographische
Untersuchungen geeigneten Werkstoffe sind. Insbesondere ist die
Maschine nicht geeignet zum Trennen explosiver und/oder
entflammbarer Werkstoffe oder fur Werkstoffe, die wahrend der
spanabhebenden Bearbeitung, bei Erwarmung oder unter Druck
nicht stabil sind.

*) Weitere Einzelheiten lber geeignete Verbrauchsmaterialien sind
der Broschire und dem Verbrauchsmaterialkatalog von Struers zu
entnehmen. Im Zweifelsfall wenden Sie sich an Struers.

Magnutom-5000 XYZ mit automatischem X-Tisch
Magnutom-5000 XYZR mit automatischem X-Tisch, Rotation
Magnutom-5000 YZ mit festem Tisch

HINWEIS:

LESEN Sie die Betriebsanleitung vor Gebrauch des Geréats
sorgfaltig durch.

Heben Sie ein Exemplar der Betriebsanleitung an einer leicht
zuganglichen Stelle auf, wenn Sie spater etwas nachschlagen

wollen.
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Geben Sie bei technischen Anfragen oder bei der Bestellung von
Ersatzteilen immer die Seriennummer und die Spannung/Frequenz
an. Diese Angaben finden Sie auf dem Typenschild der Maschine.
Eventuell bendtigen wir auch Datum und Artikelnummer der
Betriebsanleitung. Diese Informationen finden Sie auf der Vorderseite.

Beachten Sie die nachstehend genannten Einschrankungen.
Zuwiderhandlung kann die Haftung der Firma Struers beschranken
oder aufheben:

Betriebsanleitungen: Eine von der Firma Struers verdffentlichte
Betriebsanleitung darf nur in Zusammenhang mit der Maschine von
Struers verwendet werden, fur die diese Betriebsanleitung
ausdrucklich bestimmt ist.

Struers tbemimmt fir Irrtimer in Textund Bild der Verdffentlichungen
keine Haftung. Wir behalten uns das Recht vor, den Inhalt der
Betriebsanleitungen und Wartungshandbuicher jederzeit und ohne
Vorankindigung zu andern. In den Betriebsanleitungen und
Wartungshandbichern kénnen Zubehoér und Teile erwahnt sein, die
nicht Gegenstand oder Teil der laufenden Maschinenversion sind.

Originalbetriebsanleitung. Der Inhalt der Betriebsanleitungen und
Wartungshandbucher ist Eigentum der Firma Struers. Kein Tell
dieser Betriebsanleitung darf ohne schriftiche Genehmigung von
Struers reproduziert werden.

Alle Rechte vorbehalten © Struers 2023.

Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup

Danemark
Telefon +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801




Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Magnutom

Sicherheitshinweise

Vor Gebrauch sorgfaltig lesen

10.

11.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen und der unsachgemale
Umgang mit dem Gerat kdnnen zu schweren Verletzungen und
Sachschaden fihren.

Das Gerat muss gemal} den fur den Standort vorgeschriebenen
Sicherheitsvorschriften angeschlossen werden.

Die Maschine muss auf einer sicheren und stabilen Unterlage
aufgestellt werden, die mindestens 3000 kg / 6600 Ibs
(Magnutom, Coolimat und Proben) tragen kann. Die Maschine
muss mithilfe der hdhenverstellbaren Fuflde horizontal
ausgerichtet werden.

Wenn die Maschinen mit dem eingebauten Quertrager
angehoben wird, stellen Sie sicher, dass der Trager mit den
mitgelieferten Splinten richtig abgesichert ist.

Sichern Sie die Antriebswelle vor dem Transport der Maschine
mit dem Verriegelungssystem.

Jeder Bediener muss die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung dieses Handbuchs sowie die einschlagigen
Abschnitte des Handbuchs jedes angeschlossenen Geréats oder
sonstigen Zubehors gelesen haben.

Jeder Bediener muss die Betriebsanleitung und, sofern
zutreffend, das Sicherheitsdatenblatt der zu verwendenden
Verbrauchsmaterialien gelesen haben.

Alle Sicherheitseinrichtungen und Schutzvorrichtungen missen
intakt und betriebsbereit sein. Die Maschine muss so aufgestellt
werden, dass die ortlichen Sicherheitsvorschriften erfullt sind.

Verwenden Sie nur unbeschadigte Trennscheiben. Die
Trennscheiben mussen fir eine Spindeldrehzahl von min. 42 m/s
zugelassen sein.

Trennscheiben in Form von Sageblattern durfen nicht auf dem
Gerat verwendet werden.

Das Geréat darf nicht zum Trennen von Werkstoffen verwendet
werden, die wahrend des Trennvorgangs entflammbar oder
instabil sind (z. B. brennbare oder explosive Werkstoffe).

Das Gerat darf nicht zum Trennen von Werkstoffen verwendet
werden, die nicht fir das materialographische Trennen geeignet
sind.

Beachten Sie beim Handhaben, Mischen, Flllen, Leeren und
Entsorgen die fur Kihlmittelzusatze geltenden
Sicherheitsrichtlinien.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Das Werkstlck muss in der Schnellspannvorrichtung oder
ahnlichen Vorrichtungen sicher eingespannt sein. Der Umgang
mit grof3en Werkstlcken und scharfen Kanten muss vorsichtig
erfolgen.

Beim Reinigen der Maschine mit dem Spulschlauch wird das
Tragen einer Schutzbrille und von Arbeitshandschuhen
empfohlen.

Arbeiten Sie nicht auf dem Trenntisch oder in dessen Nahe,
wenn dieser positioniert wird.

Verwenden Sie nur originale Verbrauchsmaterialien von Struers,
um eine maximale Sicherheit und Geratelebensdauer zu
erzielen.

Laserstrahlung. Blicken Sie nicht in den Strahl und setzen Sie
Nutzer nicht der Teleskopoptik aus. Laserprodukt der Klasse 2M.

Struers empfiehlt den Gebrauch einer Absaugvorrichtung, weil
beim Trennen gefahrliche Gase oder Trennriickstande entstehen
kdnnen.

Beachten Sie beim Handhaben, Mischen, Fillen, Leeren und
Entsorgen die fur Kihlmittelzusatze geltenden
Sicherheitsrichtlinien.

Die Verwendung von brennbare Kuhlflissigkeit ist nicht zulassig.

Das Tragen von Arbeitshandschuhen und Schutzbrille ist
empfohlen.

Als Kuhlflussigkeit ist nur Wasser mit einem Zusatz von Struers
zulassig.

Warnen Sie im Falle eines Brandes Personen in der Nahe,
alarmieren Sie die Feuerwehr und unterbrechen Sie die
Stromversorgung. Verwenden Sie zum Ldschen einen
Pulverfeuerloscher. Verwenden Sie auf keinen Fall Wasser.

Vor allen Wartungsarbeiten muss die Maschine vom Netz
getrennt werden.

Vergewissern Sie sich vor der Durchfihrung von Arbeiten auf
oder in der Nahe des Trenntisches, dass die Trennscheibe
gesichert ist.

Verwenden Sie die Spulpistole nur zum Reinigen innerhalb der
Trennkammer.

Wenn wahrend des Betriebs ungewohnliche Gerausche zu héren

sind, unterbrechen Sie sofort Ihre Arbeit und kontaktieren Sie
einen Servicetechniker von Struers.
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Das Gerat darf nur gemaf der bestimmungsgemafllen Verwendung und wie in der
Betriebsanleitung beschrieben verwendet werden.

Fur die Benutzung der Maschine sind die Verbrauchsmaterialien von Struers
vorgesehen. Bei unzulassigem Gebrauch, falscher Installation, Veranderung,
Vernachlassigung, unsachgemaRer Reparatur oder einem Unfall ibernimmt Struers
weder die Verantwortung fir Schaden des Benutzers noch fir solche an dem Geréat.

Die fur Wartung, Kundendienst und Reparatur erforderliche Demontage
irgendwelcher Teile des Gerats sollte immer nur von qualifiziertem Fachpersonal
(Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.) vorgenommen werden.
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Symbole und Typographie

In dieser Betriebsanleitung verwendet Struers die folgenden
Symbole und typografischen Konventionen:

Eine Liste der in diesem Handbuch verwendeten Sicherheitshinweise
finden Sie im Kapitel Uber Sicherheitshinweise im Referenzhandbuch-
Teil der Betriebsanleitung.

Schlagen Sie in der Betriebsanleitung immer Informationen tber
mogliche Gefahren nach, die durch Symbole an der Maschine
angegeben sind.

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

zeigt eine Gefahrdung durch elektrische Spannung an, die, wenn
nicht vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung
fihren kann.

zeigt eine Gefahrdung mit hohem Risiko an, die, wenn nicht
vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung flihren
kann.

WARNUNG

zeigt eine Gefahrdung mit mittlerem Risiko an, die, wenn nicht
vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fihren
kann.

VORSICHT

zeigt eine Gefahrdung mit geringem Risiko an, die, wenn nicht
vermieden, zu einer geringen oder mittelschweren Verletzung
fihren kann.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

zeigt eine Quetschgefahr der Hand an, die, wenn nicht vermieden,
zu einer geringen, mittelschweren oder schweren Verletzung
fihren kann.

NOT-AUS
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Typografische Konventionen

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

HINWEIS:

gibt an, dass das Risiko einer Sachbeschadigung besteht oder die
Notwendigkeit, besonders aufmerksam zu sein.

TIPP:

zeigt zusatzliche Informationen oder Tipps an.

Das Logo ,Colour Inside“ (mit Farbe) auf der Titelseite der
Betriebsanleitung gibt an, dass diese Farbdarstellungen enthalt, die
flr das Verstandnis des Inhalts nutzlich sein kdnnen.

Es ist daher empfehlenswert, die Betriebsanleitung auf einem
Farbdrucker auszudrucken.

Fettdruck gibt Schaltflachen oder Menuoptionen in
der Software an.
Kursivdruck gibt Produktnamen, Optionen in Software

und Bildiberschriften an.

B Aufzahlungszeichen

geben notwendige Arbeitsschritte an.
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Benutzerhandbuch

Inhaltsverzeichnis Seite
1. ZUBEGINN (e 13
Geratebeschreibung .......c.ueiiiiiiiii e, 13
Packungsinhalt Uberprifen............oooeei i, 13
Auspacken und aufstellen des Magnutum...............cccoeeiiiiiieennens 14
Magnutom kennenlernen.............oooeuueiiiiiiii i, 16
Bedienung Zwei-Hand-Schaltung...............cccoooiiiiiiniiiiiiiinnnn, 17
NEtZANSCNIUSS ... 18
DruckIuftanSChIUSSE.........coieiiiiiiciee e 20
Wasser-/Offilter entleeren.............co.cevvveeeeeeeeceeeeeeee e 20
Trennscheibe eiNSetzen ... 20
Anschluss an einen externen Abzug............ccoveeviiiiiiiiiiiiiiiie e, 22
GEraUSCHPEGE ... e 22
Gerauschbildung wahrend des Betriebs ............coooviiiiieeinns 22
Umlaufkthleinheit anschlieRen..............oiiiiiiiiiiiieeieee e 23
Coolimat-2000 Umlaufkiihleinheit anschlielen...................... 23
Verwendung einer anderen Struers Umlaufkihlanlage............ 23
Verwendung einer anderen externen Filtereinheit................. 24
Beweglicher X-Tisch (Option)........cccooiiiiiiiiiiin 24
Beweglicher R-Tisch (Option)..........cooveeiuiiiiiieieiii e 25
2. BEtrED oo 26
Gebrauch der Bedienelemente.............cooovviiiieeiieiiin 26
Bedienfeld ........cooo oo 26
Pausen-MOdUS..........o.uuuiiieiiii e 28
Vo] e [=T 0 T I =Y o1 =Y o PPN 28
JOYSHICK VEIrWENAEN. ... 28
SIGNAIE .. 29
Lichtsignale im Trennraum .............ccooevviiieeeiiciiiiee e 29
Signalzeige (OPtioN) ......coeeeeeiiie e 29
Navigation in der SOftware ... 31
Sprache einstellen ..., 31
HaUPtMENU........e et 32
Sprache andern........cocooiii i 33
Numerische Werte editieren............ccccceiieiiiiiiiiin e, 34
Alphanumerische Werte editieren............ccccoooovvviiiiiiiiiieennnnnn. 35
Name der Trennfolge bearbeiten...............coooiiiiieiiiieenee. 36
EiNZERrennUNG........coooiiii e 37



Magnutom-5000

Betriebsanleitung
VOISCRUD ... e 38
TrEeNNIBNGE ... 38
TrennSCheiDe. .......uve e 39
Drehzahl..... ..o 39
TreNNMOAUS ..o e e e e e eeees 40
Trennfolge ... . 41
Neue Trennfolge ........ooeuiiiiiiiiiiii e 41
TrenNNSCNEIDE. ... .cccvii e 43
StArtPOSItION. ... 43
Gehe zur Startposition ...........cccoeiiiiiiiii 43
Aktuelle Position Ubernehmen............ccccviiiiiiiii e, 44
Drehzahlkompensation .............ccooviviiiiiiiiieeece e 44
Sichere BEWEegUNG..... ..o 45
Aktuelle Position Ubernehmen............ccciiiiiiiiiii e, 46
TreNNMOAUS ....coieiiii e 47
VOrSCRUD ... 47
TrENNIBNGE ... e 47
TrenNNSCREIDE. ... .ccceeii e 48
Drehzahl..... ... 48
Werkstlick einSpannen..........ccooooviiiiiii i 50
Trennen mit MagnUIOM ..........oooiiiiiii e 51
Trennvorgang starten..........ccoooeeiiii i 51
Anzeige , Trennvorgang’.........ooouuuiii i 52
Manueller STOPP....ccoeeeei e 53
Trennvorgang emeut starten............cccoeeveviiiiiiii e, 53
Zusatzliche KUNIUNG..........uuiiiiiiie e 54
3. WaArtUNG .o 55
Allgemeine ReINIQUNG .......oeuiiiiiiiiiiiiiiii e 55
TAGHCN. .. 55
AXIOWAESK ... 56
Trennkammer reinigen ..........ovv e veeeeiiiiee e 57
Wartung der Trennscheiben ..., 58
Aufbewahren von bakelitgebundenen Al203-Trennscheiben... 58
Wartung von Diamant- und CBN-Trennscheiben................... 58
WOChENICh. ... 58
Trennkammer reiNigen ... ......vv i 59
MONALHCN. ... 59
Klhlwasser wechseln..............uviiiiiiiiiiiiie e 59
Bewegungsmechanismus schmieren............cccccceeveeeieeeiinnnnnn. 59
Wartung des TrenntisChes...........couueiiiiiiiiiiiii e 59
JANTIICh. ..o 60



12

Magnutom-5000

Betriebsanleitung
Inspektion der Schutzhaube............cccccoooiiiiiiii 60
Prifung der Sicherheitseinrichtungen..............ccccciiiiini, 61
4. Sicherheitshinweise............ccccovvveeeieeeiii e 63
5. ENtSOIrQUNG oo 66



Geratebeschreibung

Packungsinhalt Gberprifen

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

1. Zu Beginn

Magnutom-5000 ist eine automatische Trennmaschine zum Trennen
grofRer und ubergrofer Werksticke. Die Maschine ist zum
Nasstrennschleifen aller stabilen, nicht explosiven Metalle
vorgesehen. Sie ist mit einer Umlaufkihlanlage fur Kihlflussigkeit
ausgestattet.

Der Trennvorgang beginnt mit dem Einspannen des Werksticks mit
den Spannwerkzeugen auf dem Trenntisch. Der Bediener wahlt die
Trennparameter und Verbrauchsmaterialien (z. B. eine
Trennscheibe).

Der Bediener schlief3t die Sicherheitsabdeckung, die beim
Einschalten der Maschine automatisch verriegelt wird. Die
Verriegelung wird tUber die gesamte Dauer des Trennvorgangs
aufrechterhalten. Nach dem Anhalten der Trennscheibe wird die
Sicherheitsabdeckung automatisch entriegelt und das Werkstlck und
die Probe kbnnen entnommen werden.

Im Falle eines Stromausfalls wahrend des Trennvorgangs kann die
Sicherheitsabdeckung mithilfe eines Spezialschlissels gedffnet
werden. Der Not-Aus-Schalter der Kategorie B unterbricht den Strom
zur Trennscheibe und die Sicherheitsabdeckung kann gedffnet
werden, sobald die Trennscheibe nicht langer dreht.

Die Maschine kann an ein externes Absaugsystem angeschlossen
werden, um wahrend des Trennvorgangs entstehende Dampfe
abzusaugen.

Die Transportkiste enthalt Folgendes:
Magnutom

Abflussrohre fur den Wasserabfluss
Winkelrohre fir den Wasserabfluss
Gabelschliissel 36 mm

Schltssel fur das Gehause mit der Hardware
Schlussel fur das Tlrschloss

Coolimat Anschluss-Kit

Satz Betriebsanleitungen

UL L (UL U U G 'S T SO N
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Auspacken und
aufstellen des
Magnutum
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Mit einem Gabelstapler
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Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Wenn die Maschinen mit dem eingebauten Quertrager angehoben
wird, stellen Sie sicher, dass der Trager mit den mitgelieferten
Splinten richtig abgesichert ist.

Justieren Sie die Position der Gabeln gemal den nachstehenden
Bildern, um eine Beschadigung des Gerats zu vermeiden.

Bewegen Sie die Transportkiste mit einem Gabelstapler so nah
wie mdglich an den gewunschten Aufstellungsort.

B Entfernen Sie die Seitenwande und Deckel der Kiste.

B Entfernen Sie die Schrauben, mit denen Magnutom auf der
Palette befestigt ist.

B Heben Sie das Magnutom mit dem Gabelstapler etwa 5 cm an.

Entfernen Sie die Palette und die Kunststoffabdeckung.
Setzen Sie die Maschine vorsichtig am Boden ab.

Bewegen Sie die Maschine mithilfe der Spezialrollen an ihren
endgultigen Aufstellungsort.

B Richten Sie das Magnutom mit den 6 FiRen horizontal aus.
Prufen Sie die Ausrichtung mit Hilfe einer Wasserwaage auf dem
Trenntisch.
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B Warten Sie vor Anschluss der Maschine an die
Stromversorgung, bis das Magnutom Raumtemperatur
angenommen und sich akklimatisiert hat.

B Entfernen Sie die Transporttrager und den Stitzblock der
Spindel und heben Sie diese Teile fiir eine eventuelle spater
Verwendung auf.

e

TIPP:

Heben Sie die Transportkiste, die Schaumstoffstlicke, Schrauben

und Beschlage fir eine eventuelle spatere Verwendung auf.
Wenn Sie hierfur nicht die Transportsicherungsvorrichtungen mit
Beschlagen verwenden, kann das Gerat beschadigt werden, was
nicht von der Garantie abgedeckt ist.

15



Magnutom kennenlernen
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Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Nehmen Sie sich einen Augenblick Zeit, um Lage und Bezeichnung
aller Komponenten von Magnutom kennenzulernen.

DR
—

®» @ ®
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1 Signalzeige (Option) 6 Sicherheitsverriegelung
2 Bedienfeld 7 Seitentur
3 Not-Aus 8 Fronttur
4 Wasserabfluss 9 Stellteil mit selbsttatiger
Ruckstellung
5 Zentrifugalabscheider 10 Zugangstur
(Option)
HAUPTSCHALTER

Der Hauptschalter befindet sich an der linken Maschinenseite.

B Drehen Sie den Schalter im Uhrzeigersinn, um den Strom
einzuschalten.

NOT-AUS befindet sich an der Vorderseite des Gerats.
Not-Aus
B Zum Aktivieren dricken Sie den roten Knopf.

B Zur Freigabe drehen Sie den roten Knopf im Uhrzeigersinn.

HINWEIS:

Verwenden Sie den Not-Aus-Schalter niemals dazu, das Geréat
wahrend des normalen Betriebs auszuschalten.

VOR der Freigabe (Entriegelung) des Not-Aus Knopfs mussen der

Grund fur deren Aktivierung untersucht und alle erforderlichen
BehebungsmalRnahmen ergriffen worden sein.




Bedienung Zwei-Hand-Schaltung

In der Trennkammer

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Zum Positionieren der Trennscheibe bei offener Schutzhaube oder
Seitentlr wird der Knopf flr Zwei-Hand-Schaltung gedriickt gehalten,
wahrend der Joystick bewegt wird.

Halten Sie den Knopf fur
Zwei-Hand-Schaltung
wahrend der Bedienung
des Jovsticks aedriickt.

HINWEIS:

Die Zwei-Hand-Schaltung kann im Falle einer Kollision zwischen
Trennscheibe und Werkstlck beschadigt werden.

Dadurch reagiert die Taste der Zwei-Hand-Schaltung nicht
(Informationsmeldung Nr. 59), was bedeutet, dass die Trennscheibe
nur mit geschlossener Schutzabdeckung bewegt werden kann.
Starten Sie die Maschine erneut oder leiten Sie einen Trennprozess
ein, um die Zwei-Hand-Schaltung zurtickzusetzen.

1 AxioWash-Dulse 6 Splulpistole

2 Biegsame zusatzliche 7 Sensoren der
Kuhldisen Trennscheibe

3 Schutzabdeckung der 8 Laser
Trennscheibe

4 Trenntisch 9 Sicherheitsverriegelung

5 Stutzblock*

*Zur Verwendung wahrend des Transports und der Spindelwartung.
17




Seitenansichten

Netzanschluss

18

N

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

1 Hauptschalter 4 Wasserabfluss

2 Zugang zum Gehause 5 24-V-Anschluss fir
der elektrischen Umlaufkihleinheit
Anschlisse

3 Tar zum Trennraum 6 Druckluftanschluss

7 Schnellkupplung fur
Wasserzufluss

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

e Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss dessen
Stromversorgung ausgeschaltet sein.

e Die Maschine muss geerdet sein.

e Uberpriifen Sie, ob die vorliegende Netzspannung mit der auf
dem Typenschild auf der Seite des Gerats angegebenen
Netzspannung ubereinstimmit.

Falsche Anschlussspannung kann zu Schaden an elektrischen
Bauteilen fihren.

m  Offnen Sie die elektrische Anschlussdose und verbinden Sie ein
4- oder 5-adriges’ Kabel wie folgt:
Gelb/grin. Erde (Masse)

Braun oder schwarz Leitung (stromfihrend) L1, L2, L3

Schwarz oder Rot,

Grau oder Orange

Blau oder weil} Neutral (Klemme wird nur far
mechanische Verbindung genutzt.)

' Beachten Sie fiir die empfohlenen Kabeldimensionen den Abschnitt
Technische Daten am Ende dieser Betriebsanleitung.
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B Das andere Ende des Kabels kann, je nach den elektrischen
Spezifikationen und oértlichen Vorschriften, mit einem Stecker
versehen oder direkt mit dem bauseitigem Stromanschluss
verbunden werden.

HINWEIS:

Uberpriifen Sie, ob die vorliegende Netzspannung mit der auf dem
Typenschild auf der Seite der Maschine angegebenen
Netzspannung Ubereinstimmt.

HINWEIS:

Die Tdren von Magnutom kénnen nur gedffnet werden, wenn die
Maschine an die Stromversorgung angeschlossen ist und der
Hauptschalter eingeschaltet ist.

Offnen der Tiren ohne Netzanschluss: Benutzen Sie den
Dreikantschlissel und entriegeln (deaktivieren) Sie die
Sicherheitsverriegelung.

TIPP:

Magnutom kann bei deaktivierter Sicherheitsverriegelung nicht in
Betrieb genommen werden.

Denken Sie vor der erneuten Inbetriebnahme von Magnutom
daran, die Sicherheitsverriegelung wieder zu aktivieren.




Druckluftanschlisse
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Wasser-/Olfilter entleeren

Trennscheibe einsetzen 0\)
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Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Druckluftanschluss an der Maschine:

B Einen 8-mm-Druckluftschlauch an der Druckluftzufuhr
anschlieRen.

HINWEIS:

Der Druckluftwert muss zwischen 5,5 bar (80 psi) und 9,9 bar
(145 psi) liegen, min 401/min.

Magnutom ist mit einem Wasser/Olffilter ausgestattet, der
Uberschusse dieser Substanzen aus der Druckluft entfernt. Somit ist
es erforderlich, diesen Filter regelmalig zu entleeren:

B Halten Sie einen Behalter unter das Ablassventil und betatigen
Sie das Ventil.

HINWEIS:

Die Spindel wird beim Offnen einer Tir nicht automatisch
verriegelt.

B Aktivieren Sie die Spindelverriegelung am Bedienfeld.

B Entfernen Sie den Stiutzblock unter dem Antriebsschaft der
Trennscheibe.?

B Schrauben Sie die Mutter mit dem Gabelschlissel (36 mm) ab.
Beachten Sie, dass die Spindel ein Linksgewinde hat.

Nehmen Sie den Flansch und die Trennscheibe ab.

Montieren Sie die neue Trennscheibe.

Montieren Sie Flansch und Mutter wieder.

Ziehen Sie die Mutter mit dem mitgelieferten Sechskantschltissel

an.

— Die Mutter sollte mit einer Kraft von mindestens 22—27 Nm
(16—20 Ibf/ft) angezogen werden.

2 Bei Inbetriebnahme — oder nach Transport/Spindelwartung.
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B Entriegeln Sie die Spindelverriegelung (wird auch automatisch

beim Starten eines Trennenvorgangs freigegeben).

S

1. Mutter 4. Taste Spindelverriegelung
2. Flansch
3. Spindelverriegelung

HINWEIS:

Herkdmmliche Trennscheiben — wie die aus Al203/SiC — sollten
zwischen zwei Unterlegscheiben aus Pappe eingespannt werden,
um sowohl die Trennscheiben als auch die Flansche vor
Verschleil zu schiitzen.

HINWEIS:

Bei Diamant- oder CBN-Trennscheiben dirfen zum Erreichen
hochster Prazision keine Pappunterlegscheiben verwendet
werden.
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Anschluss an einen
externen Abzug

B
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(

Gerauschpegel

Gerauschbildung wahrend
des Betriebs

A
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Betriebsanleitung

Struers empfiehlt die Verwendung einer Absauganlage, weil manche
Proben beim Trennen schadliche Gase oder unangenehme Geriche
verursachen kénnen.

Magnutom ist mit einem Anschlussstutzen (100 mm bzw. 6.3 Zoll)
auf der linken Seite fur den Anschluss an die Absauganlage
vorgesehen.

Empfohlenes
Mindestvolumen der
Absauganlage: 700ms/h
/ 25,000 ft3/h bei 0 mm
/0" Wassersaule.

HINWEIS:

Falls keine zentrale Absauganlage vorhanden ist, wird ein
optionales Absaugsystem empfohlen.

Den Schalldruckpegel finden Sie im Abschnitt Technische Daten.

Unterschiedliche Werkstoffe haben unterschiedliche
Larmcharakteristiken.

Eine Verringerung der Drehzahl und/oder der Trennkraft, mit der die
Probe gegen die Trennscheibe gedruckt wird, wirkt [armdampfend.

Allerdings kann so die Bearbeitungszeit verlangert werden.

VORSICHT

Das Horvermdgen kann dauerhaft geschadigt werden, wird es
dauerhaftem Larm ausgesetzt.

Bei Schallpegeln, die die zulassigen ortlichen Grenzwerte
Uberschreiten, ist ein Gehdrschutz zu tragen.




Umlaufkihleinheit
anschliel3en

Coolimat-2000
Umlaufkihleinheit
anschliel3en

Verwendung einer anderen
Struers Umlaufkiihlanlage

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Zur Gewahrleistung einer optimalen Kihlung wird eine
Umlaufkihleinheit an Magnutom angeschlossen.
Struers Coolimat-2000 ist fur die Anwendung mit grof3en

Trennmaschinen wie Magnutom entwickelt. Coolimat-2000 ist mit
Bandfilter oder statischem Filter erhaltlich.

HINWEIS:

Bevor Sie die Umlaufkihleinheit an Magnutom anschlielRen, muss
sie zuerst betriebsbereit gemacht werden. Dabei befolgen Sie die
Hinweise der Betriebsanleitung fur die Umlaufkihleinheit.

VORSICHT

Im Trennbetrieb kann die aus dem Wasserauslass austretende
KuhlIflussigkeit sehr heil® sein.

B Fdhren Sie das lange Rohr durch das Loch in der Seite des
Magnutom; verbinden Sie es mit dem Wasserauslass unter dem
Trenntisch.

B Verbinden Sie den Coolimat-2000 mithilfe der beiliegenden
Rohre und Kupplungen.

B Verbinden Sie das andere Ende mit der Schnellkupplung im
Unterschrank von Magnutom.

B SchlieRen Sie das 24-V/CAN-Steuerkabel (im Lieferumfang von
Coolimat-2000 enthalten) an dem 24-V-Anschluss auf der
rechten Seite von Magnutom und das andere Ende an die
Steuereinheit an.

B Schieben Sie die Kihleinheit in das Fach unter Magnutom.

B Schlieen Sie das 24-V/CAN-Steuerkabel (im Lieferumfang von
Umlaufkihlanlage enthalten) an dem 24-V-Anschluss auf der
rechten Seite von Magnutom und das andere Ende an die Cooli
Steuereinheit an.

B \Verbinden Sie ein Ende des Wasserzuflussschlauches mit der
Schnellkupplung an der Seite von Magnutom und das andere
Ende mit der Pumpe der Kihleinheit.

B SchlieRen Sie die Tur des Unterschranks.
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Verwendung einer
anderen externen
Filtereinheit

Beweglicher X-Tisch (Option)

X-Tisch positionieren

24
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Magnutom-5000
Betriebsanleitung

HINWEIS:

Setzen Sie sich mit einem autorisierten Elektriker in Verbindung,
um sicherzustellen, dass die externe Filtereinheit zusammen mit
Magnutom verwendet werden kann. Die Schaltplane in dem
Abschnitt ,Ersatzteile“ des Handbuchs kénnen zur Erkennung der
unterschiedlichen Leiter verwendet werden.

Der Druck des in Magnutom eingespeisten Kihlwassers darf
4.9 bar nicht Uberschreiten.

B Montieren Sie einen Rohrbogen am Abfluss unter dem
Trenntisch.

B Leiten Sie das Rohr durch das Loch in der Seite des Gehauses
und verbinden Sie es mit dem Rohrbogen.

B Schlieen Sie die externe Einheit mithilfe der mitgelieferten
Rohre und Kupplungen an.

B Verbinden Sie ein Ende des Wasserzuflussschlauches mit der
Schnellkupplung an der Seite von Magnutom und das andere
Ende mit der Pumpe der Kihleinheit.

B Schlielen Sie das 24-V/CAN-Steuerkabel (als Zubehor
erhaltlich, Teile-Nr. 15483549) an dem 24-V-Anschluss auf der
rechten Seite von Magnutom und das andere Ende an die
externe Einheit an.

Das 24-V-Signal (max. 200 mA) kann zum Starten einer Pumpe
oder zum Offnen eines Magnetventils fiir die Wasserversorgung
verwendet werden. Es kann notwendig sein, ein Relais
zwischenzuschalten.

Die X-Tisch-Option ist ein motorgetriebener beweglicher Tisch.
Mithilfe des Joysticks kann der Tisch links/rechts bewegt werden,
wobei der Joystick entsprechend nach links oder rechts bewegt wird.

Die X-Tisch-Option ist fur die Benutzung der Trennfolgefunktionen
von Magnutom erforderlich.

Vor dem Trennen des Werkstlicks wird der X-Tisch mithilfe des
Joysticks in die Startposition verfahren.

Ist eine der Turen offen, halten Sie den Knopf Zwei-Hand-Schaltung
gedriickt, um den Tisch mithilfe des Joysticks zu bewegen.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Greifen Sie mit den Handen nicht in die Trennkammer, wenn der
X-Tisch bewegt wird.




Beweglicher R-Tisch (Option)

Drehtisch positionieren

JAN

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Die Option Drehtisch ist ein motorgetriebener beweglicher Tisch.
Der Tisch kann durch entsprechende Bewegung des Joysticks nach
links/rechts bewegt und durch Drehen des Joysticks um +/-180°
gedreht werden.

Die R-Tisch-Option ist fur die Benutzung der Trennfolgefunktionen
von Magnutom erforderlich.

Vor dem Trennen des Werkstuicks wird der Drehtisch mithilfe des
Joysticks in die Startposition verfahren.

Ist eine der Turen offen, halten Sie den Knopf Zwei-Hand-Schaltung
gedruckt, um den Tisch mithilfe des Joysticks zu drehen.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Greifen Sie mit den Handen nicht in die Trennkammer, wenn der
R-Tisch bewegt wird.
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2. Betrieb

Gebrauch der Bedienelemente
Bedienfeld

Y (11 1 J—

Magnutom-5000, Bedienfeld des
XY-Tisches.
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Drehtisches.



Bezeichnung

FUNKTIONSTASTE

SPULEN

AXIOWASH

Escape

Laser

Taste

=

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Funktion

Menulabhangige
Multifunktionstaste
Beachten Sie die
jeweiligen Angaben
in der untersten
Zeile des
Anzeigefeldes.

Startet/stoppt den
Wasserfluss zur
Spulpistole.

Startet den
AxioWash Zyklus.

Fihrt in Menis
einen Schritt
zurlick. Wenn
abgeénderte
Parameter nicht
gespeichert
wurden, geht die
Anderung verloren.

Schaltet den Laser
ein/aus.

Bezeichnung Taste

DRUCK-
/DREHKNOPF

1

JoysTicK

2

START

StoPP

NoT-Aus

5

o)

—
—

Funktion

Multifunktionsknopf.
Driicken Sie den
Knopf, um das
Men ,Funktion® zu
wahlen.

Durch Drehen des
Knopfes wird der
Cursor bewegt oder
eine Einstellung
vorgenommen.

Durch Driicken des
Knopfes werden
veranderte
Einstellungen
gespeichert.

Durch Auf- oder
Abwartsbewegung
wird die
Trennscheibe
positioniert.

Durch Drehen wird
sie
vorwarts/rickwarts
bewegt.

Der R-Tisch kann
durch Drehen und
Driicken gedreht
werden (Option).

Durch Links- oder
Rechtsbewegung
wird der X-Tisch
(Option)
positioniert.

Startet die
Maschine und die
Umlaufkihleinheit
und/oder den
Bandfilter.

Stoppt das Gerat
und die
UmlaufkUhleinheit
und/oder den
Bandfilter.

Zum Aktivieren
driicken Sie den
roten Knopf.
Zur Freigabe
drehen Sie die
roten Taste.

Aktiviert/deaktiviert
die
Spindelverriegelung

SPINDELVERRIEGELUNG

BENE B
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Pausen-Modus

Vor dem Trennen

Joystick verwenden

28
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Betriebsanleitung

Wenn Magnutom 15 Minuten lang unbenutzt bleibt, wird die
Hintergrundbeleuchtung gedampft und die Beleuchtung der
Trennkammer wird ausgeschaltet. Dies erhdht ihre Lebensdauer.

B Durch Betétigen einer beliebigen Taste des Bedienfeldes werden
Hintergrundbeleuchtung und Trennraumbeleuchtung wieder
aktiviert.

Die Sicherheitstliren missen wahrend des gesamten Trennvorgangs
geschlossen und verriegelt sein.

WARNUNG

Kontrollieren Sie vor dem Trennen, dass die
Sicherheitsverriegelung unbeschadigt und funktionsttchtig ist.

Die Trennscheibe kann mit dem Joystick rasch in Richtung auf das
Werkstlck bewegt werden (beispielsweise, wenn die Trennscheibe
wahrend eines Trennvorgangs gewechselt wurde).

Der Joystick kann auch dazu verwendet werden, die Trennscheibe
wahrend des Trennvorgangs zu bewegen.

Schlieldlich kann der Joystick auch zum Bewegen des X-Tisches und
des Drehtisches verwendet werden, falls diese installiert sind.

AutoCut Aus — bewegt die Trennscheibe rasch in Richtung des
Werkstlicks und verschiebt die Position der Trennscheibe beim
Trennen.

AutoCut Einfach oder Programm — verschiebt die Position der
Trennscheibe beim Trennen.

HINWEIS:

So vermeiden Sie Schaden an der Trennscheibe: Die
Vorwartsbewegung ist auf das Dreifache der voreingestellten
Vorschubgeschwindigkeit begrenzt. Die Rickwartsbewegung ist
auf das Funffache der voreingestellten Vorschubgeschwindigkeit
begrenzt.

Magnutom ist auch mit einem automatischen Sensorsystem
ausgestattet, das den Kontakt der Trennscheibe mit dem
Werkstlck registriert.

Einschrankung: Gewisse Kombinationen aus kleinem Werkstuck
und Annaherungswinkel kdnnen dazu fuhren, dass das Werkstick
nicht registriert wird.

HINWEIS:
Senken Sie die Trennscheibe vorsichtig ab.

Die Trennscheibe kann durch eine Kollision mit dem Werkstiick
oder dem Spannwerkzeug beschadigt werden.




Signale
Lichtsignale im Trennraum

Signalzeige (Option)
Signalanzeige

Signalanzeige-Ton

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Wenn das Magnutom nach Beendigung eines Trennvorgang
30 Sekunden lang im Leerlauf stand, blinken die Lichter der
Trennkammer.

(Wenn der Benutzer mit dem Magnutom interagiert, blinken die
Lichter nicht.)

Eine optional im Magnutom installierte Signalanzeige zeigt den
laufenden Betriebszustand der Maschine an.

Grin Magnutom fihrt einen Trennvorgang durch.

Gelb Aufmerksamkeit ist erforderlich.
Der Trennvorgang ist beendet und das Magnutom
befindet sich im Leerlauf.

Ein unerwarteter Stopp ist aufgetreten und es muss
sofort eingegriffen werden.

Die ,Signalanzeige-Ton" igt ein einstellbares Signal, das die
Aufmerksamkeit auf eine Anderung des Betriebszustands zu
.,Gefahr* oder ,Gestoppt” lenken soll.

wiederholte Serie von Tonen mit kurzer Pause
dazwischen

Gestoppt- wiederholte Serie von Ténen mit langer Pause
Zustand: dazwischen

Die Signaltdne werden durch Bestatigung der eingeblendeten
Mitteilung gestoppt.
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Uberblick tiber Signale*

Status ,Betrieb“ ,Gestoppt“ »yAchtung®. ,Notfall ‘
Grlnes Licht Gelbes Licht Gelbes Licht Rotes Licht
Vorgang lauft. Vorgang gestoppt. Stoppen steht bevor. Vorgang gestoppt.
Es liegt eine Warnung oder | Es liegt eine Warnung oder | Eine Schutzvorrichtung hat
geringfugige geringfugige angesprochen oder ein
Beeintrachtigung vor, die die| Beeintrachtigung vor, die die| gefahrlicher Zustand
Aufmerksamkeit des Aufmerksamkeit des erfordert sofortiges
Bedieners erfordert. Bedieners erfordert. Eingreifen.
Ereignis
Es wurde Start oder Weiter | Statuséanderung = Betrieb | Statusanderung = Betrieb
gedrickt.
Vorgang abgeschlossen Statusanderungen Statusanderungen
= Gestoppt = Gestoppt
Stop wurde manuell Statusanderungen Statusanderungen
ausgelost = Gestoppt = Gestoppt

Eine Tur ist nicht
geschlossen

Statusanderung = [\leJifzlli

Statusanderung = [\lejifzli

Not-aus ist gedrickt

Statusanderung = [\[eJifzlli

Statusanderung = [\lejigzli

Uberhitzung

Signalton EIN

Statusanderung = [\JEEll

Signalton EIN

Statusanderung = [\[eJigz!l!
Signalton EIN

Statusanderung = [\lejifzl!
Signalton EIN

* falls ein optionales Signallicht installiert ist.



Navigation in der Software

Sprache einstellen

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Navigieren Sie mit dem DREH/DRUCKKNOPF durch die Software:

Dricken Sie den Knopf, um ein Menu oder einen
Menupunkt zu wahlen.

o ~
Durch Drehen des Knopfes wird der Cursor bewegt oder
eine Einstellung vorgenommen.

Dricken Sie den Knopf, um geanderte Einstellungen zu
speichern.

’ Driicken Sie Esc2D, um zum vorigen Menl
E zuriickzukehren, ohne Anderungen zu speichern.
SC

Das Hauptmenu stellt die héchste Ebene der Mendstruktur dar.

Trennmethoden kdnnen ausgewahlt, editiert und/oder gestartet
werden.

Andere Funktionen, beispielsweise die Definition von Trennscheiben
des Anwenders oder die Anderung des Betriebsmodus, werden in
den MenuUs Service und Konfiguration vorgenommen. Einzelheiten
dieser Funktionen sind im Referenzhandbuch der Betriebsanleitung
beschrieben.

Beim erstmaligen Einschalten von Magnutom werden Sie im
Bedienfeld aufgefordert, Ihre bevorzugte Sprache einzustellen, dann
Datum und Uhrzeit.

B Wahlen Sie im Einblendmenu Ihre bevorzugte Sprache durch
Drehen des Knopfes aus, und speichern Sie die Einstellung
durch Driicken des Knopfes.

B Mit Esc > kehren Sie zum Hauptmenii zuriick.

Immer wenn Magnutom eingeschaltet wird, zeigt das Display die
Versionsnummer der Software an.
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Hauptmenu
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Struers

Magnutom 5000  Version 017 X

SERVICE INFDO:

Total operating time:
Time since last service:
Time until next service:
Memory module installed

Zusatzlich werden einige Serviceinformationen gezeigt: Die
Betriebszeit und die Zeit seit der letzten Wartung der Maschine.

Das Display wechselt dann zu der Anzeige, die beim Abschalten des
Magnutom zuletzt angezeigt wurde.

Unter normalen Betriebsbedingungen wird beim Hochladen der
Banner gezeigt, und die Software ruft unmittelbar danach die
Anzeige auf, die vor dem Abschalten der Maschine angezeigt wurde.
Somit kdnnen Sie genau in dem Zustand fortfahren, in dem die
Maschine zuletzt ausgeschaltet wurde.

Das Hauptmen stellt die hdchste Ebene der Menustruktur dar. Von
diesem MenU aus gelangen Sie zu allen anderen Mendis.

So gelangen Sie ins Hauptmenu:

B Driicken Sie EscD so lange, bis das Hauptmeni angezeigt
wird.

Main menu

Elflsinglecut

@] Cutting sequences

\ Maintenance

T'H' Configuration




Sprache andern

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Gehen Sie wie folgt vor:

B Drehen Sie den Knopf, um das Menu Konfiguration zu wahlen.

B Dricken Sie den Knopf, um das MenU Konfiguration zu

aktivieren.

B Drehen Sie den Knopf, um das Menu Anwendereinstellungen zu

wahlen.

Configuration

Puser options

= Process oplions

User defined cut-off wheels

B Dricken Sie den Knopf, um das Menu Optionen zu aktivieren.

B Drehen Sie den Knopf, um Sprache zu wahlen.

User options

Display brightness 40

Language
Keypad sound On
Units Metric
Humber of methods 10
Time [hh:mm:ss] 12:59:32

Date [yyyy-mm—dd] 2012-05-31

Default walue

B Dricken Sie den Knopf, um das Einblendment Sprache wahlen

zu aktivieren.

B Drehen Sie den Knopf so lange, bis die gewiinschte Sprache

ausgewahlt ist.

User options

Display brightness

Languac Select language English
G 2
Units Deutsch Metric
Number 10
Time [hivereres=s v :09:32
Date lyyyy-mm-dd]l 2012-05-31

Default value
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Numerische Werte editieren

34
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B Dricken Sie den Knopf, um die gewahlte Sprache zu bestatigen.

B Das Menu Konfiguration erscheint jetzt in der von lhnen
gewahlten Sprache.

B Prifen Sie, ob weitere Einstellungen im Menu ,Optionen®
vorzunehmen sind. Wenn nicht, driicken Sie Es und
gelangen in das Menu ,Konfiguration® zurick.

B Andernfalls benutzen Sie den Knopf, um weitere Parameter
durch Drehen/Dricken zu wahlen und einzustellen.

Gehen Sie wie folgt vor:

B Drehen Sie den Knopf, um den Wert zu wahlen, der geandert
werden soll, z. B. Anzeigenhelligkeit:

User options

Display brightness A0

Language English

Keypad sound On

Units Metric
Humber of methods 10
Time [hh:mm:ss] 12:99:32
Date [yyyy-mm-dd]l 2012-05-31

Default walue

B Dricken Sie den Knopf, um den Wert zu editieren.
B Der Wert wird von zwei eckigen Klammern [ ] (Scrollfeld)
umrahmt.

User options

Display brightness

Language English

B Durch Drehen des Knopfs erhéhen/erniedrigen Sie den
numerischen Wert (oder schaltet zwischen den beiden Optionen
um).

B Dricken Sie den Knopf, um den neuen Wert zu bestatigen.
(Durch Driicken von Esc D wird die Anderung abgebrochen und
der urspringliche Wert bleibt erhalten.)

HINWEIS:

Falls nur zwei Optionen existieren, wird das Einblendmen nicht
gezeigt. Durch Driicken des Knopfes (Eingabe) schalten Sie
zwischen den beiden Optionen um.
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Alphanumerische Werte editieren Gehen Sie wie folgt vor:

B Drehen Sie den Knopf, um den alphanumerischen Wert zu
wahlen, der geadndert werden soll, z. B. Tastaturton:

User options

Display brightness 40
Language English

Keypad sound T

Units Metric
Humber of methods 10
Time [hh:mm:ss] 12:59:32
Date [yyyy-—mm-dd] 2012-05-31

Default walue

B Durch Dricken des Knopfes schalten Sie zwischen den beiden
Optionen um.

User options

Display brightness 40
Language English
Keypad sound
Units Metric

B Dricken Sie Es¢D, um die Option zu akzeptieren und zum
vorigen MenuU zuruckzukehren.

B Oderdrehen Sie den Knopf, um eine andere Option im MenU zu
wahlen und zu editieren.

@ HINWEIS:

& |Falls mehr als zwei Optionen existieren, wird das Einblendmeni
angezeigt. Drehen Sie den Knopf, um die gewunschte Option zu
wahlen.
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Name der Trennfolge bearbeiten
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Im Gerat kdnnen bis zu 20 Trennfolgen gespeichert werden.
Jede Trennfolge kann aus bis zu 50 Bewegungen bestehen.
Gehen Sie wie folgt vor:

B Dricken Sie den Knopf, um das Menu Trennfolgen zu &6ffnen.

Cutting sequences

Sequence
2. Seguence
8 [@|10851 Do [/
3. Sequence
8 [@]10s51 Do [/

B Drehen Sie den Knopf, um eine Trennfolge auszuwahlen.
B Drlcken Sie F1, um das MenU Bearbeiten zu 6ffnen.

Rename
Lock
Clear

Approve

B Dricken Sie den Knopf, um das Umbenennen der Trennfolge
durchzufihren.

current text:  ERNACDACHENNNNRNNAND
Edted text:  HENANENANNRERNENRAND

IIE]E]E]E]E]E]E]E]@

— MOE
00
(]
&)
)

Save & Exit

lower case I

B Wahlen Sie Speichern & Schlieen, um zu ,Trennfolgen®
zurickzukehren.
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Einzeltrennung Die Einzeltrennung kann ebenfalls im Menu ,Editieren” bearbeitet
werden.

Single cut

(oy)

10851

__________________________

o

F @ | m]

__________________________

H Start

__________________________

A Status der E Drehzahl der

Spindelverriegelung Trennscheibe
B Vorschub F Trennmodus
C Trennlange G Drehzahlkompensation®
D Trennscheibe H Stopp-Position des

Trennschnitts
*Nur mit den Optionen X-Tisch und R-Tisch.

Parameter editieren Trennparameter kbnnen sowohl vor als auch wahrend der Trennung
eingestellt werden.

Wahlen Sie im Menu Trennmethoden eine Trennmethode:
B Drucken Sie den Knopf, um das Menu Einzeltrennung zu 6ffnen.

Main menu Ei.
Ei

@j Cutting sequences

N\ Maintenance
TH‘ Configuration

B Markieren Sie durch Drehen des Knopfs den zu andernden
Parameter, beispielsweise die Vorschubgeschwindigkeit.
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0 .
Single cut

R.
10851 @) 1850
® | =

Start

e £ o] @

Set feed speed
B Dricken Sie den Knopf, um einen Parameter auszuwahlen.

e Daraufhin erscheint ein Scrollfeld.

B Drehen Sie den Knopf, um den Wert des Parameters
einzustellen.

Single cut

@  1.2[2)R] 100um

B Dricken Sie den Knopf, um die vorgenommene Einstellung zu
speichern.

fa "
single cut

©)/ (273 2. 100mmn

Vorschub Kann in Schritten von 0,1 mm (4 Tausendstel Zoll) auf Werte
zwischen 0,1 und 10 mm (4-394 Tausendstel Zoll) eingestellt
OII werden.
Standard-Wert: 0,5 mm/s (2 Tausendstel Zoll)
Trennlange Die Stopp-Position kann auf zweierlei Art vorgegeben werden:
Entweder durch Einstellen der Trennlange oder mit AutoStop.
E‘ B Wahlen Sie Trennscheibe und driicken Sie den Knopf.
B Das Menu Einstellen des Trennmodus erscheint.
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Stopp-Position einstellen Kann in Schritten von 1 mm (0,04 Zoll) auf Werte zwischen 1 und
385 mm (0,04-15 Zoll) eingestellt werden.

Standard-Wert: 100 mm (3,94 Zoll).

HINWEIS:

Die verfligbare Trennlange variiert mit dem verwendeten
Trennmodus. Wenn der gewahlte Wert grofler ist als der dem
Trennmodus zugeordnete, wird ein Hinweis mit der verfligbaren
Trennlange gezeigt.

Die Trennlénge kann auch beim Einstellen des Trennmodus
festgelegt werden.

AutoStop Stellen Sie die Stopp-Position auf '0'mm (Auto) ein.

Wenn die Funktion AutoStop gewahlt wird, stoppt die Maschine
automatisch dann, wenn das Werkstiick durchtrennt ist.

Weitergehende Informationen finden Sie im Abschnitt
Stoppeinstellungen des Referenzhandbuchs der
Betriebsanleitung.

Trennscheibe B Wahlen Sie Trennscheibe und dricken Sie den Knopf.
B Wahlen Sie die Trennscheibe im Einblendmeni aus.
9 Wenn der Modus der Trennscheibenauswahl auf ,Intelligent®
gesetzt ist, wird das MenU Material Guide gezeigt.

Wahlen Sie im Einblendmenu die Harte |hres Materials aus:
Magnutom empfiehlt Ihnen die passende Struers Trennscheibe
und nennt automatisch die empfohlene Drehzahl fur die gewahlte
Trennscheibe.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30—300

Yery ductile metalsITil
HY 40—360

B \Wahlen Sie den Durchmesser der Trennscheibe: 432 oder
508 mm (17 Zoll oder 20 Zoll).

Drehzahl Kann in Schritten von 50 U/min auf Werte zwischen 1.000 und
1.850 U/min eingestellt werden.

O} Standard-Wert: 1.850 U/min.
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4 Trennmodi sind verflgbar:

Der Trennmodus kann auch im MenU Einstellen des Trennmodus
beim Bearbeiten der Lange des Trennschnitts gewahlt werden.

Symbol Trennmodus Typische Verwendung:
@ l Z vertikaler Vertikale Trennlange einstellbar.
Trennschnitt Trennen groRerer Werkstucke
@ —4| Y horizontaler Horizontale Trennlange
Trennschnitt einstellbar.
Trennen kleinerer Proben.
@l Z+Y Vertikale und horizontale
—*|  Kombinierter Trennlange einstellbar.
Trennschnitt Trennen besonders groRer
Werkstucke.
@ — | AxioCut Kombinierte Trennung
— Kombinierter Trennen besonders groRer und
Trennschnitt extrem harter Werkstiicke: die

Trennscheibe bewegt sich in
vorgegebenen Schritten abwarts.

HINWEIS:
Mit Y+Z oder AxioCut wird die maximale Trennkapazitat erreicht.

Weitergehende Informationen finden Sie im Abschnitt AxioCut des
Referenzhandbuchs der Betriebsanleitung.



Trennfolge

Neue Trennfolge

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Trennfolgen kénnen im Menl , Trennfolgen® geandert werden.
Hier stehen verschiedene Trennfolgen zur Verfuagung.
Menu , Trennfolgen®

Culling sequences

1. Sequence

19 [E] 10851

E 2. Sequence______ ;
. |8i@]ess1 F{ Do o
3. Seguence
E' ® 10551 Do .o
A Status der D Anzahl Trennschritte
Spindelverriegelung
B Name und Nummer E Trennmethode
der Trennfolge gesperrt/nicht gesperrt
C Anzahl F Art der Trennscheibe
Verfahrschritte

[ 4] .
sEQUENCE

_________________________________________________

New step.

Functions |

A Status der D Drehzahlkompensation®
Spindelverriegelung

B Trennscheibe E Meni ,Neue Stufe”

C Startposition F
Trennen

*Nur mit den Optionen X-Tisch und R-Tisch
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Neue Trennfolge programmieren Gehen Sie wie folgt vor:
B Dricken Sie den Knopf, um das MenU Editieren zu 6ffnen.

Main menu Eﬂ

@'] Single cut
=

\ Maintenance

T'H' Configuration

B Drehen Sie den Knopf, um die Trennfolge zu wahlen
B Dricken Sie den Knopf, um die gewahlte Trennfolge zu 6ffnen.

Cutting sequences

2. Sequence
B [@|10851 Do W0
3. Sequence

@ 10851 D50 W0

Sequence
@ MER |+ start position...

New step.,

Functions

B Drehen Sie den Knopf, um den zu bearbeitenden Parameter,
z. B. ,Trennscheibe®, zu wahlen.
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Trennscheibe B Wahlen Sie Trennscheibe und dricken Sie den Knopf.
— Wahlen Sie die Trennscheibe im Einblendmeni aus.
9 — Wenn der Modus der Trennscheibenauswahl auf ,Intelligent*
gesetzt ist, wird das Menu Material Guide gezeigt.

— Wahlen Sie im Einblendmenu die Harte lhres Materials aus:
Magnutom empfiehlt Innen die passende Struers
Trennscheibe und nennt automatisch die empfohlene
Drehzahl fur die gewahlte Trennscheibe.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30-—300

Yery ductile metals(Til
HY 30—360

B Wahlen Sie den Durchmesser der Trennscheibe: 432 oder
508 mm (17 Zoll oder 20 Zoll).

Startposition B Wahlen Sie Startposition und dricken Sie den Knopf.
o Als Startposition kann die aktuelle Position gewahlt werden, sie
T_,' kann aber auch auf ,Absolut® (manuell einzustellen) gesetzt

werden.
position

Fixed 15.0un

VA Adjustable 0.0

4 Adjustable 0.0

34 Adjustable 0.0°

Cut-off wheel dix

Move to start position.
§ 71} Redefine current dia :

Gehe zur Startposition Wahlen Sie Gehe zur Startposition
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Aktuelle Position tibernehmen Wahlen Sie Aktuelle Position Gbernehmen, um die aktuelle
Position von Trennscheibe und Tisch zu kopieren und diese Werte

F1 zu speichern.
Drehzahlkompensation B Wahlen Sie Drehzahlkompensation und dricken Sie den
Knopf.
9 Durch das Einschalten der Drehzahlkompensation wird die Drehzahl
automatisch angepasst, um die Werte der Trennparameter zu

optimieren (nur in Verbindung mit Trennscheiben von Struers
verfugbar)

Neue Trennfolge programmieren Gehen Sie wie folgt vor:
B Drehen Sie den Knopf, um ,Neue Stufe* aufzurufen.
B Dricken Sie den Knopf.
B Drehen Sie den Knopf, um die Stufe ,Bewegung®, ,Trennen”
oder ,Pause” zu wahlen.

Sequence

Start position...

Cutting
Pause

Mew step.,

Functions

B Drucken Sie den Knopf, um die Stufe ,Bewegung® zu wahlen.
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Neue Bewegungsstufe

Cutting
Pause

B Drehen Sie den Knopf, um die Bewegungswerte einzustellen.

Edit movement step

B[ 12.073)
0.0mm
0.0mn
0.0°
Safe move:
1) Capture current position

B Mit Esc D kehren Sie Hauptmen( zurlick.

Sichere Bewegung Wahlen Sie Sichere Bewegung, um Kollisionen mit dem Werkstlick
wahrend der Bewegung zu vermeiden. Die Trennscheibe wird zuerst
in die oberste hintere Position bewegt und dann der Tisch in die
gewitnschte Position verfahren (gedreht und bewegt).

Standard-Wert: EIN

@ HINWEIS:
A ° 4 Struers empfiehlt, immer die Funktion ,Sichere Bewegung“ zu
wahlen.

HINWEIS:
Mit ,Sichere Bewegung® wird jegliche Kollision vermieden.
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F1

Neue Trennstufe
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Wahlen Sie Aktuelle Position Gbernehmen, um die aktuelle
Position von Trennscheibe und Tisch zu kopieren und diese Werte
zu speichern.

Gehen Sie wie folgt vor:
B Dricken Sie den Knopf, um die Stufe ,Trennen® zu wahlen.

Cutting
Pause

B Drehen Sie den Knopf, um die Parameter zu andern.

1850rpm
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Vorschub
Trennlange
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Stopp-Position einstellen
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4 Trennmodi sind verflgbar:

Der Trennmodus kann auch im MenU Einstellen des Trennmodus
beim Bearbeiten der Lange des Trennschnitts gewahlt werden.

Symbol Trennmodus

@ |
& —

Typische Verwendung:

Z vertikaler
Trennschnitt

Vertikale Trennlange einstellbar.
Trennen groRerer Werkstucke

Horizontale Trennlange
einstellbar.

Trennen kleinerer Proben.

Vertikale und horizontale
Trennlange einstellbar.

Trennen besonders grolRer
Werkstlcke.

Y horizontaler
Trennschnitt

Z+Y
Kombinierter
Trennschnitt

i

@ — | AxioCut Kombinierte Trennung
— Kombinierter Trennen besonders groRer und
Trennschnitt extrem harter Werkstlicke: Die
Trennscheibe bewegt sich in
vorgegebenen Schritten nach
unten.
HINWEIS:

Mit Y+Z oder AxioCut wird die maximale Trennkapazitat erreicht.

Weitergehende Informationen finden Sie im Abschnitt AxioCut des
Referenzhandbuchs der Betriebsanleitung.

Kann in Schritten von 0,1 mm/s (0,004 Tausendstel Zoll/s) auf Werte
zwischen 0,1 und 10 mm/s (0,004-0,4 Tausendstel Zoll/s) eingestellt
werden.

Standard-Wert: 0,5 mm/s (0,02 Tausendstel Zoll/s)

Die Stopp-Position kann auf zweierlei Art vorgegeben werden:
Entweder durch Einstellen der Trennlange oder mit AutoStop.

B Wahlen Sie Trennscheibe und drlicken Sie den Knopf.
B Das Mentu Einstellen des Trennmodus erscheint.

Kann in Schritten von 1 mm (0,04 Zoll) auf Werte zwischen 1 und
385 mm (0,04-15,16 Zoll) eingestellt werden.

Standard-Wert: 100 mm (4 Zoll).
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HINWEIS:

Die verfligbare Trennlange variiert mit dem verwendeten
Trennmodus.

Wenn der gewahlte Wert groRer ist als der dem Trennmodus
zugeordnete, wird ein Hinweis mit der verfigbaren Trennlange
gezeigt.

Die Trennlange kann auch beim Einstellen des Trennmodus
festgelegt werden.

Stellen Sie die Stopp-Position auf '0'mm (Auto) ein.

Wenn die Funktion AutoStop gewahlt wird, stoppt die Maschine
automatisch dann, wenn das Werkstiick durchtrennt ist.

Weitergehende Informationen finden Sie im Abschnitt
Stoppeinstellungen des Referenzhandbuchs der
Betriebsanleitung.

B Wahlen Sie Trennscheibe und drlicken Sie den Knopf.

B Wahlen Sie die Trennscheibe im Einblendmeni aus.
Wenn der Modus der Trennscheibenauswahl auf ,Intelligent®
gesetzt ist, wird das Menu Material Guide gezeigt.
Wahlen Sie im Einblendmenu die Harte Ihres Materials aus:

Magnutom empfiehlt Ihnen die passende Struers Trennscheibe

und nennt automatisch die empfohlene Drehzahl fir die gewahite
Trennscheibe.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30-—-300

Yery ductile metalsITil
HY 40—360

B Wahlen Sie den Durchmesser der Trennscheibe: 432 oder
508 mm (17 Zoll oder 20 Zoll).

Kann in Schritten von 50 U/min auf Werte zwischen 1.000 und
1.850 U/min eingestellt werden.

Standard-Wert: 1.850 U/min.



Neue Pausenstufe
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Gehen Sie wie folgt vor:
Dricken Sie den Knopf, um die Stufe ,Pause” zu wahlen.

Movement
Cutting
B Dricken Sie den Knopf, um den einzustellenden Parameter zu
wahlen.
B Drehen Sie den Knopf, um den Wert des Parameters
einzustellen
® 1085

Step type
Edit pause step

B Dricken Sie den Knopf, um den eingestellten Wert zu
bestatigen.
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Werkstlck einspannen
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B Damit der Trenntisch optimal zuganglich ist, bewegen Sie die
Trennscheibe nach hinten in die Trennkammer.
B Spannen Sie das Werkstlck mit der Spannvorrichtung Ihrer
Wahl ein, beispielsweise einer Schnellspannvorrichtung.
— Legen Sie das Werkstlck zwischen Spannbacke und
Anschlag.

— Schieben Sie die Spannbacke gegen das Werkstick und
verriegeln Sie die Schnellspannvorrichtung.

B Achten Sie darauf, dass nur eine der beiden
Schnellspannvorrichtungen fest angezogen ist und die andere
nur leichten Druck ausiibt.

Benutzen Sie Stutzwerkzeuge, wenn die Geometrie des
Werkstlcks dies erfordert.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Beim Hantieren mit groRen oder schweren Werksticken sind
Sicherheitsschuhen zu tragen.

HINWEIS:
Der X-Tisch darf mit maximal 150 kg/330 Ibs belastet werden.
Der R-Tisch darf mit maximal 150 kg/330 Ibs belastet werden.

Bevor Sie den Trennvorgang beginnen, vergewissern Sie sich, dass
weder die Trennscheibe noch die Schutzabdeckung der
Trennscheibe wahrend des Trennvorgang mit der Spannvorrichtung
in Berihrung kommt.

Wenn Sie eine serielle Trennfolge verwenden, kontrollieren Sie, dass
das Werkstuck oder die Spannvorrichtung wahrend der Bewegung
um die X-Achse oder wahrend der Drehbewegung kein Hindemis fur
die Trennscheibe darstellen.

HINWEIS:

Um sicherzustellen, dass Trennscheibe und Spannvorrichtung
nicht miteinander in Beriihrung kommen, kann ein serieller
Trennvorgang zuvor mithilfe der Simulatorfunktion tGberpruft
werden.
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Trennen mit Magnutom Weitergehende Informationen finden Sie im Abschnitt AutoCut des
Referenzhandbuchs der Betriebsanleitung.

Trennvorgang starten

AutoCut: Aus B Positionieren Sie die Trennscheibe, indem Sie diese langsam bis

auf 1-2 mm (0,04-0,08 Zoll) an die Probe heranfahren.

HINWEIS:

Bewegen Sie die Trennscheibe mit Vorsicht. Falls diese zu schnell
bewegt wird und mit dem Werkstlck in Kontakt kommt, kdnnte die
Trennscheibe brechen.

B Schlielen Sie die Schutzhaube.

B Driicken Sie STARTO..
Die Trennscheibe beginnt zu rotieren, das Kuhlwasser
beginnt zu flieRen und die Trennscheibe bewegt sich mit der
voreingestellten Vorschubgeschwindigkeit langsam abwarts
in das Werkstuck.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Halten Sie die Finger beim Schliel3en der Tlren nicht in den
TUrbereich.

VORSICHT

Da die Werkstticke und Proben unter Umstanden sehr heil}
werden und auch scharfe Grate an ihnen entstehen konnen, sind
bei der Arbeit Arbeitshandschuhe zu tragen.

> P

AutoCut: Einfach m Driicken Sie STARTY..

— Die Trennscheibe bewegt sich mit einer maximalen
Geschwindigkeit von 5 mm/s (0,2 Tausendstel Zoll/s) zum
Werkstulck.

— Sobald die Trennscheibe das Werkstick beruhrt, zieht sie
sich automatisch 2 mm zurick und ist dann trennbereit.

— Die Trennscheibe bewegt sich anschlieRend mit der
voreingestellten Vorschubgeschwindigkeit in das Werkstlck.

AutoCut: Programm Wenn AutoCut vorprogrammiert wurde:

B Dricken Sie START(
Die Trennscheibe bewegt sich sehr schnell in die
vorprogrammierte Startposition.

— Nach Erreichen dieser Position wird die Geschwindigkeit
reduziert, bis die Trennscheibe das Werkstiick berihrt.

— Sobald die Trennscheibe das Werkstitck beruhrt, zieht sie
sich automatisch 2 mm (0,08 Zoll) zurick und ist dann
trennbereit.

— Die Trennscheibe bewegt sich anschlieend mit der
voreingestellten Vorschubgeschwindigkeit in das Werkstuck.
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Anzeige ,,Trennvorgang“

Vorschub

Trennlange

2.

Motorlast
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Die Anzeige ,Trennvorgang® zeigt Information Uber den
Trennvorgang an, einschlief3lich:

B  Trennparameter
B  Motorinformationen
B  Trennmodus und Countdown-Uhr

A Uberschrift T Motorlast
B Vorschub E Trennmodus
C Trennlange F Countdown-Uhr

Eingestellter Wert Aktuelle Vorschubgeschwindigkeit

| |
| Ol 05 |
Eingestellter Wert Derzeitige Trennlange
| |
| BRI 18 |

Aktuelle Motorlast

|
|2 D |




Trennmodus

P4

Countdown-Uhr

Manueller Stopp

Trennvorgang erneut starten

Magnutom-5000
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Trennmodus

|
| o=

®02:44 |

Geschatzte verbleibende Zeit des Trennvorgangs.
(Wenn AutoStop gewahlt ist, wird keine Countdown-Uhr gezeigt.)

Wenn das Werkstuck durchtrennt ist, stoppt Magnutom
automatisch, kann aber auch jederzeit durch Drucken auf

STOPP & unterbrochen werden.

m Driicken Sie STOPF & , um den Trennvorgang manuell zu
unterbrechen.

m Dricken Sie auf START< | um den Trennvorgang
fortzusetzen.
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Zusatzliche Kihlung
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Zum Trennen von hohlen und/oder dinnen Werkstlicken stehen zwei
zusatzliche bewegliche Wasserdlsen zur Verfigung.

B Richten Sie die Wasserdisen links/rechts auf das Werkstuick.

m  Offnen Sie das Ventil (Position @) , um die Wasserdiisen zu
aktivieren. Sobald der Trennvorgang beginnt, wird Kihlwasser
zugefuhrt.

B Sobald der Trennvorgang beendet ist, schliel3en Sie das Ventil

(Position D).

HINWEIS:

Bei Verwendung der beweglichen Wasserdusen wird Kihlwasser
von den an der Trennscheibe eingebauten Disen weggeleitet, d.
h. die Menge wird dort reduziert.

Die beweglichen Wasserdusen sollten beim Trennen von Proben
mit groRem Durchmesser nicht verwendet werden, weil die
Kuihlung sonst weniger effizient ist. Sie sind fur das Kihlen von
hohlen Werkstlcken gedacht.




Allgemeine Reinigung

Umlaufkthleinheit

Taglich
Maschine
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3. Wartung

Maximale Verfugbarkeit und eine lange Betriebszeit lassen sich nur
mithilfe einer korrekten Wartung erreichen. Die ordnungsgemal3e
Wartung ist auch wichtig, um den sicheren Betrieb von Magnutom zu
gewahrleisten.

Die in diesem Abschnitt beschriebenen Wartungsmal3nahmen darfen
nur von geschulten oder eingewiesenen Personen durchgefuhrt
werden.

Um eine lange Lebensdauer Ihres Magnutom zu sichern, empfiehlt
Struers die tagliche Reinigung der Trennkammer.

Reinigen Sie die Trennkammer grundlich, wenn Magnutom fur
ldngere Zeit nicht verwendet wird.

HINWEIS:

Angesammelter Abrieb kann die Bewegung von Trennarm und X-
Tisch (sofern installiert) behindern.

Die Wartungshinweise bezuglich der Umlaufkihleinheit finden Sie im
Handbuch der Umlaufkihleinheit.

B Reinigen Sie alle zuganglichen Oberflachen mit einem weichen,
feuchten Tuch.

TIPP:

Verwenden Sie kein trockenes Tuch, da die Oberflachen nicht
kratzfest sind.

Fett und Ol kdnnen mit Ethanol oder Isopropanol entfernt werden.

VORSICHT

Verwenden Sie niemals Aceton, Benzol oder andere
Ldsungsmittel.
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AxioWash Das AxioWash Reinigungsprogramm stellt eine wirksame
Maoglichkeit bereit, die Trennkammer automatisch zu reinigen.
Folgende Parameter sind einstellbar: Zeit, Bewegung der
Trennscheibe oder Bewegung des X-Tischs (mit der X—Tisch
Option).

Zeit Kann in Schritten von 30 s im Bereich 30 s—30 min eingestellt
werden.

Standard-Wert: 15 min

Bewegung der Trennscheibe Select AxioWash mode
off

Full 7 movement

Reduced 7 movement

Modus Ergebnis

Aus: Der Arm der Trennscheibe verharrt in der
aktuellen Position.

Volle Z-Bewegung Der Arm der Trennscheibe pendelt vor und

zurlick und zuséatzlich zwischen der tiefsten
und der héchsten Z-Position.

Reduzierte Z-Bewegung | Der Arm der Trennscheibe pendelt vor und
zurtick und zusatzlich zwischen zwei Z-
Positionen, der Z-Position des Arms der
Trennscheibe zu Beginn von AxioWash und
der héchsten Z-Position.

(.) TIPP:
@’ |Die reduzierte Z-Bewegung ist nutzlich, da weder
Spannwerkzeug noch Werkstuck vor Durchfiihrung von AxioWash

entfernt werden missen.

Bevor Sie die AxioWash-Funktion verwenden, bewegen Sie die
Trennscheibe in die tiefste Z-Position, sodass eine Kollision mit
Spannwerkzeugen/Werkstick verhindert wird.

X-Tisch-Bewegung Falls ein X-Tisch installiert ist, kann AxioWash so programmiert
werden, dass es ausgefluhrt wird, gleichgltig, ob die Bewegung des
X-Tischs auf EIN oder AUS gesetzt ist.

4 Off

B Reinigen Sie die Trennkammer.
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Trennkammer reinigen B Reinigen Sie die Trennkammer, insbesondere den Trenntisch,
die T-Nuten und den Faltenbalg.
Die Reinigung kann automatisch (mit AxioWash) und dann
manuell (mit der Spulpistole) durchgeflihrt werden.

Automatische Reinigung: So starten Sie die Funktion AxioWash:
AxioWash B Nehmen Sie das Werkstiick und die Werkzeuge aus der
Trennkammer.

B Schlielen Sie die einstellbaren Wasserdiisen.

B Schliellen Sie die Schutzhaube und die Seitentlr.

B Dricken Sie die AxioWash Taste im Bedienfeld, um das
AxioWash Einblendmeni aufzurufen.
Falls erforderlich, stellen Sie die AxioWash Parameter ein — Zeit,
Bewegung von Trennscheibe oder X-Tisch — dann driicken Sie
erneut die AxioWash Taste, um den Reinigungsvorgang zu
starten.

Das AxioWash Programm lauft dann die voreingestellte Zeit.

Nach Abschluss von AxioWash:

Manuelle Reinigung B Zur Aktivierung der Umlaufpumpe dricken Sie die

Reinigungstaste im Bedienfeld.

B Nehmen Sie die Spulpistole aus der Halterung.

B Richten Sie die Spllpistole auf den Boden der Trennkammer.

B Dricken Sie auf den hinteren Teil der Duse, um das Wasser
einzuschalten.

B Reinigen Sie die Trennkammer grundlich.
¢ Reinigen Sie die Spalten zwischen den T-Nuten des

Trenntisches.

¢ Reinigen Sie den Bereich um den Trenntisch.

¢ Reinigen Sie den Faltenbalg grindlich, insbesondere tief in
den Falten, in denen sich Abrieb ansammeln kann.

B Durch erneutes Dricken der Reinigungstaste wird das Wasser

abgeschaltet.
B Stecken Sie die Spulpistole wieder in ihre Halterung.

A VORSICHT
e Tragen Sie bei Verwendung der Spulpistole geeignete

Handschuhe und eine Sicherheitsbrille. Die Flissigkeit ist mit
Metallpartikeln verunreinigt und kann aul3erdem heif} sein.

e Es besteht das Risiko von Rutschgefahr, da Wasser auf den
Boden spritzen kann

Reinigen Sie mit der Spllpistole niemals die Decke der
Trennkammer oder direkt die Turen.
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Wartung der Trennscheiben

Aufbewahren von
bakelitgebundenen
Al203-Trennscheiben

Wartung von Diamant- und
CBN-Trennscheiben

Wochentlich
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Diese Trennscheiben sind feuchtigkeitsempfindlich. Deshalb durfen
trockene, neue Trennscheiben nicht mit gebrauchten, feuchten
zusammen aufbewahrt werden. Die Trennscheiben sind an einem
trockenen Aufbewahrungsort auf horizontaler Unterlage zu lagern.

Die Prazision und damit der Trennschnitt der Diamant/CBN-
Trennscheiben hangen ganz wesentlich vom Befolgen folgender
Anweisungen ab:

B Mechanische Uberlastung und Hitzeeinwirkung sind strikt zu
vermeiden.

B Die Trennscheiben sind an einem trockenen Aufbewahrungsort
auf horizontaler Unterlage, moglichst noch leicht beschwert, zu
lagern.

B Eine saubere und trockene Trennscheibe korrodiert nicht.
Deshalb ist es wichtig, die Trennscheiben vor dem Aufbewahren
zu reinigen und zu trocknen. Benutzen Sie zum Reinigen
normale Spulmittel.

Die Maschine sollte regelmaRig gereinigt werden, damit die
Maschine oder Proben nicht durch Schleifkdrner und Metallpartikel
beschadigt werden.

B Reinigen Sie lackierte Oberflachen und das Bedienfeld mit einem
weichen, feuchten Tuch und gangigen Haushaltsreinigern.
Fur starke Verschmutzungen nutzen Sie den speziellen Struers
Cleaner (Reiniger).

B Reinigen Sie die Haube mit einem weichen, feuchten Tuch und
einem gangigen antistatischen Fensterreiniger.
Verwenden Sie keine aggressiven oder abrasiven
Reinigungsmittel.

HINWEIS:

Vergewissern Sie sich, dass keine Wasch- oder
Reinigungsmittelreste in den Tank der Kuhleinheitgespult wurden.
Dies kann zur Schaumbildung fuhren.




Trennkammer reinigen

Kuhleinheit

Monatlich
Kihlwasser wechseln

Bewegungsmechanismus
schmieren

X-Tisch Modelle (optional)

Optische Sensor reinigen

Wartung der V o
Spannwerkzeuge \

Wartung des Trenntisches
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B Entfernen Sie das/die Spannwerkzeug(e).
— Reinigen Sie das/die Spannwerkzeug(e) sorgfaltig und
schmieren Sie es/sie.

— Lagern Sie das/die Spannwerkzeug(e) an einem trockenen
Ort oder befestigen Sie sie nach der Reinigung wieder auf
dem Trenntisch.

B Reinigen Sie die Trennkammer grundlich:
— Entfernen Sie die Gitter an der Ruckseite der Trennkammer
und reinigen Sie sie.

— Reinigen Sie die gesamte Lange der Fuhrungsschienen mit
der Spulpistole, einer Birste und T-Nut-Reiniger, um
angesammelten Abrieb zu entfernen.

— Reinigen Sie unter dem Trenntisch mit der Spulpistole und
einem T-Nuten-Reiniger (Art.- Nr. 05486910) oder einer Blrste,
um angesammelten Abrieb zu entfernen.

m  Uberpriifen Sie den Stand des Kiihlwassers nach 8
Betriebsstunden, mindestens aber einmal wochentlich.

B Ersetzen Sie das Kiihlwasser in der Umlaufkihleinheit
mindestens einmal monatlich.

Magnutom ist mit einem automatischen Schmiersystem fur den
Bewegungsmechanismus ausgestattet.

Um Schmierung des X-Tisches zu gewahrleisten:

Kalk einmal alle 6 Monate entfernen.
Verwenden Sie dazu ein geeignetes Mittel und ein weiches Tuch.
Achten Sie darauf, keine Kratzer zu verursachen.

HINWEIS:

Es wird empfohlen die Schnellspannvorrichtung und die vertikale
Schnellspannvorrichtung regelmaiig grindlich zu reinigen und zu
schmieren.

Die Wartung der Spannvorrichtungen ist Teil der regelmalligen
jahrlichen Wartung durch den Struers Service.

Die Edelstahlschienen, die den Trenntisch bilden, missen bei
Beschadigung oder Abnutzung ausgewechselt werden. Die Schienen
sind als Ersatzteile bestellbar.

Wenn die Maschine nicht benutzt wird, sollte die Schutzhaube offen
stehen, damit die Feuchtigkeit aus Trennkammer und Trenntisch
entweichen kann.
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Inspektion der Schutzhaube
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Um die optimale Leistung von Magnutom zu gewahrleisten,
schmieren Sie den Trenntisch regelmalig (ca. alle 100 Stunden).

Uberprifen Sie beim Anschalten der Maschine am Display
regelmaiig die genaue Zahl an Arbeitsstunden in den
Serviceinformationen.

Nach dem Schmieren des X-Tisches notieren Sie Datum und Anzahl
der Betriebsstunden im Wartungsblatt.

Die Schutzhaube besteht aus einem Metallrahmen und einer
Scheibe aus Verbundmaterial (PETG), die den Bediener schitzt.

B Untersuchen Sie die Schutzhaube und die Scheibe visuell auf
Spuren von Abnutzung oder Beschadigung (z. B. Deformationen,
Risse, Beschadigung der Kantenabdichtung).

VORSICHT

Wenn Magnutom mehr als eine 7-Stunden-Schicht pro Tag in
Betrieb ist, nehmen Sie die Untersuchung in kirzeren Intervallen
vor.




Austausch der Scheibe der
Schutzhaube

Teil des Struers ServiceGuard

/) Struers
PETG Safety glass
PETG Sicherheitsglas

PETG Verre sécurit 2 | 2020.12.01

Prufung der
Sicherheitseinrichtungen
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Um die Schutzfunktion aufrechtzuerhalten, muss die PETG-Scheibe
alle 5 Jahre ausgetauscht werdens3. Auf einem Schild auf der Scheibe
ist angegeben, wann sie zu ersetzen ist.

Die Scheibe der Schutzhaube sollte direkt nach einem Schaden,
der zu einer Schwachung fuhren kdnnte, ausgetauscht werden. Das
kann z. B. durch den Einschlag eines Teils oder durch sichtbare
Zeichen fur Verschleil oder Beschadigung sein.

Die Inspektion der Schutzhaube und der Austausch der Scheibe sind
Teil von ServiceGuard, dem Serviceplan-Angebot von Struers.

Das Sicherheitssystem muss einmal pro Jahr gepruft werden.

Die Taren sind mit einem Schutzschaltersystem ausgestattet, das ein
Starten der Trennscheibe bei gedffneter Haube ausschlief3t. Zudem
sorgt ein Sicherheitsschloss dafur, dass die Turen erst getffnet
werden kdnnen, wenn die Trennscheibe zum vollstandigen Stillstand
gekommen ist.

HINWEIS:
Es muss sowohl die vordere Tir als auch die Seitentir gepruft werden.

B Starten Sie einen Trennvorgang.
B Betédtigen Sie den Not-Aus-Schalter.
Wenn das Trennen nicht sofort unterbrochen wird, driicken Sie

STOPP @ und wenden sich an den Struers Service.

B Betatigen Sie den Not-Aus-Schalter.
Driicken Sie START( .
Wenn der Trennvorgang oder die Umwalzpumpe beginnt,

driicken Sie STOPP® und wenden sich an den Struers
Service.

B Starten Sie einen Trennvorgang.
B Offnen Sie eine Tur. Verwenden Sie dabei KEINE Kraft.

Wenn sich die Turen 6ffnen lassen, driicken Sie STOPF® und
wenden sich an den Struers Service.

m Offnen Sie eine Tr.
m Driicken Sie Start{> .
Wenn der Trennvorgang oder die Umwalzpumpe beginnt, driicken

Sie STOPP Y und wenden sich an den Struers Service.

m  Offnen Sie eine Tir.

B Bewegen Sie den Trenntisch mit dem Joystick.
Falls sich der Trenntisch bewegt, wenden Sie sich an den
Struers Service.

% Der Austausch der Scheibe alle 5 Jahre ist notwendig, da sich die
Materialeigenschaften im Laufe der Zeit verschlechtern.
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>

Verwenden Sie NIEMALS ein Gerat mit defekten
Sicherheitsvorrichtungen.

Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

>

Sperren Sie den Hauptschalter wahrend Reparaturarbeiten mit
einem Vorhangeschloss.
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4. Sicherheitshinweise

WARNUNG

Wenn die Maschinen mit dem eingebauten Quertrager angehoben
wird, stellen Sie sicher, dass der Trager mit den mitgelieferten
Splinten richtig abgesichert ist.

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

e Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss dessen
Stromversorgung ausgeschaltet sein.

o Die Maschine muss geerdet sein.

e Uberpriifen Sie, ob die vorliegende Netzspannung mit der auf
dem Typenschild auf der Seite des Gerats angegebenen
Netzspannung Ubereinstimmt.

Falsche Anschlussspannung kann zu Schaden an elektrischen
Bauteilen fuhren.

VORSICHT

Das Horvermdgen kann dauerhaft geschadigt werden, wird es
dauerhaftem Larm ausgesetzt.

Bei Schallpegeln, die die zulassigen ortlichen Grenzwerte
Uberschreiten, ist ein Gehdrschutz zu tragen.

VORSICHT

Im Trennbetrieb kann die aus dem Wasserauslass austretende
Kuhlflussigkeit sehr heil3 sein.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Greifen Sie mit den Handen nicht in die Trennkammer, wenn der
X-Tisch bewegt wird.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Greifen Sie mit den Handen nicht in die Trennkammer, wenn der
R-Tisch bewegt wird.

WARNUNG

Kontrollieren Sie vor dem Trennen, dass die
Sicherheitsverriegelung unbeschadigt und funktionstiichtig ist.
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WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Beim Hantieren mit groRen oder schweren Werkstlicken sind
Sicherheitsschuhen zu tragen.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Halten Sie die Finger beim Schliel3en der Tilren nicht in den
Turbereich.

VORSICHT

Da die Werkstlicke und Proben unter Umstanden sehr heil3
werden und auch scharfe Grate an ihnen entstehen kénnen, sind
bei der Arbeit Arbeitshandschuhe zu tragen.

VORSICHT

Verwenden Sie niemals Aceton, Benzol oder andere
Ldsungsmittel.

VORSICHT

e Tragen Sie bei Verwendung der Spulpistole geeignete
Handschuhe und eine Sicherheitsbrille. Die Flussigkeit ist mit
Metallpartikeln verunreinigt und kann aul3erdem heil} sein.

e Es besteht das Risiko von Rutschgefahr, da Wasser auf den
Boden spritzen kann

Reinigen Sie mit der Spulpistole niemals die Decke der
Trennkammer oder direkt die Tlren.

VORSICHT

Wenn Magnutom mehr als eine 7-Stunden-Schicht pro Tag in
Betrieb ist, nehmen Sie die Untersuchung in kirzeren Intervallen
vor.

WARNUNG

Verwenden Sie NIEMALS ein Gerat mit defekten
Sicherheitsvorrichtungen.

Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.
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WARNUNG

Sperren Sie den Hauptschalter wahrend Reparaturarbeiten mit
einem Vorhangeschloss.

WARNUNG

> B

Warnen Sie im Falle eines Brandes Personen in der Nahe,
alarmieren Sie die Feuerwehr und unterbrechen Sie die
Stromversorgung. Verwenden Sie zum Ldschen einen
Pulverfeuerldscher. Verwenden Sie auf keinen Fall Wasser.

Q WARNUNG
Die PETG-Scheibe muss nach funf Jahren ausgetauscht werden.

Andere Teile, die fur den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar
sind, werden abhangig vom Verschleild des Gerats nach Bedarf
ersetzt, durfen aber unter keinen Umstanden langer als 20 Jahre
benutzt werden.
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5. Entsorgung

Mit dem WEEE- E Symbol gekennzeichnete Gerate enthalten
elektrische und elektronische Bauteile und durfen daher nicht
zusammen mit dem normalen Abfall entsorgt werden.

Bitte wenden Sie sich an die zustandige Behdérde, um Informationen

Uber die korrekte Entsorgung im Sinne der geltenden nationalen
Vorschriften zu erfahren.

HINWEIS:

Abrieb muss gemaf den ortlichen Richtlinien fur Abfall von
Abrieb/Kuhlschmiermittel entsorgt werden.

HINWEIS:

Das Kuhlwasser enthélt einen Zusatz sowie Abriebreste und darf
NICHT in die Kanalisation entsorgt werden.

Kihlwasser muss gemaf den fur den Standort vorgeschriebenen
Sicherheitsvorschriften entsorgt werden.

Abhangig von den getrennten metallischen Werkstoffen ist es
moglich, dass Abrieb von Metallen mit sehr unterschiedlichen
elektrochemischen Potenzialen (Metalle mit groiem Abstand in der
elektrochemischen Spannungsreihe) bei bestimmten Bedingungen
eine exotherme Reaktion ausldsen.

Es ist deshalb vorteilhaft, die getrennten Werkstoffe und den daraus
entstandenen Abrieb zu kennen.

Beispiele:
Die folgenden Beispiele von Werkstoffkombinationen kénnten eine

exotherme Reaktion hervorrufen, wenn unter bestimmten
Bedingungen grofRe Mengen Abrieb anfallen:

Aluminium und Kupfer
Zink und Kupfer

Warnen Sie im Falle eines Brandes Personen in der Nahe,
alarmieren Sie die Feuerwehr und unterbrechen Sie die
Stromversorgung. Verwenden Sie zum Ldschen einen
Pulverfeuerloscher. Verwenden Sie auf keinen Fall Wasser.

WARNUNG

Warnen Sie im Falle eines Brandes Personen in der Nahe,
alarmieren Sie die Feuerwehr und unterbrechen Sie die
Stromversorgung. Verwenden Sie zum Ldschen einen
Pulverfeuerldscher. Verwenden Sie auf keinen Fall Wasser.
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Konfigurationsmeni

MenlU Anwendereinstellungen

Displayhelligkeit:

Sprache:

Tastaturtone

Einheiten:

Methodenanzahl
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1. Besonderheiten der Bedienung

Im Meni Konfiguration kann eine Reihe von Einstellungen
vorgenommen und Parameter eingestellt und verandert werden.

Es gibt 3 Untermendus:
¢ Anwendereinstellungen
o Geréteeinstellungen
e Anwenderdefinierte Trennscheiben

User options

English

Display brightness

Language

Keypad sound On

Units Metric

Humber of methods 10
12:59:32

2012-05-31

Time [hh:mm:ss]

Date [yyyy—mm-dd]

Default walue

Standard-Wert: Um die Einstellungen wieder auf den Standard
zuriickzusetzen, driicken Sie im Bedienfeld die Taste F1.

Die Helligkeit des Displays lasst sich auf individuelle Bedurfnisse
einstellen.

Der Einstellwert kann zwischen 20-100 liegen.
Standard-Wert: 40

Die Sprache kann auf Englisch (Standard), Deutsch, Franzésisch,
Spanisch, Japanisch, Chinesisch, Italienisch, Polnisch oder
Koreanisch gesetzt werden.

Kann auf ,Ein“ oder ,Aus” gesetzt werden.

Die angezeigte Einheit kann auf ,Metrisch* (mm/s, mm) (Standard)
oder ,Imperial“ (Tausendstel/s, Zoll) gesetzt werden.

Es kénnen bis zu 100 Trennmethoden gespeichert werden
Standard-Anzahl: 10
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Kann auf ,Intelligent” oder ,Manuell“ gesetzt werden.
Standard-Wert: Intelligent

Manuell: Die Trennscheibe wird in der Anzeige Methode
bearbeiten und Uber einen Auswahlbaum
manuell ausgewahlt.

Intelligent: Eine Trennscheibe wird aufgrund des vom

Benutzer ausgewahlten Materials (Harte)
automatisch vorgeschlagen. Die empfohlenen
Drehzahl und Dicke wird automatisch eingestellt.

Es stehen drei Betriebsarten zur Verfiigung:

Konfiguration:

Uneingeschrankte Funktionalitat

Entwicklung: Im Menud KONFIGURATION sind auf3er dem
Parameter fur den Displaykontrast keine anderen
Parameter zuganglich.

Produktion: Zugang zu START, STOPP, Stoppposition und

Bewegung der Trennscheibe, und
Anzeigenkontrast im Meni KONFIGURATION




Betriebsart andern
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Um die Betriebsart zu andern, gehen Sie in das Menl Konfiguration
und dann in das Menl Anwendereinstellungen. Wahlen Sie
Betriebsart, um das Menu Betriebsart aufzurufen.

Gehen Sie wie folgt vor:
B Dricken Sie den Knopf, um ,Passwort” zu wahlen.

Enter pass code

0000

lJ Hext position

Mit der Taste O und dem Knopf geben Sie das richtige Passwort
ein (das werkseitig eingestellte Passwort lautet 2750):

B Verwenden Sie die Taste O, um Ziffern zu wahlen.

B Durch Drehen des Knopfs andern Sie die Ziffern und durch
Driucken des Knopfs bestatigen Sie das Passwort.

Operation mode

Operation mode Configuration

Pass code EEEE
Hew pass code ———=

B Drlcken Sie den Knopf, um das Menu Konfiguration zu wahlen.

Select operation mode

Production
Development

Configuration

B Wahlen Sie die gewlinschte Betriebsart und driicken Sie zur
Bestatigung den Knopf.

71



Neues Passwort
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Im Menu Betriebsart kann auch ein neues Passwort eingestellt
werden.

Operation mode

Operation mode Configuration
Pass code EREH

New pass code  |EGEESS

HINWEIS:

Wenn ein Passwort eingestellt wurde, hat der Anwender 5
Versuche, das korrekte Passwort einzugeben, danach wird
Magnutom blockiert.

Schalten Sie Magnutom mit dem Hauptschalter aus und wieder ein

und geben Sie dann das korrekte Passwort ein.

HINWEIS:

Notieren Sie sich das neue Passwort, denn Einstellungen kénnen

ohne Passwort nicht geandert werden.
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Menl Prozessoptionen .
Process options

Return position
ExciCut
Excicut amplitude

Excicut frequency
fixioWash time

fdd. cut dist. (Autostop)
fiutoCut

Default walue

Ruckkehrposition Nach beendetem Trennen oder nach Driicken von STOPI®?  kann
die Ruckkehrbewegung der Trennscheibe auf dreierlei Weise
erfolgen:

Select return position Modus Ergebnis
Start Magnutom fahrt die Trennscheibe automatisch in die
Zero Position zurtck, die sie beim Dricken von START &
Stay eingenommen hatte (Standard).
Null Magnutom zieht die Trennscheibe automatisch in
Top & Rear

den ruckwartigen Teil der Trennkammer zurtick
(Trennmodus Y) oder in der Trennkammer nach oben
(Trennmodus Z, ZY, AxioCut).

Unten Die Trennscheibe bleibt nach der Trennung
unverandert in dieser Position.

Oben & Magnutom fahrt die Trennscheibe automatisch in

Hinten den ruckwartigen Teil der Trennkammer und in ihre

oberste Position.

@ HINWEIS:

k\v/ Benutzen Sie die Alternative Unten bei bakelitgebundenen
Diamanttrennscheiben oder bei CBN-Trennscheiben, da ein
ZurUckziehen die Rand der Trennscheibe beschadigen kann.

HINWEIS:

Bei der Verwendung von seriellen Trennfolgen kann die Funktion
Unten nicht verwendet werden.
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ExciCut

AxioWash Zeit

Zusatzlicher Trennweg
(AutoStop)
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Die Trennfunktion ExciCut kann auf ,Ein“ oder,Aus” gesetzt werden.
Standard-Wert: Ein

Eine optimales Trennen spezifischer Werkstlicke kann durch die
Anpassung sowohl der Amplitude als auch der Frequenz der
ExciCut Funktion erreicht werden:

ExciCut Amplitude Kann in Schritten von 0,5 mm im Bereich
0,5-4 mm eingestellt werden.

Standard-Wert: 1,5 mm

ExciCut Frequenz  Kann in Schritten von 0,1 Hz im Bereich
0,2-2,5 Hz eingestellt werden.

Standard-Wert: 0,5 Hz

TIPP:

Andern Sie die Werte von Amplitude und Frequenz langsamund in
kleinen Schritten. Die ExciCut Funktion ist auerst wirkungsvoll
und eine gréRere Anderung der Werte kann zu Schaden an
Werkstlck oder Trennscheibe fuhren.

Weitere Informationen Uber die ExciCut Trennfunktion finden Sie im
Abschnitt Trennfunktionen auf Seite 81.

Kann in Schritten von 0,30 min im Bereich 0,30—-30:00 eingestellt
werden.

Standard-Wert: 15 min

Um sicherzustellen, dass das Werkstuck bei ausgewahlter AutoStop
Funktion auch vollstandig durchtrennt wird, kann ein zusatzliche
Trennweg eingestellt werden.

Kann in Schritten von 1 mm im Bereich 0—20 mm eingestellt werden.
Standard-Wert: 2 mm



AutoCut

Select AutoCut mode
Off

Simple
Program
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Kann auf ,Aus”, ,Einfach” oder ,Programm” gesetzt werden.
Standard-Wert: Aus

Modus Ergebnis

Aus Bevor START <" gedriickt wird, bewegt der
Benutzer die Trennscheibe zum Werkstuck.

Einfach Wenn START <> gedriickt wurde, bewegt sich die
Trennscheibe automatisch mit einer maximalen
Geschwindigkeit von 5 mm/s zum Werkstuck.
Sobald die Trennscheibe das Werkstuck berihrt,
zieht sie sich automatisch 2 mm zurtick und ist dann
trennbereit.

Die Trennscheibe bewegt sich anschlieRend mit der
voreingestellten Vorschubgeschwindigkeit in das
Werkstulck.

Programm | Wenn AutoCut auf ,Programm*” gesetzt ist, andert
sich das Menu ,Methode editieren” und zeigt
dadurch an, dass eine programmierte AutoCut
Position eingestellt ist.

Wenn eine AutoCut Position eingestellt ist:

Beim Driicken auf START <" fahrt die Trennscheibe
mit hoher Geschwindigkeit in die vorprogrammierte
Startposition.

Nach Erreichen dieser Position wird die
Geschwindigkeit reduziert, bis die Trennscheibe das
Werkstlick berihrt.

Sobald die Trennscheibe das Werkstlck berihrt,
zieht sie sich automatisch 2 mm zurlick und ist dann
trennbereit.

Die Trennscheibe bewegt sich anschlieRend mit der
voreingestellten Vorschubgeschwindigkeit in das
WerkstUlck.

AutoCut dient in erster Linie zum Trennen von grof3en/langen
Werkstlcken, wenn der Trennarm beim Beladen vorzugsweise so
weit wie moglich nach hinten bewegt werden sollte. Die
programmierbare Rickkehr Position wird auf ,Oben & Hinten®
eingestellt, um moglichst viel Platz zu schaffen. Um den Trennschnitt
so schnell wie méglich durchzufihren, kann die Startposition
(unmittelbar vor dem Werkstlick) mithilfe des AutoCut Programms
gesetzt werden.

TIPP:

AutoCut wird bei Verwendung von MultiCut automatisch auf ,Aus®
gesetzt, um eine Beschadigung von Trennscheibe und Werkstlck
zu vermeiden.
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AutoCut-Position einstellen: Gehen Sie im Menl Methode bearbeiten wie folgt vor:

Edit method

0.5nn/s _JIER

10851 @

® — i

fAutoCut position Set feed speed

B Dricken Sie die Taste F1.
Das Einblendmenl AutoCut wird angezeigt. (Hinweis: Im Meni
~Prozessoptionen“ muss AutoCut auf ,Programm® gesetzt sein.)

Edit method

HMove cut—off wheel to the required AutoCut position
and press Enter to remember this position.
Remember to change this position again when cut—
of f wheel or specimen shape or cutting mode is

changed.

AutoCut position: O - O mm

Esc) Close @Remember position

AutoCut position Set feed speed

B Bewegen Sie die Trennscheibe mit dem Joystick in die
gewlnschte AutoCut Startposition.

Mit Esc D verlassen Sie das Meni, ohne die AutoCut
Startposition zu andern.

B Durch Dricken des Knopfs wird die AutoCut Startposition auf die
gegenwartige Position der Trennscheibe gesetzt.
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Prifung Wasserdurchfluss

Max. Z-Achsenposition

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Process options

Water flow checking On
Max. 7-axis position
Cutting start pos. ¥ Ot
Cutting start pos. £ Off
Chamber flash warning Disabled

Zignalling light Disabled
Zignalling light sound oOff

Default value

HINWEIS:

Die AutoCut Position wird fur den aktuell eingestellten Trennmodus
festgelegt.

Wenn der Trennmodus geandert wird, kehrt die AutoCut-Position
automatisch auf Null zuriick (aus Sicherheitsgriinden).

Wenn die AutoCut Position auf 0,0 mm eingestellt ist, funktioniert
das AutoCut Programm auf die gleiche Art wie AutoCut Einfach.

Kann auf ,Ein“ oder ,Aus” gesetzt werden.
Standard-Wert: Ein

Wenn ,Prufung Wasserdurchfluss® auf ,Ein“ gesetzt ist, wird der
Wasserfluss zu Beginn und im Verlauf des Trennvorgangs
kontrolliert. Falls der Wasserfluss unter einen festgelegten Wert fallt,
wird der Trennvorgang gestoppt.

,Prafung Wasserdurchfluss“ kann auf ,Aus” gesetzt werden, wenn
der Betrieb von Magnutom bei ausreichendem Wasserfluss
fortgesetzt werden soll, obwohl der Durchflusssensor nicht korrekt
misst.

Kann auf ,Aus“ oder zwischen 100 und 240 mm gesetzt werden.
Standard-Wert: 240 mm

Dies kann zur Begrenzung der Z-Bewegung des Trennarms benutzt
werden. Diese Funktion ist natzlich, wenn spezielle

Spannvorrichtungen oder Werkstiicke mit unregelmaRigen
Geometrien verwendet werden.

Vorgehensweise zum Festlegen des Werts fur die Max.
Z-Achsenposition:

B Setzen Sie das Spannwerkzeug ein.

B Positionieren Sie den Trennarm mit dem Joystick auf maximale
Z-Position.

B Lesen Sie in der Anzeige den ,,Abs. Z-Wert" in der Anzeige
,Positionierung“ ab und andern Sie den Wert Max. Z-
Achsenposition im Menu ,Prozessoptionen® auf diesen Wert.
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Trennstart-Pos. Y

Trennstart-Pos. Z

Lichtsignal im Trennraum

Signalanzeige

Signalanzeige-Ton

Kontinuierliche Simulation

Warnung, Trennscheibe zu klein

78
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Kann auf ,Aus” oder zwischen 0 und 385 mm gesetzt werden.
Standard-Wert: Aus

Kann zwischen 0 und 230 cm oder ,Aus” gesetzt werden.
Standard-Wert: Aus

Die Einstellung der Startposition fur das Trennen ist vorteilhaft, wenn
Werkstlcke gleicher Grofle getrennt werden.

Beim Dricken auf Start bewegt sich die Trennscheibe schnell in ihre
Startposition.

Kann auf ,Ein“ oder ,Aus” gesetzt werden.
Standard-Wert: Aus

Kann auf ,Ein“ oder ,Aus” gesetzt werden.
Standard-Wert: Aus

Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt Signalanzeige
(Option) auf Seite 29.

Kann auf ,Ein“ oder ,Aus® gesetzt werden.
Standard-Wert: Aus

Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt Signalanzeige
(Option) auf Seite 29.

Kann auf ,Ein“ oder ,Aus” gesetzt werden.

Werkseitiger Wert — Aus
Wenn die Funktion auf ,Ein“ gestellt ist, muss nicht jede Stufe des
Trennens in der Simulationssequenz bestatigt werden.

Kann auf ,Ein“ oder ,Aus” gesetzt werden.
Standard-Wert: Ein

Diese Option aktiviert oder deaktiviert diese Funktion in den
Gerateeinstellungen.



Trennscheibenmessintervall

Trennscheibenmessmodus

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Einstellbar von 1 bis 50
Standard-Wert - 1

Trennscheibenmessung wird nach eingestellter Anzahl an
Trennvorgangen angefordert.

Kann auf Standard oder X=0 gesetzt werden
Standard-Wert - Standard

Im Standardmodus wird zuerst die Z- und dann die Y-Achse zur
Position 0 gefahren und anschlieRend in umgekehrter Reihenfolge
zur Ausgangsposition zurtickgefihrt.

Im Modus X=0 werden alle Achsen in der Reihenfolge Z, Y, X zur
Position 0 gefahren und dann in umgekehrter Reihenfolge zur
Ausgangsposition zurtickgefihrt.
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Menl Anwenderdefinierte Fur die Verwendung auf Magnutom kénnen vom Benutzer bis zu
Trennscheiben 10 Trennscheiben definiert werden.

Die Parameter Scheibengréfie, Drehzahl und Dicke werdenim Men
Trennscheibe bearbeiten eingestellt.

User defined cut-off wheels

| — 5 |
Edit wheel -‘] 3.5mm

Grolke Kann im Bereich 300-508 mm (12-20 Zoll) eingestellt
werden.

Standard-Wert: 508 mm (20 Zoll)
Schritte: 1 mm (4 Tausendstel Zoll)

U/min  Kann eingestellt werden im Bereich 1,000 — 1,850
Standard-Wert: 1.850 U/min

Breite Kann im Bereich 1,0—-6,0 mm (0,04-0,24 Zoll) eingestellt
werden.

Standard-Wert: 3,5 mm (0,14 Zoll)
Schritte: 0,1 mm (2 Tausendstel Zoll)
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Menlu Wartung

Servicefunktionen

o

Konfiguration zurtickstellen

Trennfunktionen
ExciCut

Magnutom-5000
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Das Menu Wartung besitzt 2 Untermenis

B Servicefunktionen
B Konfiguration zurickstellen

Maintenance

ﬂ Service functions
E O

Reset configuration

Im MenU Servicefunktionen kénnen Serviceinformationen und
statistische Angaben abgerufen werden.

Es kdnnen auch einfache Servicefunktionen ausgefuhrt werden.

HINWEIS:

Die Informationen des Menus ,Service® liegen nur auf Englisch vor.
Die Verwendung der gleichen Namen/Bezeichnungen ist hilfreich,
wenn Sie mit dem 6rtlichen Service-Personal in Verbindung
stehen, oder mit Struers Kundendienst-Abteilung Kontakt
aufnehmen.

Benutzer- und Prozessoptionen von Magnutom kénnen durch
Auswahl von Konfiguration zuriickstellen auf Standard-Werte
zuruckgesetzt werden. (Trennmethoden und die Trennscheiben-
Datenbank bleiben unverandert.)

Zum schnellen Trennen sehr harter Materialien (HV > 400) ist die
ExciCut Trennfunktion ideal geeignet. Die oszillierende Bewegung
der Trennscheibe bringt zwei Vorteile: geringere Gefahr von
Schaden am Werkstuck und weniger Gefahr der Motoruberhitzung.

Die ExciCut Trennfunktion ist auch zum Trennen weicherer, nicht
geharteter Werkstoffe empfohlen.

Die ExciCut Trennfunktion ist auch als Standard jedes Trennmodus
gesetzt.

Der Funktion kann im MenU ,Konfiguration“ deaktiviert werden.
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Trennscheibe wahrend einer Beim Trennen mehrerer Proben kann es notwendig sein, die
seriellen Trennfolge wechseln Trennscheibe wahrend einer Trennfolge zu wechseln.

m Driicken Sie STOPP© , um den Trennvorgang manuell zu
unterbrechen.
Der Trennscheibenarm geht in die Start-Position.

B \Wechseln Sie die Trennscheibe.
B Positionieren Sie die Trennscheibe etwa 1-2 mm Uber dem
Werksttick.

A% |HINWEIS:

W& | Die Trennscheibe darf NICHT in die Position zurtickgefahren
werden, die sie unmittelbar vor Driicken von STOF@
eingenommen hatte.

Wenn START gedrtickt wird, registriert Magnutom dies als neue
Start-Position und kehrt nach Beendigung des Trennvorgangs in
diese Position zurlck.

Falls die Trennscheibe sich noch im Werkstlick befande und der
X-Tisch zur nachsten Trennposition weiterfahren will, wiirde die
Trennscheibe beschadigt werden.

B Dricken Sie auf START <D, um den Trennvorgang fortzusetzen.
B Es erscheint ein Einblendmenu.
Beruhren Sie die Eingabeschaltflache, um die programmierte
Serie fortzusetzen.

HINWEIS:

Die Trennscheibe beginnt zu rotieren und bewegt sich auf das
Werkstlck zu.

Dieser Vorgang kann mithilfe des Joysticks beschleunigt werden.

(Die Vorschubgeschwindigkeit wird im Vergleich zum
programmierten Wert verdreifacht.)
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AxioCut Trennmodus

&

I

Magnutom-5000
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Der AxioCut Trennmodus erméglicht das Trennen grof3er und sehr
harter Werkstoffe.

Die vertikale Trennlange lasst sich ebenso einstellen, wie die Hohe
des Werkstucks und die Tiefe jedes Abwartsschritts (im unten
gezeigten Beispiel sind 5 mm eingestellt).

Edit method
Cutting mode setup

Im AxioCut Trennmodus sind vertikale und horizontale
Vorschubgeschwindigkeit gleich.

HINWEIS:
AxioCut funktioniert nicht, wenn AutoCut ausgewahlt ist.
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Stoppeinstellungen

AutoStop

D.

4 \]

|

A * 4
Zusatzlicher Trennweg
(AutoStop)

Vg )

-

. 4
Trennlange
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Die Stopp-Position kann auf zweierlei Art vorgegeben werden:
Entweder durch Einstellen der Trennlange oder mit AutoStop.

Wenn die Funktion AutoStop gewahlt wird, stoppt die Maschine
automatisch dann, wenn das Werkstuck durchtrennt ist. AutoStop
basiert auf Anderungen der Last am Trennmotor, wobei eine
Verringerung der Last ein Anzeichen daflr ist, dass das Werkstlck
durchtrennt wurde.

HINWEIS:

Aufgrund der hohen Motorleistung des Magnutom ist es jedoch
madglich, dass kleine Lastanderungen nicht erfasst werden.
Deshalb kann die Funktion AutoStop unter Umstanden nicht
feststellen, ob das Werkstlck durchtrennt ist. Dies ist insbesondere
der Fall beim Trennen weicher Materialien, kleiner Werkstlicke,
von Rohren oder Werkstlicken mit wechselnden Querschnitten
oder beim Trennen mit kleinen Vorschubgeschwindigkeiten.

Wenn AutoStop nicht richtig funktioniert, wahlen Sie stattdessen die
Funktion Stopp-Position oder stellen Sie einen zusatzlichen
Trennweg ein, um dies auszugleichen.

Ein zusatzlicher Trennweg kann eingestellt werden, um
sicherzustellen, dass das Werkstick komplett durchtrennt ist, wenn
die Funktion AutoStop verwendet wird. Das ist besonders bei
Verwendung der Option MultiCut sehr wichtig.

Ein zusatzlicher Trennweg ist im MenlU Prozessoptionen einstellbar.

HINWEIS:
Wenn AutoStop gewahlt ist, wird keine Countdown-Uhr gezeigt.

Die Trennlénge wird verwendet, wenn eine bestimmte,
voreingestellte Stopp-Position erreicht werden soll. Beim Trennen
von Rohren oder Werkstiicken mit unterschiedlichen Querschnitten
kann es vorkommen, dass sich die Trennscheibe zuriickzieht, ohne
dass das Werkstlck vollstandig durchtrennt wurde. Um dies zu
vermeiden, kann eine bestimmte Trennlange programmiert werden.

B Spannen Sie das Werkstlck ein und positionieren Sie die
Trennscheibe knapp Uber dem Werkstuck.
Diese Position wird automatisch als Nullposition gesetzt. So wird
diese Position der Trennscheibe beim Driicken von Start
automatisch der relative Startpunkt (Null), von dem aus die
Schnitttiefe berechnet wird.

B Wahlen Sie den Parameter ,STOPP® und stellen Sie die
gewunschte Stopp-Position mit dem Knopf ein.
Magnutom stoppt jetzt an der voreingestellten Position.
Berucksichtigen Sie bei den Einstellungen den Verschleil® der
Trennscheibe.



Anzeige Positionierung

Relative Null-Position festlegen

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Die Anzeige Positionierung zeigt die Y- und Z-Position des
Trennarms und die X-Position des X-Tischs (mit X-Tisch-Option).

Die Anzeige wird 3 Sekunden lang gezeigt, wenn der Joystick
aktiviert wurde.

B Damit die Anzeige dauerhaft (bis zu 15 Minuten) gezeigt wird,
driicken Sie die Taste F1.
B Durch Driicken von Esc D wird die Anzeige wieder geschlossen.

Absolute und relative Positionen haben meist die gleichen Werte,
doch kann der Bediener eine neue relative Position definieren,
beispielsweise, wenn auf dem Werkstiick ein bestimmter Punkt als
Nullposition festgelegt werden soll.

Y' fibs.: 18.0mm - Y-Richtung
AT 18.0u: K
é abs.: 42 .0mm 0 Z-Richtung
+  Rel: 42.0mm L1
fibs.: 1 7.3mm X-Richtun
- g
"X" Rel.: 17.3mm 0

Gehen Sie wie folgt vor:

B Bewegen Sie den Cursor zur relativen Position und berlhren Sie
dann die Eingabeschaltflache.
Diese Position (im vorliegenden Beispiel Y-Position 18,0 mm)
wird jetzt als neue relative Nullposition definiert.

Y’ fibs. 1 B.Omm

ST 0.0 K

! fibs.: 42.0mm
% Rel. 42.0mm

fibs.: 1 7.3mm
Rel. 1 7.3mm o

Wenn der Trennarm bewegt wird, zeigt die relative Position jetzt
einen Wert in Bezug auf die zuvor definierte Nullposition.

s

e — |

Y=

Positioning

YJl fibs. 21 .Omm
‘ Rel: 0

So kehren Sie zur urspringlich definierten Nullposition zurtck:

B Bewegen Sie den Cursor auf das Symbol ,Gehe zur relativen
Nullposition“ und berthren Sie dann die Eingabeschaltflache.
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Relative Nullposition I6schen
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Positioning
7 Abs: 21 .Omm
’Y Rel.: 3.0nm H N
l : mm ehe zur relativen
EE - Suli e
fibs. 1 7.3mm
~X= Rel.: 17.3mm o< |

Set feed speed

7 fbs. 18.0mm
"Y Rel. 0.0mm ﬂ

! fibs.: 42.0mm
% Rel. 42.0mm 2

"X" fibs.: 1 7.3mm
Rel. 1 7.3mm 0

B Bewegen Sie den Trennarm zur absoluten Nullposition (0,0 mm).
Y’ fibs. 0.0mm

T —18.0n I

L fibs.: 42.0mm
% Rel. 42.0mm

X~ fibs. 1 7.3mm
Rel.: 1 7.3mm o

B Markieren Sie mit dem Cursor die relative Position und beriihren
Sie die Eingabeschaltflache.

s

—+ 2

Y’ fibs. 0.0mm >

<" pei: IEOKTY °

! fibs.: 42.0mm
% Rel. 42.0mm 2

fibs.: 1 7.3mm
Rel. 1 7.3mm 0

Y=




Referenz-Positionen

OptiFeed Funktion

[\

Magnutom-5000
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Magnutom sucht nach jedem 20. Hochfahren nach Referenz-
Positionen.

So suchen Sie zusatzlich nach einer Referenz-Position:

B Schalten Sie Magnutom aus.

B Dricken Sie den Not-Aus-Schalter und schalten Sie Magnutom
ein (ein Hinweis informiert Sie, dass der Not-Aus-Schalter
aktiviert ist).

B Betatigen Sie den Not-Aus-Schalter erneut, wonach ein
Einblendmenu angezeigt wird. Durch BerlUhren der
Eingabeschaltflache wird die Suche nach einer Referenz-
Position gestartet.

Wahrend des Trennvorgangs misst Magnutom laufend die Last am
Trennmotor und die Andruckkraft des Trennarms.

Die lastbeeinflussenden Faktoren des Trennvorgangs sind durch
Form und Eigenschaften des Werkstlicks vorgegeben.

Die OptiFeed Funktion: Sobald die maximal zuldssige Motorlast oder
Kraft des Trennarm erreicht ist (150 %), reduziert Magnutom
automatisch die Vorschubgeschwindigkeit. Sobald Kraft oder Last
unter die vorgegebene Grenze sinken, wird die
Vorschubgeschwindigkeit wieder auf den urspringlich eingestellten
Wert erhoht.

Das Diagramm unten zeigt, wie die Trennkraft bei Annaherung der
Trennscheibe an den Mittelpunkteines runden Werkstlicks ansteigt.
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Unregelmafig geformte
Werkstlcke einspannen

Linke Seite des Trenntischs
entfernen
(Modelle mit festem Trenntisch)
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Damit ein Werkstlick beim Trennen nicht verrutschen kann, miissen
unregelmaflig geformte Werkstiicke ohne plane Spannflachen
mithilfe von Spezialspannwerkzeugen eingespannt werden. Dadurch
werden Schaden an Trennscheibe und/oder Werkstiick verhindert.
Montieren Sie die Spezialspannwerkzeuge in den T-Nuten. Struers
fuhrt eine groRe Auswahl von Spannwerkzeugen im Angebot
(siehe Zubehor).

Der Trennvorgang lauft schneller ab, wenn die Positionierung des
Werkstlcks den Trennquerschnitt minimal halt.

Falls erforderlich, kann die linke Seite des Trenntischs entfernt
werden, wodurch Platz fur sehr gro3e oder unregelmaidig geformte
Werkstiicke geschaffen wird.



Sicherheitseinrichtungen

Schutzvorrichtungen des
Arbeitsbereichs

Knopf Zwei-Hand-Schaltung

Not-Aus

Abschlielbarer Hauptschalter

Motoriberlastung/Uberhitzung

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Die Schutzvorrichtungen des Arbeitsbereichs sind so ausgestattet,
dass ein Drehen der Trennscheibe bei offener Schutzvorrichtung
verhindert wird. Zudem verhindert ein Sicherheitsschloss ein Offnen
der Schutzvorrichtungen, ehe die Trennscheibe zum vollstandigen
Stillstand gekommen ist.

Die Schutzvorrichtungen des Arbeitsbereichs kdnnen nur dann
gedffnet werden, wenn die Maschine an die Stromversorgung
angeschlossen ist und der Hauptschalter eingeschaltet ist.

Zum Offnen der Schutzvorrichtungen ohne Netzanschluss wird ein
Dreikantschlissel verwendet, mit dem das Sicherheitsschloss
mechanisch entriegelt wird.

Die Sicherheitsverriegelung befindet sich in der oberen linken Ecke
der Maschine, wo die beiden Turen aufeinandertreffen.

Das Sicherheitsschloss muss wieder aktiviert werden, ehe der
Betrieb mit der Maschine wieder aufgenommen werden kann.

Das PETG Sicherheitsscheibe der Schutzhaube kann dem Einschlag
fliegender Fragmente der Trennscheibe oder der Proben
widerstehen.

Ein Aufkleber auf der Scheibe zeigt an, wann die Scheibe ersetzt
werden muss. Ersetzen Sie es sofort, wenn das Fenster beschadigt
oder gesprungen ist.

Um Bewegungen der Trennscheibe oder Tische bei gedffneten
Schutzvorrichtungen des Arbeitsbereichs zu verhindern, muss der
Knopf Zwei-Hand-Schaltung gedrickt gehalten werden, um den
Joystick zu bedienen.

Bei gedrucktem Knopf Zwei-Hand-Schaltung ist die Geschwindigkeit
aller Bewegungen auf einen sicheren Wert gesenkt, auRerdem
werden die Bewegungen in Echtzeit Uberwacht. Bewegungen lassen
sich nur mit geschlossenen Schutzvorrichtungen des Arbeitsbereichs
in normaler Geschwindigkeit durchfiihren.

Der Not-Aus-Schalter der Maschine ist fur unerwartete Notfalle
gedacht.

Nach Betatigen des Not-Aus-Schalters werden alle Bewegungen
sofort unterbrochen und alle Energiequellen abgeschaltet.

Wenn der Hautschalter auf AUS steht, kann eine Offnung im
Gehause zum Anbringen eines Vorhangeschlosses benutzt werden.

Dies ist besonders wahrend der Wartung hilfreich, da so
sichergestellt ist, dass die Maschine erst nach Abschluss der
gesamten Wartung wieder eingeschaltet werden kann.

Alle Motoren sind vor Uberlast und Uberhitzen geschiitzt. Sollten
sich die Motoren durch Uberlastung erhitzen, schaltet die
Thermosicherung den Motor so lange ab, bis er wieder die normale
Betriebstemperatur erreicht hat.
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Trennergebnisse optimieren
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In der folgenden Tabelle finden Sie Antworten auf Fragen, die in
Zusammenhang mit dem Trennen haufig gestellt werden:

Optimierung der Trennergebnisse

Frage

Antwort

Wie kann ich Verfarbung und
Verbrennen der
Werkstlickoberflache
vermeiden?

Mit geringerem Vorschub arbeiten.

Trennscheibe wechseln, dadie Harte
der verwendeten Scheibe eventuell
nicht zur Materialharte passt“.

Wie kann ich Gratbildung
vermeiden?

Weichere Trennscheibe benutzen .4

Werkstuck mit der rechten
Spannvorrichtung sicher einspannen.
Die linke Spannvorrichtung nur so weit

festziehen, dass das Werkstiick beim
Trennen nicht verrutschen kann.

Wie kann ich zu schnellen
Verschleil der Trennscheiben
vermeiden?

Mit weniger Vorschub, in einem anderen
Trennmodus oder mit einer harteren
Trennscheibe trennen®.

Wie kann ich das Trennen
beschleunigen?

Werkstlck so einspannen, dass die
Trennscheibe den kleinsten Querschnitt
durchtrennt. Mit grékerem Vorschub
arbeiten.

4Siehe Tabelle zur Auswahl der Trennscheiben in der Broschure fiir

Trennscheiben von Struers.
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2. Struers Know-how

Das materialographische Trennen ist in der Regel der erste Schritt

der Gefligeanalyse. Gute Kenntnisse uber den Trennvorgang

erleichtern die Wahl geeigneter Einspann- und Trennverfahren und

gewdhrleisten so einen Schnitt mit héchster Qualitat. Eine
minimale Anzahl Trennartefakte vereinfacht die anschlieRenden
materialographischen Schritte und stellt eine gute
Ausgangsposition fur eine effiziente, qualitativ hochwertige
Praparation dar.

TIPP:

Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt Trennenn auf der
Struers Website.
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3. Zubehor

Weitere Informationen zum Angebot finden Sie in der Magnutom
Broschire.

Spannwerkzeuge Weitere Informationen zum Angebot finden Sie in der Struers
Broschure fur Spannwerkzeuge.
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4. Verbrauchsmaterialien

Es wird die Verwendung von Verbrauchsmaterialien von Struers
empfohlen.

Andere Produkte (z. B. Kiihimittelzusatze) kdnnen aggressive
Ldésungsmittel enthalten, die beispielsweise die Gummidichtungen
zerstéren kdnnen. Die Garantie deckt u. U. keine beschadigten
Gerateteile (wie Dichtungen und Schlauche) ab, wenn eine solche
Beschadigung direkt auf die Verwendung von Verbrauchsmaterialien
zuriickgefihrt werden kann, die nicht von Struers stammen.

Wenn der Modus der Trennscheibenauswahl auf Intelligent gesetzt
ist, wird aufgrund des vom Bediener ausgesuchten Materials (Harte)
automatisch eine Trennscheibe vorgeschlagen.

Single cut

Material

Hon-ferrous,

"ﬂlﬂ‘riﬂl: soft metals

EI Diameter: 4.32 um [rom

P4l oo 10843

@ ST

Als Alternative konnen Sie die Auswahlhilfe Tabelle in der Broschiire
fur Trennscheiben von Struers und den Verbrauchsmaterialkatalog
von Struers konsultieren.
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Sonstige Verbrauchsmaterialien

Zusatzmittel zum Trennen Weitere Informationen finden Sie auf Struers.com.
https://www.struers.com/en/Knowledge/Cutting/7 -ways-to-optimize
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5.

Fehlersuche und -behebung

Fehler

| Erklarung

| MaBnahme

Probleme der Maschine

Wasser leckt.

Leck im Schlauch der
Umlaufkihlung.

Uberpriifen Sie den Schlauch und
ziehen Sie die Schlauchschelle an.

Tank der Umlaufkihlung 1auft Gber.

Pumpen Sie das liberschissige
Wasser aus dem Tank.

Werkstlck oder Trennkammer
korrodiert.

Zu wenig Zusatzmittel im
Kuhlwasser.

Setzen Sie dem Kihlwasser das
Struers Zusatzmittel in richtiger
Konzentration zu. Kontrollieren Sie
die Konzentration mit einem
Refraktometer. Beachten Sie die
Hinweise im Kapitel Wartung.

Die Maschine wurde mit
geschlossener Schutzhaube
stehengelassen.

Lassen Sie nach Benutzung der
Maschine die Haube offen stehen,
so dass die Trennkammer trocknet.

Die Schnellspannvorrichtung kann
das Werkstuck nicht festhalten.

Schnellspannvorrichtung ist nicht
ausbalanciert.

Justieren Sie die Schraube unter
dem Spannstock. Benutzen Sie
dazu einen 3-mm-Inbus-Schliissel.

Spannnocke abgenutzt

Kontaktieren Sie den technischen
Service von Struers.

Tur lasst sich nicht schlie3en

Maschine ist blockiert

In der Trennkammer liegt ein
Hindernis.

Entfernen Sie das Hindernis.

Verkehrtes Passwort eingegeben.

Schalten Sie die Maschine am
Hauptschalter aus und wieder ein.
Geben Sie das korrekte Passwort
ein.

Falls das Problem weiterhin besteht,
kontaktieren Sie den technischen
Service von Struers.
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Fehler

Erklarung

MalRnahme

Trennprobleme

Werkstulck verfarbt oder verbrannt.

Die Harte der Trennscheibe passt
nicht zur Harte bzw. den
Abmessungen des Werkstucks.

Beachten Sie das Kapitel Gber die
Verbrauchsmaterialien,
Trennscheiben.

Kihlung unzureichend.

Uberprifen Sie den Wasserstand in
der Umlaufkuhleinheit.

Uberprifen Sie den Filtereinsatz der
Kuhleinheit.

Vorschubgeschwindigkeit oder
Drehzahl zu hoch.

Reduzieren Sie den Vorschub oder
die Drehzahl

Unerwilinschte Grate.

Trennscheibe zu hart.

Reduzieren Sie die Drehzahl um die
Scheibe weicher zu machen, oder
wechseln Sie die Scheibe gegen eine
andere aus. Beachten Sie das Kapitel
Uber die Verbrauchsmaterialien,
Trennscheiben.

Werkstulick nicht ausreichend
unterstitzt.

Unterstiitzen Sie das Werkstlck
zusatzlich.

Trennqualitat schwankt.

Kuhlwasserfluss ungleichmaflig und
verstopft.

Reinigen Sie den
Kihlwasserschlauch und das
Kihlrohr. Uberpriifen Sie den
Kihlwasserfluss durch Drehen des
Wasserhahns in
Reinigungsstellung.

Nicht gentigend Kihlwasserfluss.

Fillen Sie den Wassertank auf.
Denken Sie daran, das Struers
Zusatzmittel zuzugeben.

Trennspalt 1auft einseitig weg.

Vorschubgeschwindigkeit zu hoch.

Reduzieren Sie den Vorschub.

Trennscheibe bricht.

Falsche Montage der Trennscheibe.

Uberpriifen Sie, ob das Mittelloch
der Trennscheibe den richtigen
Durchmesser besitzt.

Uberpriifen Sie die
Unterlegscheiben aus Pappe
beiderseits der Trennscheibe. Die
Mutter muss fest angezogen sein.

Werkstlck nicht richtig eingespannt.

Vergewissern Sie sich, dass nur
eine der beiden
Schnellspannvorrichtungen fest
angezogen ist. Die andere
Vorrichtung sollte nur geringen
Druck austiben.

Benutzen Sie Stutzwerkzeuge,
wenn die Geometrie des
Werkstlcks dies erfordert.

Trennscheibe zu hart.

Beachten Sie das Kapitel Gber die
Verbrauchsmaterialien,
Trennscheiben.

Vorschubgeschwindigkeit zu hoch.

Reduzieren Sie den Vorschub.
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Kuhlung unzureichend.

Uberpriifen Sie den Wasserstand in
der Umlaufkihleinheit.

Uberpriifen Sie die
Kihlwasserschlauche.

Trennscheibe verschleil3t zu
schnell.

Vorschubgeschwindigkeit zu hoch.

Reduzieren Sie den Vorschub.

Kuhlung nicht ausreichend.

Uberprifen Sie den Wasserstand in
der Umlaufkunhleinheit.

Uberpriifen Sie die
Kihlwasserschlauche.

Trennscheibe ist fur die
Trennaufgabe zu weich.

Beachten Sie das Kapitel Gber die
Verbrauchsmaterialien,
Trennscheiben.

Magnutom vibriert
(Lager abgenutzt).

Kontaktieren Sie den technischen
Service von Struers.

Fehler

Erklarung

MalRnahme

Trennscheibe durchtrennt das
Werkstulick nicht.

Falsche Wahl der Trennscheibe.

Beachten Sie das Kapitel Uber die
Verbrauchsmaterialien,
Trennscheiben.

Trennscheibe abgenutzt.

Ersetzen Sie die Trennscheibe.

Trennscheibe frisst sich im
Werkstlck fest.

Stutzen Sie das Werkstick und
spannen Sie es beiderseits der
Trennscheibe so ein, dass der
Trennspalt offen bleibt.

Wahl des Trennmodus falsch.
AxioCut ist fur grofle Werkstlicke
gedacht.

Beachten Sie das Kapitel Uber die
Bedienung, Trennmodi.

Werkstuck bricht beim Einspannen.

Werkstuck ist sprode.

Legen Sie das Werkstick zwischen
zwei Hartschaumplatten

Hinweis! Trennen Sie sprode
Werksticke mit groRer Vorsicht.

Werkstlck korrodiert.

Werkstuck ist nicht
wasserbestandig.

Benutzen Sie eine neutrale
Kahliflussigkeit oder verzichten Sie
ganz auf ein Kihimittel.
ERWENDEN SIE AUF KEINEN
FALL EIN BRENNBARES
KUHLMITTEL

Werkstiick war zu lange in der
Trennkammer.

Lassen Sie die Schutzhaube nach
Benutzung der Maschine offen
stehen.

Zu wenig Zusatzmittel im
Klhlwasser.

Beflllen Sie den Tank der
Umlaufkihleinheit mit
Kuhlschmiermittelzusatz und
Wasser im richtigen Verhaltnis.
Kontrollieren Sie die Konzentration
mit einem Refraktometer. Beachten
Sie die Hinweise im Kapitel

Wartung.
AutoStop stoppt den Trennvorgang | Der Querschnitt des Werkstiicks ist | Wechseln Sie zur Funktion
nicht. zu klein oder unregelmafilig geformt | Stoppposition.

um eine ausreichende
Lastanderung zu verursachen.

97



Magnutom-5000
Betriebsanleitung

AxioCut Trennmodus arbeitet nicht

AxioCut funktioniert nicht, wenn
AutoCut ausgewahlt ist.

Setzen Sie im Meni
Prozessoptionen AutoCut auf Aus.

Die Trennscheibenmessung
funktioniert nicht (nur fir bestimmte
Modelle erhaltlich).

Zwischen den Sensoren befindet
sich ein Hindernis.

Entfernen Sie das Hindernis.

Die Sensoren sind verschmutzt, ein
Datenaustausch zwischen den
Sensoren ist nicht maglich.

Reinigen Sie die Sensoren.

Der Durchmesser der Trennscheibe
betragt weniger als 300 mm.

Ersetzen Sie die Trennscheibe oder
bestatigen Sie das Trennen, auch
wenn der Trennschnitt nicht erkannt
wird.

Die Koordinaten werden nicht
akzeptiert.

Die Koordinaten liegen aul3erhalb
des zulassigen X-, Y-, Z-, R-
Bereichs.

Passen Sie den Bereich so an, dass
der obere Grenzwert eingehalten
wird. Verwenden Sie die
Simulatorfunktion, um die
Bewegung vor dem eigentlichen
Trennen Schritt fur Schritt zu
verfolgen.
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Fehlermeldungen sind in zwei Klassen unterteilt,

Mitteilungen und Fehler. Befolgen Sie immer die Anweisungen.

Nachstehend finden Sie Erklarungen zu den jeweiligen Anzeigen.

Mitteilungen Mitteilungen informieren den Bediener Uber den Arbeitsablauf der
Maschine und geben Ratschlage Uber kleine Fehler im Ablauf.
Fehler Fehler mussen vor Fortsetzung des Trennvorgangs behoben
werden.
Mitteilung Erklarung MafRnahme
Question %7 Nr. 3 Dieser Hinweis erscheint, Wenn Ja: Das Meni fir
] ] wenn beim Einschalten F1 Servicetechniker wird

This mode is reserved only for gedriickt wurde. aufgerufen.

authorised personall

Are you sure you want to proceed?
Wenn Nein: Die Maschine
startet normal.

‘1'95@ Esc] Mo
Question th Nr. 6 Durch Berlhren der Ja: Das neue Passwort ist
A  to h Eingabeschaltflache wird ein | gespeichert
Fe You Sure You wan 0 Change neues PaSSWOFt gese'[Z’[ .

pass code? Geben Sie ein Passwort ein. Nein: Das neue Passwort

wurde nicht akzeptiert
'I'E'SQ Ezc] Mo
Information Nr. 8 Unzureichende Andern Sie den

This settings is restricted due to

selected operation mode.
Log in with higher level to modify it.

& ox

Benutzerrechte fir diesen
Vorgang.

Betriebsmodus in den
Anwendereinstellungen.

99



Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Mitteilung

Erklarung

MalRnahme

Information £9

Safety door is not properly locked,
try to close the door once again and
repeat required operation.

Possibly check the correct position
of triangular key of safety door

lock.

& ok

Nr. 9 Sicherheitstur nicht
ordnungsgemaf
geschlossen.

Offnen Sie die Tir ereut und
schlie3en Sie sie wieder.
Wiederholen Sie den
Vorgang.

Information %11 Nr. 11 Autotuning von Die Maschine darf dabei nicht
Auto tuming of mot tore i Frequenzumwandler und ausgeschaltet werden.
uto Tuning of motor parameters in TrenantOF Iauft
progress.imight take up to 1min.d
Please do not turn the power of f
until the procedure is finished.
Information Nr. 22 Die Suche nach Referenz- Die Maschine darf dabei nicht
o ] Position(en) lauft. ausgeschaltet werden.
Machine is searching for reference
positions.
Please wait..
Don"t switch the machine of f!
Information Nr. 26 Der Frequenzumwandler Die Mitteilung verschwindet,

Initialization of frequency inverter

in progress..
Please wait until the procedure is
finished.

muss nach jedem
Einschalten initialisiert
werden.

wird dieser Hinweis
angezeigt, damit keine
anderen Vorgange
durchgefiihrt werden.

Wahrend der Initialisierung

sobald die Initialisierung
abgeschlossen ist.
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Mitteilung Erklarung MaRBnahme
Information Nr. 38 Diese Mitteilung erscheintbei | Schlielen Sie alle
F ¢ be oafibrated £ jedem .50. Start der Sicberheits.tﬂre.n und
oree sensar must be calbrated Tor Nr. 39 Maschine. berihren Sie die
proper functionality. Please remove Eingabeschaltfléche, um die
potential obstacles from cut—off Kalibrierung zu starten.
wheel trajectory.
Close the safety door and press
Enter to continue.
£sc| Abort & ok
]
Information
Force sensor calibration in progress.
Please wait..
Don"t switch the machine of f!
4
#40 Aufgrund der gegenwértigen | Beriihren Sie die
N Positionger Trennscheibe.ist Eingabgschaltﬂache, um die
; das gewahlte Trennmal} nicht | Trenngréf3e auf das maximal
LR moglich. verfligbare MaR zu setzen,
, . , oder kehren Sie durch
Do vou wish to proceed and set max. Die Trennlange n Driicken von ES(:) zur
available cutting capacity? mindestens einem Trennfolge zuriick.
Trennschritt Gberschreitet
escl Cancel &) ok den maximal zulassigen
“ Bewegungsbereich.
Information 47 Nr. 41 Der Trennarm befindet sich | Bewegen Sie den Trennarm
BT s (oD L3 et sehr nahe seiner Endposition | von seiner Erjd position weg
’ S und deshalb kann der und starten Sie den Vorgang
because max. cutling position is Trennvorgang nicht gestartet | erneut.
reached. Werden.
Flease mowve the cutting arm from
max. position.
& ok
.
Information # 45 Nr. 45 Mit aktiver AutoCut Funktion | Die Mitteilung verschwindet

Searching for a workpiece...

Lsucht® die Trennscheibe
nach einem Werksttlick. In
dieser Phase wird die
Trennscheibe
verhaltnismafig schnell (3
mm/s) nach unten bewegt
und nach dem ersten
Berlhren der Probe (von
einem Kraftsensor oder
aufgrund der Erhéhung der
Motorlast erfasst) etwas

nach der ersten Berthrung
von Trennscheibe und
Werkstulick.

101




Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Mitteilung

Erklarung

MalRnahme

zurickgezogen, ehe der
eigentliche Trennvorgang
beginnt.

Nr. 47 | MultiCut ist aktiviert, aber die | Beriihren Sie die
T e augenblickliche Positio_n des | Eingabeschaltflache, um die
) S X-Tisches erlaubt es nicht, Anzahl der Trennungen
because the x—table displacement is . .
alle Trennungen automatisch zu verringern,
fully used. auszufiihren. oder driicken Sie Esc— , um
zum Editieren der Methode
5 zurtickzukehren.
ecrease mi.
) Cancel Q of samples
“a
Question #5E #56 Diese Meldung wird Wahlen Sie Ja, um die
eingeblendet, wenn Sie Messung und damit den
Cut=off wheel needs to be measured versuchen, die Start-Position | Vorgang fortzusetzen.
LA AT G LT oder einen Bewegungsschritt . _ _
Proceed? der Trennfolge zu bearbeiten, Wah_l_en Sie Nein, um den
aber der Durchmesser der | gewunschten Vorgang
Trennscheibe ungiiltig ist. | @bzubrechen.
Escf No @ Yes Der - -
Trennscheibendurchmesser War die Messung bereits
P einmal nicht erfolgreich, wird
ist in einer Trennfolge auch die Wahlmdglichkeit
gespeichert. Ignorieren angeboten. Wenn
Nach einem Reboot, dem Sie Ignorieren wahlen, kann
Aktivieren der der Vorgang einmal ohne
Spindelverriegelung oder Auswirkungen auf den
nach Beginn des gespeicherten Wert
Trennschritts ist der durchgefihrt werden.
Durchmesser ungliltig.
Information #50 #59 Eine Sicherheitstir ist offen | Halten Sie den Knopf Zwei-
e o0 Teiomrie e o7 und der Joystick ohne Hand-Scthtung gedr'i]ckt, um
Verwendung des Knopfes den Joystick zu bedienen.
close the door: Zwei-Hand-Schaltung o
aktiviert. Der Knopf muss gleichzeitig
mit der Benutzung des
Joysticks gedrickt werden.
Um den Versuch zu
| wiederholen, lassen Sie den
Knopf und den Joystick los
und versuchen Sie es erneut.
Information Nr. 60 Fir AxioWash wurde Bewegen Sie die

Reduced Z mowvement is selected.

Please mowe the cut—off wheel to the
lowest desired Z position and start
AxioWash. The cut—of f wheel will

cycle between selected and top 2

& ok

positions.

.Reduzierte Z-Bewegung*
gewahlt, um den Bediener
auf die Notwendigkeit
aufmerksam zu machen, eine
minimale Z-Position zu
setzen.

Trennscheibe in die
gewilnschte minimale Z-
Position.
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Mitteilung

Erklarung

MalRnahme

Information Nr. 62 Die Trennfolge wurde nach | Fahren Sie entweder mit der
i dem Dricken der Start-Taste | angebotenen Trennung fort
The sample batch is not completed, unterbrochen. oder beginnen Sie eine neue
what do wou want to do: Folge.
F1: S5Start a new batch
Q: Continue the current batch
y Hew Q Continue
|
Information Nr. 62 Dieser Hinweis erscheint, Wahlen Sie Fortsetzen, um
s i eremat s o o 1 wenn der Be_,jdiene_r eine die untgrbrochene Folge
do you want to do? Trennfolge ut_)er die Stopp_— fortzufihren.
Taste unterbricht und dann in . ) )
F1: Start new sequence derselben Folge die Start- | Vahlen Sie Neu, um die
Taste driickt. Folge abzubrechen und einen
O: Continue sequence from neuen Trennvorgang ZU
0. cutting step Das Programm geht davon | starten.
1 JNew @c.mtinue aus, dass alle vor dem
aktuellen Schritt
durchgefihrten Schnitte
abgeschlossen sind bietet
zwei Wahlmdglichkeiten an.
Information #64 #64 Eine Trennfolge wurde Uber | Positionieren Sie alle Achsen
den Menipunkt ,Trenne von | wie gewinscht und
o e BT S ST hier* anstatt Uber die Start- | bestatigen Sie den Vorgang.
sllowed axes. Taste gestartet. .
Howve the cut-off wheel as close as Es sind nur solche Achsen
possible to the workpiece, with verschiebbar, die bei der
regards to the following cutting Konfiguration der Nullposition
direction, als justierbar gesetzt wurden.
Then close safety door and press F1.
£s) Cancel 11 J Continue
Information #77 Nr. 77 Der Parameter kann im Entsperren Sie die

Sequence is locked!

Sperrmodus nicht verandert
werden.

Trennfolge in der Liste, um
die Einstellungen zu
bearbeiten.
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Mitteilung Erklarung MaRBnahme
Information Nr. 92 | Dieser Hinweis erscheint, Bestatigen Sie die
wenn eine Folge ohne Mitteilungen und bearbeiten
Some movement stepfs) exceed ausreichenden Platz fir alle | Sie die Achsen oder
physical limits. programmierten Bewegungen | positionieren Sie sie neu, um
gestartet wurde. die Folge abzuarbeiten.
Process cannot start.
Wenn eine Achse als
justierbar konfiguriert wurde,
& ox beruht die Beurteilung der
| Durchfihrbarkeit einer Folge
auf der aktuellen Position.
Information #95 Nr. 96 Dieser Hinweis erscheint Warten Sie ab, bis die
] nach der Suche nach Kalibrierung beendet ist.
Cut—off uhet:hl diameter measurement Referenz-Positionen oder . . o
should be calibrated. nach einem 20. Hochfahren. Is_t dles_ nl_cht maoglich, kann
Close the safety door and press die Kallbrlerung auf das
Enter to continue. Dies ist zur Kalibrierung des | nachste Hochfahren
Messsystems der verschoben werden. Die
Trennmaschine erforderlich. | Messung wird mit den
el Bbort &) ok aktuellen Kalibrierwerten
2 durchgefiihrt.
Nr. 115 | Zeit bis zur nachsten Setzen Sie sich mit dem

It is now time to service Magnutom.

Please call for a service wisil.

Tatal operating time: 000 1
Time since last service; a0 h
Time until next service; Z2h
Memory module installed

& ok

Wartung abgelaufen.
Magnutom muss gepriift
werden.

Struers Service in
Verbindung.
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Mitteilung Erklarung MaRBnahme
Nr. 15 Die Trennfolge wurde fir eine | Wenn Sie sicher sind, dass
Wheel <ize sould not be verified Trennscheibe mit einem keine Kollision auftreten
) bestimmten Durchmesser kann, setzen Sie den
programmiert. Wird eine Trennvorgang fort.
Risk of collision wiht workpiece. groRere Trennscheibe Andernfalls brechen Sie den
Continuel) verwendet, besteht die Vorgang ab.
Gefahr einer moglichen )
Reason: None Kollision mit dem Werkstiick. | Um den aktuell gespeicherten
ceel Mo f1 J ves o _ Durchmesser neu
Die Mitteilung erscheint dann, | festzulegen, kann die Start-
wenn die Grof3e der Position oder jeder
Trennscheibe vor Beginn der | Bewegungsschritt der
Folge nicht bestatigt werden | Trennfolge bearbeitet
konnte. werden.
Nr. 45 Jede Trennfolge wird mit Wenn Sie sicher sind, dass
o einer Trennscheibe mit einem | keine Kollision auftreten
Measured wheel Size bigger than bestimmten Durchmesser | kann, oder wenn dies
stored in method. programmiert. Zu Beginn der | irrelevant ist, setzen Sie den
Risk of collision wiht workpiece. Folge wird der Durchmesser | Trennvorgang fort.
Continue 7 bestatigt. Andernfalls brechen Sie den
Vorgang ab.
Ist der Durchmesser der
esc| o £ ves eingesetzten Trennscheibe | Um den aktuell gespeicherten
mindestens 3 mm grof3er als | Durchmesser neu
der gespeicherte festzulegen, kann die Start-
Durchmesser erscheint Position oder jeder
dieser Hinweis. Bewegungsschritt der
Trennfolge bearbeitet
werden.
Nr. 46 AutoCut ist aktiviert, aber das | Erhohen Sie die

The specimen has not been detected.

Specimen must be placed in the
cutting trajectory or feed speed is
too low.

) ok

Werkstlck wurde entlang der
Trennlinie nicht registriert.

Die Erkennung des
Werkstlicks beruht auf der
Anderung des Stroms im
Trennmotor.

Der Strom des im Leerlauf
drehenden Trennmotors
muss um einen bestimmten
Wert ansteigen, wenn das
Werkstlck kontaktiert wird.
Bei niedrigen
Vorschubgeschwindigkeiten
ist die Differenz zwischen
Leerlauf- und Trennstrom
sehr gering und das
Werkstlck wird nicht mit
Sicherheit erkannt.

Vorschubgeschwindigkeit und
starten Sie den Trennvorgang
erneut.
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Mitteilung Erklarung MaRBnahme
Nr. 47 Jede Trennfolge wird mit Wenn Sie nur einen Wert der
Sequence was edited with diameter einer Trennscheibe mit einem | Folge ohne gréRere
0.0rar bestimmten Durchmesser Veranderungen bearbeiten
Change to current diameter programmiert. Wer_m Sie die méchtgn, wahlen Sie Nein.
oomm? Trennfolge bearbeiten und So bleibt der aktuell
) ) ) eine andere Trennscheibe gespeicherte Durchmesser
Sequence should be defined with euqal dia! programmieren alS erhalten.
ljlln QVes Esc)] Cancel urspl’i]n | h t t
glich gesetzt, . .
erscheint dieser Hinweis. Wenn Sie groRere
Veranderungen vornehmen
Dies ist Ublicherweise dann | oder sogar die gesamte
der Fall, wenn Sie auf eine | Geometrie verandern wollen,
altere Trennfolge wahlen Sie Ja. Damit wird
zurickgreifen. der Durchmesser der aktuell
eingesetzten Trennscheibe
programmiert.
Wahlen Sie Abbrechen, um
den Vorgang abzubrechen.
Nr. 48 Zu Beginn des Durch Berlhren der
PFOmEUR 6 Tl (o o O Trennvorgangs ist Qer Eingabeschaltflache wird
ot Wasserfluss zu gering. der Trennvorgang )
) i abgebrochen. Dann priifen
Please check the cooling swstem. Sie das Kuhlsystem
oder
: Der Wassersensor
tsg) Continue &) Abort - funktioniert nicht richtig.
Prufen Sie, ob der
Wasserfluss ausreichend ist,
D durch Driicken von Esc
setzen Sie den Trennvorgang
fort.
Falls das Problem weiterhin
besteht, kontaktieren Sie den
technischen Service von
Struers.
Nr. 53 Zu Beginn des Durch BerUhren der

Pressure of cooling water is too low!
Process halted!

Please check the cooling system.

& ok

Trennvorgangs ist der
Wasserfluss zu gering.

Eingabeschaltflache wird
der Trennvorgang
abgebrochen. Dann priifen
Sie das Kihlsystem.

Falls das Problem weiterhin
besteht, kontaktieren Sie den
technischen Service von
Struers.
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Mitteilung Erklarung MaRBnahme
Nr. 102 Starten Sie das Gerat neu.
Machine found a problem during Falls das Problem weiterhin
Power On Self Tecting. Machine can besteht, kontaktieren Sie den
continue but specified accessory technischen Service von
will be disabled. Struers.
Reason: Automatic X—table drive
of fline!
Q Accept
Nr. 108 | Kraftsensor wird nicht Starten Sie das Gerét neu.
. . erkannt. . .
Force sensor signal is out of range. FaIIs das Problem Welterhln
Bt i st ) G o Magnutom funktioniert ohne | besteht, kontaktieren Sie den
sample by cut—off wheel can not be diesen Sensor, aber einige | technischen Service von
pHoVide: Funktionen, beispielsweise | Struers.
If problem persists contact Struers die Erkennung des
technical support. Werkstiicks, sind deaktiviert.
® ox
Nr. 111 | Der Kraftsensor wurde im Um den Kraftsensor wieder

Force sensor is disabled!

Detection of specimen and limitation of

max. cutting force can not be provide.

@ ox

Menu ,Service“ deaktiviert.

Magnutom funktioniert ohne
diesen Sensor, aber einige
Funktionen, beispielsweise
die Erkennung des
Werkstlicks, sind deaktiviert.

zu aktivieren, kontaktieren
Sie den Struers Service.
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Fehler Erklarung MalRnahme
Error "W | Nr. 14 | Die Motortemperatur ist Berlhren Sie die
i i wahrend des Starts > 150 °C | Eingabeschaltflache und
Hain motor overheated: oder warten Sie, bis der Motor
Please wait uwntil mutnr-te-mperatu-re . . abgekuhlt ist.
decreases before continuing cutting. die Motortemperatur ist
wahrend des Trennvorgangs >
170 °C.
Hotor temperature: 0 °C
Press Enter to start cooling. Stops
automatically when temp. < 100°C,
Or press Esc. to cancel,
ecfCancel  {§) Start
_m Nr. 16 | Trennmotor dreht sich nicht Uberpriifen Sie die
mehr. Stromversorgung und flhren
HMain motor rotation lost. . . Sie einen Neustart aus.
Process halted! Im Netz ist eine
Please try to restart cutting Spannungsschwankung Falls das Problem weiterhin
process. aufgetreten. besteht, kontaktieren Sie den
Alarn register: oh technischen Service von
Error register: Oh Struers.
Qo
Error PFA | Nr. 17 | Die OptiFeed Funktion von Bevor Sie den Trennvorgang

Main motor overloaded!
Process halted!
FPlease decrease feed speed before

continuing.

@ ok

Magnutom reduziert
automatisch die
Vorschubgeschwindigkeit,
wenn die Motorlast einen
voreingestellten Wert
Ubersteigt.

Unter bestimmten Umstanden
(wenn die anfangliche
Vorschubgeschwindigkeit
beispielsweise zu hoch ist oder
der Joystick wahrend des
Trennvorgangs bewegt wird)
kann OptiFeed die
Vorschubgeschwindigkeit nicht
schnell genug reduzieren, und
der Motorstrom erreicht seinen
vorgegebenen Grenzwert.

erneut starten, verringem Sie
die
Vorschubgeschwindigkeit.
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Fehler Erklarung MaRnahme
Nr. 23 | Wahrend der Suche nach einer | Bestatigen Sie diese
] . Referenz-Position ist ein Fehler | Mitteilung durch Berlhren
Searching of reference position aufgetreten, und der Vorgang | der Eingabeschaltflache.
failed. Movement with cut—off wheel wurde abgebrochen.
can be dangerous!
Vorsicht!:
Contact serwvice technician if
problem persists. Die Geschwindigkeit des
O - Trennarm wird nur so weit
reduziert, dass eine bestimmte
Bewegung mit dem Joystick
maoglich ist, aber der
Trennvorgang kann NICHT
gestartet werden.
Nach dem nachsten
Einschalten muss erneut nach
der Referenz-Position gesucht
werden.
Error #7d #24 Wahrend der Bewegung wurde | Damit die Bewegung wieder
¥—serve motor error detected during ein allgemeiner Y-Servomotor- [ moglich isj_, berthren Sie
Fehler gefunden. zum Beseitigen des Fehlers
movement. . .
im Servomotor die
Eingabeschaltflache.
Reason codes OR Starten Sie das Gerat neu.
Error status register: h Falls das Problem weiterhin
& ok besteht, kontaktieren Sie den
technischen Service von
Struers.
Notieren Sie sich den
Fehlercode und das
Fehlerstatus-Register, das
angezeigt ist.
Error # 5 #25 Wahrend der Bewegung wurde | Damit die Bewegung wieder

Z—servo motor error detected during
movement.

Reason code: Oh
Error status register: h

& ox

ein allgemeiner Z-Servomotor-
Fehler gefunden.

maoglich ist, berlihren Sie
zum Beseitigen des Fehlers
im Servomotor die
Eingabeschaltflache.

Starten Sie das Gerat neu.

Falls das Problem weiterhin
besteht, kontaktieren Sie den
technischen Service von
Struers.

Notieren Sie sich den
Fehlercode und das
Fehlerstatus-Register, das
angezeigt ist.
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Fehler Erklarung MalRnahme
Error #5 #35 Wahrend der X-Tisch Beseitigen Sie alle
% table actuat detected duri Bewegung wurde ein zu hoher | Hindernisse und I6schen Sie
Fhe actuator error defected furing Strom festgestellt. Meist die Fehlermeldung durch
movement. . . . . ..
. . aufgrund eines Hindernisses in | Berthren der
ease check and remowe all potential ! . L.
S der X-Tisch-Laufspur (z. B. Eingabeschaltflache.
Probe klemmt oder der X-Tisch
ist blockiert).
0Ok
@ “a
Error £75 Nr. 36 | Wahrend des Trennvorgangs | Beseitigen Sie alle
. . . wurde eine zu hohe Kraft Hindernisse im Trennweg
E:_-cceaﬁwe cutting h:rce or collision festgestellt. und 18schen Sie die
with flange detected! - Fehlermeldung durch
Dies kann auftreten, wenn der | Beriihren der
Please decrease cutting speed or Flansch oder der Eingabeschaltfléiche.
remove all potencial obstacles from Trennscheibenschutz mit einer
the trajectory. Probe/Werkstlck kollidiert.
ok
Q |
Error #51 Nr. 51 | Am Y- oder Z-Servomotor Damit die Bewegung wieder
Excessive temperature detected in wurde wahrend der Bewegung | moglich ist, berlihren Sie
Vecervo mtwp Nr. 52 | gine zu hohe Temperatur (> 73 | zum Beseitigen des Fehlers
) °C) festgestellt. im Servomotor die
Eingabeschaltflache.
Schalten Sie Magnutom aus
Error gtatus register: Th und warten Sie, bis die
Servomotoren abgekihit
oo ) sind.
Error # 57

Excessive temperature detected in

Z—servo motor.

Error status register: h

& ok
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Serviceinformationen

Schmieren der beweglichen Teile
Teil des Struers ServiceGuard

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

6. Service

Struers empfiehlt, immer jahrlich (oder nach Intervallen von je
hdchstens 1.500 Betriebsstunden) eine normale Wartung
durchzufihren.

Struers bietet eine grof3e Anzahl verschiedener Serviceplane an, um
die Anforderungen aller Kunden zu erfullen. Dieses Angebot
bezeichnen wir als ServiceGuard.

Die Serviceplane beinhalten eine Inspektion der Gerate, Austausch
von Ersatzteilen, Einstellung der optimalen
Betriebsparameter/Kalibrierung und einen abschlieRenden
Funktionstest.

Die Information Uber die Gesamtbetriebszeit und die Betriebsstunden
seit dem letzten Service erscheinen auf dem Display, wenn die
Maschine gestartet wird:

Struers

Magnutom 2000  Version 017 X

SERVICE INFO:

Total operating time:

Time since last service:
Time until next service:
Memory module installed

Es erscheint eine eingeblendete Warnung mit einem Hinweis fur den
Benutzer, dass das Wartungsintervall Gberschritten wurde.

Magnutom ist mit einem automatischen Schmiersystem fir den
Bewegungsmechanismus ausgestattet.
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Die Fettpatrone muss nach 1.500 Betriebsstunden ersetzt werden.

Das Ersetzen der Fettpatrone ist Teil des Struers ServiceGuard
Programms.
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Hinweis der US Kommission fur
Kommunikation (FCC)

EN I1SO 16089:2015

IEC 61000-3-12

EN 1SO 13849-1:2015

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

7. Vorschriften und Normen

Dieses Gerat wurde getestet und entspricht gemaf Abschnitt 15 der
Beschrankungen und Vorschriften der FCC den Anforderungen fur
Gerate der Klasse A. Diese Beschrankungen sind so ausgelegt, dass
bei Einsatz des Gerates unter kommerziellen Bedingungen
hinreichend Schutz gegen schadliche Einwirkung besteht. Dieses
Gerat erzeugt, verwendet und strahlt hochfrequente Energien aus,
die zu schadlichen Wechselwirkungen mit dem Funkverkehr fihren
kénnen, sofern das Gerat nicht gemal den Vorschriften der
Betriebsanleitung aufgestellt und betrieben wird. Der Betrieb dieses
Gerates im Wohnbereich verursacht wahrscheinlich schadliche
Einflisse, wobei in einer solchen Situation der Benutzer diese
Einflisse auf eigene Kosten korrigieren muss.

Gemal Abschnitt 15.21 der FCC-Vorschriften kdnnen jegliche
Anderungen und Modifizierungen dieses Produktes, sofern diese
nicht ausdrtcklich von Struers autorisiert wurden, schadliche
Funkstorungen verursachen und entziehen dem Benutzer die
Betriebserlaubnis fur das Gerat.

Die angegebenen Zahlen geben die Emissions-Schalldruckpegel
wieder und stellen nicht zwangslaufig eine sichere Arbeitsumgebung
dar. Es besteht zwar ein Zusammenhang zwischen Emissionspegel
und Expositionspegel, dieser stellt jedoch keinen zuverlassigen
Hinweis dafur dar, dass weitere Schutzmal3nahmen erforderlich sind.

Zu Faktoren, die den tatsachlichen Expositionspegel von
Beschéaftigten beeinflussen, gehoéren die Eigenschaften des
Arbeitsraums und andere Larmquellen, d.h. die Anzahl an weiteren
Geraten und anderen in der Nahe durchgeflihrten Verfahren, sowie
die Dauer, die ein Bediener Larm ausgesetzt ist.

AulRerdem kdnnen die zulassigen Hochstwerte von Land zu Land
unterschiedlich sein. Mithilfe dieser Angaben kann der Benutzer
jedoch ein Risiko und eine mogliche Gefahrdung besser beurteilen.

Diese Maschine erfullt die Vorschriften in IEC 61000-3-12 mit der
Mallgabe, dass die Kurzschlussleistung SkV am Verknlpfungspunkt
von unternehmensseitiger Stromversorgung und offentlichem
Stromnetz mindestens 5,9 MW betragt. Der Installateur oder der
Betreiber der Maschine muss ggf. durch Nachfrage beim
Verteilungsnetzbetreiber sicherstellen, dass die Maschine nur an
eine Versorgung mit einer Kurzschlussleistung SkV von mindestens
5,9 MW angeschlossen wird.

Die sicherheitsrelevanten Teile der Steuerung wurden gemaf
EN 13849-1:2015 und EN 60204-1:2006 gepriift.
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Sicherheitsbezogene Teile
von Steuerungen (SRP/CS)

Magnutom-5000 YZ
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8. Ersatzteile und Plane

HINWEIS:

Teile, die fur den sicheren Betrieb der Maschine unabdingbar sind,
didrfen nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik,
Elektronik, Pneumatik usw.) ausgetauscht werden.

Teile, die fur den sicheren Betrieb der Maschine unabdingbar sind,
dirfen nur durch Teile ersetzt werden, die mindestens dasselbe

Sicherheitsniveau bieten.

Weitere Informationen erhalten Sie vom Struers Service.

Magnutom-5000 YZ

Bestellnummer

Trennscheibenschutz 16580508
PETG Sicherheitsscheibe, vorne 16140572
PETG Sicherheitsscheibe, Seite 16140556
Naherungssensorscheibe, Y-, Z-Achse 16140981
Sicherheitszuhaltung AZM 161 2SS00120
Sicherheitszuhaltung Stellantrieb AZM 161 2SS01616
Magnetsensor BNS120 2SS00130
Magnetsensor Stellantrieb BP-10 2SS00131
Naherungssensor E2B, Y-, Z-Achse 2HQO00030
Sicherheitssteuerung, CPU-Modul 2KS10030
Sicherheitssteuerung, PSU-Modul 2KS10031
Sicherheitssteuerung, XTIO-Modul 2KS10032
Drehzahluberwachung, MOC3SA-Modul 2KS10033
Frequenzumwandler V1000 2PU12050
STO-Modul Schitz J7TKNA 2KM70900
Achsenmotorschitz JTKNG 2KM71411
Hilfsrelais PT 2KL10030
Taste der Zwei-Hand-Schaltung 2SA00400
2SA41603
2SB10072
Not-Aus-Schalter 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Trennscheibenventil VT307 2YM10030
AxioWash Ventil D132 2YM10132




Magnutom-5000 XYZ

Magnutom-5000
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Magnutom-5000

Bestellnummer

Trennscheibenschutz 16580508
PETG Sicherheitsscheibe, vorne 16140572
PETG Sicherheitsscheibe, Seite 16140556
Naherungssensorscheibe, Y-, Z-Achse 16140981
Naherungssensorscheibe, X-Achse 16580185
Naherungssensorscheibe, Rotationsachse 16580322
Sicherheitszuhaltung AZM 161 2SS00120
Sicherheitszuhaltung Stellantrieb AZM 161 | 2SS01616
Magnetsensor BNS120 2SS00130
Magnetsensor Stellantrieb BP-10 2SS00131
Naherungssensor E2B, Y-, Z-Achse 2HQO00030
Naherungssensor E2B, X-, Rotationsachse | 2HQO00031
Sicherheitssteuerung, CPU-Modul 2KS10030
Sicherheitssteuerung, PSU-Modul 2KS10031
Sicherheitssteuerung, XTIO-Modul 2KS10032
Drehzahliberwachung, MOC3SA-Modul 2KS10033
Frequenzumwandler V1000 2PU12050
STO-Modul Schitz J7TKNA 2KM70900
Achsenmotorschitz J7TKNG 2KM71411
Hilfsrelais PT 2KL10030
Taste der Zwei-Hand-Schaltung 2SA00400
2SA41603
2SB10072
Not-Aus-Schalter 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Trennscheibenventil VT307 2YM10030
AxioWash Ventil D132 2YM10132
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Magnutom-5000 XYZR Magnutom-5000 XYZR Bestellnummer
Trennscheibenschutz 16580508
PETG Sicherheitsscheibe, vorne 16140572
PETG Sicherheitsscheibe, Seite 16140556
Naherungssensorscheibe, Y-, Z-Achse 16140981
Naherungssensorscheibe, X-Achse 16580185
Naherungssensorscheibe, Rotationsachse 16580322
Sicherheitszuhaltung AZM 161 2SS00120
Sicherheitszuhaltung Stellantrieb AZM 161 2SS01616
Magnetsensor BNS120 2SS00130
Magnetsensor Stellantrieb BP-10 2SS00131
Naherungssensor E2B, Y-, Z-Achse 2HQ00030
Naherungssensor E2B, X-, Rotationsachse 2HQ00031
Sicherheitssteuerung, CPU-Modul 2KS10030
Sicherheitssteuerung, PSU-Modul 2KS10031
Sicherheitssteuerung, XT1O-Modul 2KS10032
Drehzahliberwachung, MOC3SA-Modul 2KS10033
Frequenzumwandler V1000 2PU12050
STO-Modul Schutz J7TKNA 2KM70900
Achsenmotorschitz JTKNG 2KM71411
Hilfsrelais PT 2KL10030
Taste der Zwei-Hand-Schaltung 2SA00400

2SA41603
2SB10072
Not-Aus-Schalter 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Trennscheibenventil VT307 2YM10030
AxioWash Ventil D132 2YM10132

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

WARNUNG

A Die PETG-Scheibe muss nach flnf Jahren ausgetauscht werden.

Andere Teile, die fur den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar
sind, werden abhangig vom Verschlei} des Gerats nach Bedarf
ersetzt, durfen aber unter keinen Umstanden langer als 20 Jahre
benutzt werden [1].
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Plane

Magnutom-5000
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Magnutom-5000 Blockdiagramm.............ccceeeveieiiiiieeennnnnn. 16583050
Magnutom-5000 Rohrleitungsplan, Wasser ....................... 16581000
Magnutom-5000 Rohrleitungsplan, Druckluft ..................... 16581001

Siehe die folgenden Seiten.

Schaltplan. Bitte beachten Sie die Hauptkennzeichnungstafel am
Gerat.
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Magnutom-5000
Betriebsanleitung

9. Technische Daten

Merkmal

Spezifikation

Maximale Trennkapazitat

@ 190 mm/7,4 Zoll

190 x 254 mm/7,4 x 10 Zoll und
184 x 400 mm/7,2 x 15,7 Zoll

O
[
—

114 x 618 mm/4,5 x 24,3 Zoll (Werte flr
YZ und XYZ)

114 x 533 mm/4,5 x 21 Zoll

GERATESPEZIFIKATIONEN

Trennmotor

Trennleistung S1

11 kW/14,7 PS

Trennleistung S3

16 kW/21,5 PS

Trennscheibe fur

Durchmesser x Dicke x Mittelloch

508 x 3,5 x 32 mm/20 x 0,13 Zoll x
1,26 Zoll

Drehzahl (bei Nennlast)

1.000-2.400 U/min

Positionierung & Vorschub

Positionierbereich der Trennscheibe

Y=395 mm/15,55 Zoll
Z=214 mm/8,43 Zoll

Max. Positioniergeschwindigkeit

Y=70 mm/s / 2,75 Zoll/s, ZIXIR =
50 mm/s / 1,97 Zoll/s

Bereich der Vorschubgeschwindigkeit

0,1-10 mm/s / 0,002-0,2 Zoll/s

(einstellbar in Schritten von)

(0,1 mm/s /0,002 Zoll/s)

Trennkraft

0-1400 N/10-315 Ibf

Trenntisch, Flache

- Fester Trenntisch (Y2)

Breite x Tiefe

751x781 mm/29,57 x 30,7 Zoll

- X-Tisch (XY2)

Breite x Tiefe

524x781 mm/20,63 x 30,7 Zoll

- Drehtisch (XYZR) Durchmesser 533 mm/21,0 Zoll

Automatische Bewegungen

- X-Tisch Verfahrweg (XYZ2) 370 mm/14,6 Zoll

- R-Tisch (XYZR) +/- 180 Grad

T-Nuten, zwei Richtungen 12 mm/0,48 Zoll

Abmessungen und Gewicht Breite 1.758 mm/ 5 Full 9 Zoll
Tiefe 1.463 mm/ 4 FuR 9 Zoll
Hohe 1.882 mm/ 6 FuR 2 Zoll
Gewicht 2.650 kg / 5.840 Ibs

Trennkammer Breite 1.000 mm/ 3 Ful3 3 Zoll
Tiefe 1.206 mm/ 3 FuR 11 Zoll
Hohe 918 mm/ 3 FulR 0 Zoll

Umgebungstemperatur 5-40 °C/40-105 °F

(Lagerung/Transport) (0-60 °C/32-140 °F)

Feuchtigkeit

10-85 % relative Feuchtigkeit, nicht
kondensierend

(Lagerung/Transport)
(0-90 % relative Feuchtigkeit, nicht
kondensierend)

Laser Klasse 2M
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Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Merkmal Spezifikation
UMGEBUNG
Gerauschpegel Etwa 61 dB(A)im Leerlauf, gemessenim Abstand von 1,0 m/39,4 Zoll von der Maschine.
Druckluft 5,5-9,9 bar (Klasse-3, beschrieben in ISO 8573-1)m, Min 401/min
ELEKTRISCHE DATEN Spezifikation
Trennleistung | Trennleistung,
Dauerbetrieb, | intermittierend, [ Max. Leistung | Nenn- Last Max. Last
S1 S315 %
Spannung/Frequenz:
3 x 380-480 V, 50-60 Hz | 11 kW/14,7 PS | 16 kW/21,5PS | 18 kW/24,1PS | 34 A 48 A

A& h |HINWEIS:

W& | Bei Unterschieden zwischen metrischen und Imperial Werten
gelten metrische Werte.

Spezifikation des Drahtquerschnitt EU: Min.10mm?2
Anschlusskabels (nur Kupfer) Nordamerika:  Min. ANGS

Kabeldurchmesser Max. 28 mm

Externer Schutz gegen Die Maschine muss mit externen Sicherungen abgesichert werden.
Kurzschluss Empfohlene Sicherungsgrofte: 63 A
Max. SicherungsgrofRe: 80 A

Fehlerstrom-Schutzschalter Elektrische Installation mit Fehlerstrom-Schutzschalter

Das Gerat muss durch einen Fehlerstrom-Schutzschalter vom Typ B
zeitverzdgert

mit mindestens 30 mA geschutzt werden.

Elektrische Installation ohne Fehlerstrom-Schutzschalter

Das Gerat muss durch einen Trenntransformator
(doppelt gewickelter Transformator) geschitzt werden.

A% |HINWEIS:

& | Ortliche Vorschriften kdnnen von den Empfehlungen fur
Anschlusskabel abweichen und mussen stets beachtet werden.
Falls notwendig, setzen Sie sich mit einem qualifizierten
Elektriker in Verbindung, um die richtige Lésung fur Ihre
Installation zu finden.
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Trennkapazitat

Magnutom-5000
Betriebsanleitung

Height of cut (mm) CUTTING CAPACITY M-5000, 508mm disc

200
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10
0

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Depth of cut (mm)

Das Diagramm zeigt die theoretisch mégliche Trennkapazitat unter
folgenden Voraussetzungen:

B Neue Trennscheibe

B Werkstuck liegt direkt auf dem Trenntisch auf

B Anwendung eines vertikalen Spannwerkzeugs

B  Verwendung von ZY oder AxioCut Trennmodus

Die tatsachliche Trennkapazitat hangt vom Material des Werkstucks,
der verwendeten Trennscheibe und der Spanntechnik ab.
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Werkstlck einspannen

Trennvorgang starten

Trennvorgang stoppen
Automatisch

Manueller Stopp

Trennparameter einstellen

Trennscheibe wechseln

Trennkammer reinigen
AxioWash

Manuell
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Schnellinformation

Legen Sie das Werkstlck auf der rechten Seite des Trenntisches
zwischen Anschlag und Spannbacke.

Schieben Sie die Spannbacke gegen das Werkstiuck und
verriegeln Sie die Schnellspannvorrichtung.

Positionieren Sie die Trennscheibe.
SchlieRen Sie die Schutzhaube.

Driicken Sie START <" . Die Trennscheibe beginnt zu rotieren
und das Kihlwasser flief3t.

Stellen Sie im Menu Methode bearbeiten eine Trennlédnge oder
AutoStop ein.

Dricken Sie auf STOPP @', um den Trennvorgang zu beenden.
Die Trennscheibe hort auf zu rotieren und das Kiihlwasser flief3t
nicht mehr.

In der Trennanzeige wird jeder Trennparameter mithilfe des
DREH-/DRUCKKNOPFES eingestellt.

Schrauben Sie die Wellenmutter mit dem Gabelschliissel ab.
Nehmen Sie den Flansch und die Trennscheibe ab.

Montieren Sie die neue Trennscheibe.

Montieren Sie Flansch und Mutter wieder. Ziehen Sie die Mutter
sorgfaltig an.

Dricken Sie die AxioWash Taste, um die Trennkammer zu
reinigen.

Richten Sie die Spulpistole auf den Boden der Trennkammer.
Dricken Sie auf die Spultaste am Bedienfeld, um das Wasser
einzuschalten.

Reinigen Sie die Trennkammer grundlich.

Durch erneutes Drucken der Reinigungstaste wird das Wasser
abgeschaltet. Stecken Sie die Spulpistole wieder in ihre
Halterung.



Handbuch Nr. 16587005

/4 Struem Uberarbeitung C
Magnutom-5000 Freigabedatum 31.08.2021

Checkliste vor der
Installation

Lesen Sie die Installationsanweisungen
in der Betriebsanleitung vor
der Installation des Gerats sorgfaltig durch.

Erforderlich fluir die Installation

B Kran und 2 Hebegurte* ODER Gabelstapler (Tragfahigkeit
mindestens 3.000 kg/6.700 Ibs)
B Schraubenschlissel/Einsatz: 10 mm, Sechskant @

B Stromkabel (4-adrig oder 5-adrig) mit drei Phasen und einer
Erdverbindung und (Einzelheiten, siehe Tabelle auf Seite
138)

B Externer Schutz gegen Kurzschluss (Einzelheiten, siehe Tabelle auf
Seite 139)

B Fehlerstrom-Schutzschalter (Einzelheiten, siehe Tabelle auf Seite 739)

B 8-mm-Druckluftschlauch

Erforderliches Zubehér und Verbrauchsmaterialien (gesondert zu bestellen)

B Trennscheibe und Spannwerkzeuge.

(Einzelheiten bezlglichen der angebotenen Auswahl
finden Sie in der Magnutom Broschiire und der
Broschiire fiir Trennscheiben von Struers).

B Umlaufkihleinheit
B Zusatzmittel fuir Umlaufkihleinheit
B Absaugsystem: 700m3h / 24720 ft3/h bei 0 mm/0 Zoll Wassersaule

* Der Kran und die Hebegurte miissen zum Heben eines Gewichts zertifiziert sein, das
doppelt so hoch ist wie das des Geréts.

Packmafe und Gewichte

2.800 kg/
6.200 Ibs

218 em/86 Z
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Magnutom-5000, Checkliste vor der Instinstallation

Das Gerat ist zum Aufstellen auf dem Boden vorgesehen.
Stellen Sie sicher, dass der Boden des Arbeitsbereichs und der
Transportweg flr das Gewicht des Magnutom ausgelegt sind.

Abmessungen

Breite 180 cm/70,7 Zoll
(Vordertiir geoffnet) 262 cm/103 Zoll
Tiefe 145 cm/57,1 Zoll

(einschlielich
Steuereinheit)

Hohe mit
Olnebelabscheider
(Option)

mit Signalanzeige
(Option)

194 cm/76,4 Zoll
225 cm/88,5 Zoll

230 cm/90,6 Zoll

230 cm /90.5"

194 ¢m/ 76.4"

2.

'y 1 BB
o O
H o
|
- = (—

285em/112.2"

350cm/137.8"
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Magnutom-5000, Checkliste vor der Instinstallation

Rechts und Vorderseite

&)

Schwerpunkt

Links und Riickseite

Abstand vom Boden zu:
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986 [38.8"]
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880 [34.64"]

650 [25.59"]

623 [24.5"

2250 [88.58"]

1884 [74.17']
1205 [47.44"]

880 [34.65"]

979 [38.54"|

2303 [90.67"]

890 [30.04"]

Stromanschluss

30cm /11,8 Zoll

Wasserzufluss

53 cm /21 Zoll

Wasserabfluss

Unter dem Gerat mit der Offnung
rechts und hinten an dem Gerat

Hauptschalter

61cm /24 Zoll

Not-Aus
(Vorderseite)

121 cm/48 Zoll

Taste der Zwei-Hand-
Schaltung

(zum Positionierung der
Trennscheibe)

80cm /31,5 Zoll




Magnutom-5000, Checkliste vor der Instinstallation

Empfohlener Platzbedarf

Vorderseite

Riickseite

Seiten

Auspacken

Empfohlener Platzbedarf an der Vorderseite: 100 cm/40 Zoll

Empfohlener Platzbedarf hinter dem Gerat 100 cm/40 Zoll

Empfohlener Platzbedarf links: 100 cm/40 Zoll — zum vollstandigen Offnen
der Seitentlr

Empfohlener Platzbedarf rechts: 100 cm/40 Zoll — fur die
Umlaufkuhleinheit (z. B. Coolimat-2000)

Tipp:

Beim Bewegen von schweren Werkstlcken mit einem Gabelstapler
ist der Platzbedarf links und an der Vorderseite grél3er, damit der
Trenntisch vollkommen zuganglich ist.

Tipp:
Weitere Wartung und Service bendétigen Zugang zur Riickseite
des Gerats.

B Offnen und entfernen Sie Ve W T
die Seiten und den Ll 1 1
Deckel der Transportkiste '
vorsichtig.

B Entfernen Sie die T
Transportwinkel, mit
denen das Gerat an die
Palette angeschraubt ist.

o
—
—

c

B Stellen Sie die Beinhdhe nach dem Auspacken e
auf 110 mm ein sichern Sie diese Position mit Muttern.
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Magnutom-5000, Checkliste vor der Instinstallation

Anheben

Gewicht: Zum Anheben von Magnutom von der Lieferpalette wird ein Gabelstapler
2.650 kg/5.850 Ibs oder Kran benétigt.
Gabelstapler Speziellen Anforderungen an Gabelstapler
B Tragfahigkeit: 3.000 kg/6.700 Ibs
B Justierbare Gabeln, Lange: min. 2 m/6 Fu® 7 Zoll
s (Die Gabeln mlssen vollstandig in die Palette einschiebbar sein
‘j‘ "“-‘. und Uber die gesamte Lange des Gerats verlaufen.)
O} : Justieren Sie die Position der Gabeln gemaR den
nachstehenden Bildern.
Schwerpunkt
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Magnutom-5000, Checkliste vor der Instinstallation

Magnutom wird mit abnehmbaren Hubbalken geliefert.

HINWEIS:
4% | Vor dem Anheben des Gerats dafiir sorgen, dass die Hubbalken sicher
\\ /) befestigt sind.

HINWEIS:

Entfernen Sie die Hubbalken, wenn das Gerat am

Aufstellungsort abgesetzt ist. Die Transporttrager missen

nicht entfernt werden.

Bei Verwendung eines Gabelstaplers MUSSEN die folgenden

Anweisungen genau befolgt werden:

® Zum Anheben des Gerits von der Vorderseite werden die
Gabeln wie oben gezeigt positioniert. Dies ist die
empfohlene Vorgehensweise.

® Zum Anheben des Geréts von der rechten Seite werden die Gabeln
wie oben gezeigt positioniert (das Gewicht befindet sich
groRtenteils an diesem Ende).

® Denken Sie daran, dass die Gabeln das Gerat Uber dessen
gesamte Lange tragen miussen. Die Gabeln missen eine Lange
von mindestens 2 m/6 Ful’ 7 Zoll aufweisen.

® Falls ein Anheben von der linken Seite nicht vermieden werden
kann, ist dabei duBerste Vorsicht walten zu lassen, da der
Schwerpunkt des Gerats auf der rechten Seite liegt.

® Denken Sie daran, dass die Gabeln das Gerat Uber dessen
gesamte Lange tragen mussen. Die Gabeln missen eine Lange
von mindestens 2 m/6 Ful 7 Zoll aufweisen.

® Stellen Sie sicher, dass die Hebegurte an den Hebepunkten
angebracht sind.

Kran WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Der Kran und die Hebegurte missen zum Heben eines Gewichts

zertifiziert sein, das doppelt so hoch ist wie das des Gerats.

Magnutom in der endgiltigen Position:

B Richten Sie das Magnutom mit den 6 FliRen horizontal aus. Prifen
Sie die Ausrichtung mit Hilfe einer Wasserwaage auf dem
Trenntisch.

& VORSICHT

Wird das Geréat nicht vor Inbetriebnahme nivelliert, fiihrt dies zu
Beschadigungen.

HINWEIS:

Der Joystick steht aus dem Gerat heraus, beim Bewegen ist
Vorsicht geboten.
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Magnutom-5000, Checkliste vor der Instinstallation

Stromversorgung

Die Maschine wird ohne Netzkabel geliefert. Sie bendtigen ein 4-adriges
oder 5-adriges Kabel.

Das Kabel wird an den elektrischen Anschlusskasten an der Ruckseite
der Maschine angeschlossen.

Verbindungen Gelb/griin Erde (Masse)

Braun oder schwarz, Leitung (stromfiihrend) L1, L2, L3
schwarz oder rot,
grau oder orange

Blau oder weil} Neutral (Klemme wird nur fir mechanische
Verbindung genutzt.)

Spezifikation des Kabel 4-  Adem: 3 Phasen + PEN
Anschlusskabels 5-  Adern: 3 Phasen + PE + N
Drahtquerschnitt EU: Min. 10 mm?
(nur Kupfer) Nordamerika: Min. AWG8
Isolierung Starke der elektrischen Isolierung jeder Ader
im Kabel: min. 600 V
Kabeldurchmesser Max. 28 mm?

Die elektrischen Daten entnehmen Sie den technischen Daten in der
Betriebsanleitung->.
Das andere Ende des Kabels kann, je nach den elektrischen

Spezifikationen und oértlichen Vorschriften, mit einem Stecker versehen
oder direkt mit dem bauseitigem Stromanschluss verbunden werden.

- HINWEIS:

Ortliche Vorschriften kénnen von den Empfehlungen fir Anschlusskabel
abweichen und mussen stets beachtet werden. Falls notwendig, setzen
Sie sich mit einem qualifizierten Elektriker in Verbindung, um die richtige
Lésung flr Ihre Installation zu finden.
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Magnutom-5000, Checkliste vor der Instinstallation

Fehlerstrom-Schutzschalter Elektrische Installation mit Fehlerstrom-Schutzschalter

(RCCB)
A%
(% |
A ¢ 4
Externer Schutz gegen
Kurzschluss

Das Gerat muss durch einen Fehlerstrom-Schutzschalter vom Typ B
zeitverzdgert mit mindestens 30 mA geschitzt werden.

Elektrische Installation ohne Fehlerstrom-Schutzschalter

Das Gerat muss durch einen Trenntransformator (doppelt gewickelter
Transformator) geschuitzt werden.

HINWEIS:

Setzen Sie sich mit einem qualifizierten Elektriker in Verbindung, um die

optimale Losung fiir den ortlichen Anschluss zu finden.

Magnutom muss mit externen Sicherungen abgesichert werden.
Empfohlene Sicherungsgrofie: 63 A.
Max. Sicherungsgroéfie: 80 A

Spezifikationen des Sicherheitskreises

Stoppmechanismen

Sicherheitsschaltkreis

Konstruiert in Ubereinstimmung mit
mindestens:

Sperre der EN ISO 16089:2015, Performance level D
Schutzabdeckung

Sperre der EN ISO 13849-1, Performance level C
Schutzabdeckung

Zugang zu Trennkammer

Sperre der
Schutzabdeckung

Nachlauf nach STOPP

EN ISO 13849-1, Performance level A

Sperre der
Schutzabdeckung
Nachlauf nach
Stromausfall

EN ISO 13849-1, Performance level A

Achse Zwei-Hand-
Schaltung mit
Drehzahluberwachung

EN ISO 16089:2015, Performance level C

Achse
Drehzahluberwachung mit
Zwei-Hand-Schaltung

EN ISO 16089:2015, Performance level D

Not-Aus

EN ISO 13850:2015 und EN ISO
16089:2015, Performance level C

Unerwartete Beginn der
Klhlwasserversorgung

EN ISO 16089:2015, Performance level B
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Magnutom-5000, Checkliste vor der Instinstallation

Kiihlschmiermittel M Erforderlich [0 Option

Der Anschluss einer Umlaufkihleinheit ist erforderlich. Weitere
Einzelheiten, siehe Zubehor auf Seite 70.

Wasserabfluss M Erforderlich [0 Option

Das Gerat wird mit Ablaufrohren geliefert. Die Ablaufrohre flihren
Kuhlschmiermittel zuriick in die Umlaufkihleinheit.

Druckluft M Erforderlich [J Option
Schlauchanschluss @ 8 mm (Steckverbindung)
Anschluss Entsprechend lokalen Standardanschlissen
Druck 5,5-9,9 bar/80-145 psi, min 40 I/min
Empfohlene Qualitait Klasse 3, nach ISO 8573-1.

O Erforderlich © Option

Empfohlen

Volumen: 700 m3/h / 25.000 ft3/h bei 0 mm/0 Zoll Wassersaule.
Abluftanschluss, Durchmesser: 160 mm (6,3 Zoll)

A2

U

5-40 °C/40-104 °F (Betrieb)
0-60 °C/32-140 °F (Lagerung)

10-85 % RF (Betrieb)
0-90 % RF (Lagerung)
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Magnutom-5000, Checkliste vor der Instinstallation

Einzelheiten bezuglichen der angebotenen Auswabhl finden Sie in der
Magnutom Broschiire und der Broschiire fiir Trennscheiben von
Struers.

Umlaufkiihleinheit Erforderlich

Struers Coolimat-2000 von Struers mit Bandfiltereinheit (065261xx)
oder Coolimat-2000 Statikfilter (065262xx) sind empfohlen. Sie werden
mit einem Wasserschlauch, Lange 2,5 m

/8,2 Fuly, und einem GEKA-Anschluss zur schnellen Verbindung
geliefert.

Bei beengten Platzverhaltnissen kann eine kompakte
Umlaufkihlanlage mit einer geringeren Kapazitat (mindestens 150 I)
verwendet werden, wenn die Anzahl der pro Tag durchgefiihrten
Trennprozesse dies zulasst.

Mindestanforderungen:
Forderleistung der Pumpe, min. 50 I/h, max. Férderdruck: 4,9 bar.

Erforderlich

Zusatzmittel fur Umlaufkihleinheit, um Korrosion zu verhindern und
Trennergebnisse zu verbessern.

Empfohlen wird Struers Corrozip .

Es wird die Verwendung von Verbrauchsmaterialien von Struers
empfohlen.

Andere Produkte (z. B. Kihilmittel) kénnen aggressive Losungsmittel
enthalten, die beispielsweise die Gummidichtungen zerstéren kénnen.
Die Garantie deckt u. U. keine beschadigten Gerateteile

(wie Dichtungen und Schlauche) ab, wenn eine solche Beschadigung
direkt auf die Verwendung von Verbrauchsmaterialien zurtickgefuhrt
werden kann, die nicht von Struers stammen.
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/) Struers

Ensuring Certainty

Konformitatserklarung

Hersteller
Bezeichnung
Modell
Funktion

Typ
Art.-Nr.

Serien-Nr.

c € Modul H, gemaf der globalen Methode

Auf der Grundlage von: 16587901 E

Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Danemark
Magnutom-5000

N. zutr.

Trennmaschine

658

Magnutom-5000
06586146
06586246
06586346
Geratezubehor
06146914
06146912

]

EU

Wir erklaren hiermit, dass das genannte Produkt die Bestimmungen der folgenden Rechtsvorschriften, Richtlinien und Normen

erfiilt:

2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015. EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015,
EN ISO 16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018.

2014/30/EU EN 61000-3-11:2001, EN 61000-3-12:2012, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Cor.:2005,
EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3:2007/A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Zusatzliche NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Subpart B

Normen

Bevollmachtigter fiir die technische
Dokumentation/
Unterschriftsberechtigter

Datum: [Release date]




Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup
Danemark
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