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1 Tudnivald a kézikdnyvrol
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Tudnivalo a kézikonyvrol

VIGYAZAT
A A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatdban

leirtak szerint szabad hasznalni.

Megjegyzés
G Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati Utmutatot.

Megjegyzés
0 Részletes informacidkért tekintse at a jelen kézikdnyv online valtozatat.

Biztonsag

Rendeltetésszerii hasznalat
A gépet professzionalis munkakdrnyezetben (példaul materialografiai laboratériumban) vald
hasznalatra tervezték.

A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipust berendezésekkel valé hasznalatra
tervezett fogyoeszkozeivel hasznalhatd.

A gép az anyagok professzionalis kézi vagy félautomata materialografiai el6készitésére
(csiszolasara vagy polirozasara) szolgal tovabbi materialografiai vizsgalathoz.

A gépet csak szakképzett/képzésben részesiilt személyzet kezelheti.

Kézi mintakészités A(2) LaboPol-60 a kovetkezbkkel egyltt hasznalando:

. LaboUI

Félautomata mintakészités A(z) LaboPol-60 a kdvetkez6kkel egyiitt hasznalando:
. LaboForce-50

«  LaboForce-100 a kévetkezével vagy nélkiile: LaboDoser-
100

. LaboForce-Mi

LaboPol-60



2 Biztonsag

Ne hasznalja a gépet a Materialografiai vizsgalatokra alkalmas szilard anyagoktél eltéré
kévetkezékhoz: anyagok el6készitése (csiszoldsa vagy polirozasa).

A gépet nem szabad robbanasveszélyes és/vagy gyulékony
anyagokhoz, illetve olyan anyagokhoz hasznalni, amelyek nem
stabilak megmunkalas, melegités vagy nyomas alatt.

Tipus LaboPol-60

2.2 LaboPol-60 biztonsagi ovintézkedések

2.2.1 A Hasznalat elott figyelmesen olvassa el.

A kovetkezbkkel kombinalva: LaboUI, LaboForce-50, LaboForce-100, LaboForce-Mi,
LaboDoser-100.

Ezen informacidk figyelmen kiviil hagyasa és a berendezés helytelen kezelése sulyos testi
sériilésekhez és anyagi karokhoz vezethet.

Specifikus biztonsagi dvintézkedések — fennmarado kockazatok

1.

10.

LaboPol-60

A kezel6nek el kell olvasnia az alkalmazott fogydeszkdzok hasznalati Utmutatdjat és adott
esetben a biztonsagi adatlapokat.

A gépet biztonsagos és stabil asztalra kell helyezni, megfelelé munkamagassaggal. Az
asztalnak el kell birnia legaldbb a gép és a tartozékok sulyat.

Csatlakoztassa a gépet hidegviz-ellatashoz. Gy6z6djon meg arrol, hogy a vizcsatlakozasok
szivargasmentesek, és a vizkimenet mukaodik.

MUkodés kozben ne legyen a forgd alkatrészek kozelében. Amikor kézi csiszolast vagy
polirozast végez, ligyeljen arra, hogy ne érintse meg a tarcsat. Ne prébalja levenni a
mintat a talcarol a lemez forgasa kozben.

Annak elkerllése érdekében, hogy a mintak levaljanak a mintatartérol, gyéz6djon meg
arrol, hogy a minta vagy mintak biztonsagosan régzitve vannak a mintatartéban.

Viseljen megfeleld védbkesztylt, hogy megvédije ujjait a csiszoldoanyagoktol és a
meleg/éles mintaktol.

Nehéz mintatartok kezelésekor munkavédelmi labbeli viselése javasolt.

Amikor forgo alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, ligyeljen arra, hogy ruhai és/vagy
haja ne akadjon be a forgd alkatrészekbe. Megfelel6 biztonsagi ruhazatot kell viselni.

A hosszan tarté er6s zajnak vald kitettség maradandé hallaskarosodast okozhat.

Hasznaljon hallasvédét, ha a zajnak valo kitettség meghaladija a helyi eléirasokban
meghatarozott szintet.

Kézre és karra hatd rezgés veszélye a manualis mintakészités soran.A hosszan tartd
rezgésnek valo kitettség kellemetlen érzést, iziileti karosodast vagy akar neurolégiai
karosodast is okozhat.



2 Biztonsag

10

11.

12.

A berendezést minden szervizelés elétt le kell valasztani az elektromos halézatrél.Varjon 5
percet, amig a kondenzatorokban lév6 maradék fesziltség ki nem sil.

A gépet nem szabad robbanasveszélyes és/vagy gyulékony anyagokhoz, illetve olyan
anyagokhoz hasznalni, amelyek nem stabilak megmunkalas, melegités vagy nyomas alatt.

Altalanos biztonsagi dvintézkedések

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

A gépet a helyi biztonsagi el6irdsok betartasaval kell telepiteni. A gép minden funkcidjanak
és minden csatlakoztatott berendezésének mikddéképesnek kell lennie.

A kezeldnek el kell olvasnia a biztonsagi ovintézkedéseket és a hasznalati itmutatot,
valamint a kézikonyvek vonatkozé szakaszait minden csatlakoztatott berendezésre és
tartozékra vonatkozdéan.

A gépet csak szakképzett/képzésben részesilt személyzet kezelheti és tarthatja karban.
A gépet mindig megfeleléen felszerelt fréccsenésgatldkkal kell hasznalni.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a gép
adattablajan feltlintetett fesziltséggel. A gépet foldelni kell. Mindig tartsa be a helyi
szabalyozasokat. Mindig kapcsolja ki a tapellatast és hizza ki a dugdt vagy a tapkabelt a gép
szétszerelése vagy tovabbi alkatrészek beszerelése elétt.

A Struers javasolja a f6 vizellatas elzarasat vagy levalasztasat, ha a gép felligyelet nélkdl
marad.

Fogydeszkdzok: csak kifejezetten az ilyen tipusi materialografiai gépekhez kifejlesztett
fogydeszkozoket hasznaljon. Alkoholalapu fogyoeszkozok: tartsa be az alkoholtartalmd
folyadékok kezelésére, keverésére, toltésére, Uritésére és artalmatlanitasara vonatkozé
hatalyos biztonsagi szabalyokat.

Tartsa tavol a kezét a mintatartotol (ha van) vagy a mintamozgatd lemezt6l, amikor leengedi
a mintamozgato egységet, amennyiben fel van szerelve.

Ha meghibasodast észlel, vagy szokatlan zajokat hall, kapcsolja ki a gépet, és hivja a miszaki
szervizszolgalatot.

Ne kapcsolja be és ki a gépet 6tpercenként egynél tébbszor. Az elektromos alkatrészek
karosodhatnak.

T(iz esetén figyelmeztesse a kdzelben tartézkodokat és a tlizoltésagot. Valassza le a
tapellatast. Hasznaljon porral olto tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon vizet.

A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatoban leirtak
szerint szabad hasznalni.

A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipust berendezésekkel valo hasznalatra
tervezett fogydeszkdzeivel hasznalhato.

Ha a berendezést helytelenil hasznaljak, nem megfeleléen telepitik, atalakitjak,
elhanyagoljak, baleset éri vagy helytelendl javitjak, a Struers nem vallal felel6sséget a
felhasznalot vagy a berendezést ért karokeért.

A berendezés barmely részének szerviz vagy javitas kozbeni szétszerelését mindig
szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.)
szakembernek kell elvégeznie.

LaboPol-60



2 Biztonsag

2.3 Biztonsagi lizenetek

A Struers a kdvetkez6 jeleket hasznalja a potencialis veszélyek jelzésére.

ELEKTROMOS VESZELY
Ez a jel elektromos veszélyt jelez, amely, ha nem kerdiljik el, halalt vagy sulyos

sérllést okoz.

VESZELY
Ez a jel magas kockazati szintet jelentd veszélyt jelez, amely, ha nem kerdljiik

el, halalt vagy sulyos sériilést okoz.

> BB BB P>

FIGYELMEZTETES
Ez a jel kbzepes kockazati szintet jelentd veszélyt jelez, amely, ha nem kerljik

el, halalt vagy sulyos sériilést okozhat.

ZUZODASVESZELY
Ez a jel zUzddasveszélyt jelez, amely, ha nem keriiljik el, kisebb, kbzepes vagy

sllyos sériilést okozhat.

HOVESZELY
Ez a jel hOveszélyt jelez, amely, ha nem kerdiljlk el, kisebb, kdzepes vagy

sllyos sértlést okozhat.

VIGYAZAT
Ez a jel alacsony kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem

ker(ljik el, kisebb vagy kozepes mérték( sériilést okozhat.

[e

Vészleallitas
Vészleallitas

Altalanos iizenetek

Megjegyzés
Ez a jel arra utal, hogy fennall az anyagi kar veszélye, vagy kilonos
gondossaggal kell eljarni.

E

Tipp
Ez a jel azt jelzi, hogy tovabbi informaciok és tippek allnak rendelkezésre.

LaboPol-60
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2 Biztonsag

2.4

12

A jelen kézikonyv biztonsagi iizenetei

> B BB B BBk

FIGYELMEZTETES
A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatdban

leirtak szerint szabad hasznalni.

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

FIGYELMEZTETES
Kapcsolja ki a gépet, huzza ki a tapkabelt, és varjon 5 percet, miel6tt szétszerelné
vagy tovabbi alkatrészeket szerelne be.

ELEKTROMOS VESZELY

Az elektromos berendezések beszerelése el6étt kapcsolja ki a tapellatast.

A gépet foldelni kell.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a
gép adattablajan feltlintetett feszlltséggel.

A nem megfeleld feszlltség karosithatja az elektromos aramkort.

ELEKTROMOS VESZELY

A recirkulacios h(itéegység szivattyujat foldelni kell.

Gy6z6djon meg arrol, hogy az elektromos tapfesziiltség megegyezik a szivattyu
adattablajan feltlintetett fesziltséggel.

A nem megfelel6 feszlltség karosithatja az elektromos aramkort.

VIGYAZAT

A hosszan tarté erés zajnak valo kitettség maradandd hallaskarosodast okozhat.
Hasznaljon hallasvéd6t, ha a zajnak vald kitettség meghaladja a helyi eldirdsokban
meghatarozott szintet.

VIGYAZAT

Kézre és karra hatd rezgés veszélye a manualis mintakészités soran.

A hosszan tarté rezgésnek valo kitettség kellemetlen érzést, iziileti karosodast
vagy akar neuroldgiai karosodast is okozhat.

VIGYAZAT
MUkodés kozben ne legyen a forgo alkatrészek kozelében.

VIGYAZAT
Amikor forgd alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, Gigyeljen arra, hogy ruhai

és/vagy haja ne akadjon be a forgd alkatrészekbe.

LaboPol-60



2 Biztonsag

VIGYAZAT
Annak elkeriilése érdekében, hogy a mintak levaljanak a mintatartérol,

gy6z6djon meg arrol, hogy a minta vagy mintak biztonsagosan rogzitve vannak
a mintatartéban.

VIGYAZAT
Kézi mintakészitésnél hasznalja a mintamozgaté fej oldalan talalhato kapcsoldt

a(z) LaboForce-50 forgatasanak letiltasahoz..

VIGYAZAT
Kézi mintakészitésnél haszndlja a mintamozgaté fej oldalan talalhato kapcsoldt
a(z) LaboForce-Mi forgatasanak letiltasahoz.

VIGYAZAT
Viseljen megfelel6 védékeszty(it, hogy megvédije ujjait a csiszoldéanyagoktol és
a meleg/éles mintaktol.

VIGYAZAT
Amikor kézi csiszolast vagy polirozast végez, ligyeljen arra, hogy ne érintse meg
a tarcsat.

VIGYAZAT
Ne prébalja levenni a mintat a talcarodl a lemez forgasa koézben.

VIGYAZAT
Amikor a tarcsa forog, tigyeljen arra, hogy a keze teljesen tavol legyen a

peremétél és a vizgyijté talcatol.

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES
A vészleadllitas feloldasa el6tt vizsgalja meg a vészledllitas aktivalasdnak okat,
és tegye meg a sziikséges javité intézkedéseket.

VIGYAZAT
Nehéz mintatartok kezelésekor munkavédelmi labbeli viselése javasolt.

ZUZODASVESZELY
Tartsa tavol a kezét a mintamozgaté lemeztdl, amikor leengedi a
mintamozgatot.

SIS I il

LaboPol-60 13



3 Kezdé lépések

3.1

14

FIGYELMEZTETES
A A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam

utan ki kell cserélni.
Forduljon a Struers-szervizhez.

Kezdo lépések

Eszkozleiras

A(z) LaboPol-60 egy kéttarcsas gép, amely materialografiai el6készitésre (csiszolas/polirozas)
szolgal 230, 250 vagy 300 mm atméréji mintakészitd tarcsak hasznalataval.

A(z) LaboPol-60 manualis mintakészitésre szolgal a LaboUI egységgel valo hasznalatkor. A jobb
oldali tarcsa mindig manualis mintakészitésre szolgal.

A(z) LaboPol-60 félautomata mintakészitésre szolgal a(z) LaboForce-50, LaboForce-100 vagy
LaboForce-Mi egységgel valo hasznalatkor. A mintamozgatd mindig a gép bal oldalara van
felszerelve.

A kezel6 valasztja ki a csiszold/polirozo feliiletet és a felhordandé
hiitéfolyadékot/csiszolészuszpenziot.

A h(itéviz megindul, amikor a kezel6 megnyitja a vizcsapot. A tébbi folyadék manualisan vagy
kiilon adagoldegységgel adagolhato.

A LaboUI esetében a kezel6 tartja a mintakat a mintakészités soran.

A LaboForce-50, LaboForce-100 és LaboForce-Mi esetében a kezel6 behelyezi a mintat egy
eszkdzbe, a mintamozgatoba vagy a mintatartoba.

A LaboUI, LaboForce-50 és LaboForce-Mi esetében a kezeld a folyamat megkezdése el6tt
beallitja a mintakészitd tarcsa fordulatszamat.

A LaboForce-100 esetében a kezeld bedllitja a folyamatparamétereket a folyamat elinditasa
elott.

A gépet mindig megfeleléen felszerelt froccsenésgatldkkal kell hasznalni.

A manualis mintakészitéshez sziikséges froccsenésvédot a géphez mellékeljik. (300 mm
atmérojl tarcsa esetében)

A froccsenésvédo6t mas mintakészités-tipusokhoz kiilon kell megrendelni.

A kezel6 a gépet a vezérl6panelen lévd Inditas gomb megnyomasaval inditja el. Mindkét tarcsa
elkezd forogni.

A LaboUI, LaboForce-50 és LaboForce-Mi esetében a kezeld allitja le a gépet a vezérlépanelen
lévd stop megnyomasaval. Mindkeét tarcsa leall.

A LaboForce-100 esetében a gép automatikusan megall, amikor a folyamat befejezddik.
Mindkét tarcsa leall.

A kezel6 megtisztitja a mintakat a kdvetkezd mintakészitési lépés vagy ellenbrzés eldtt.

Alkoholalapu szuszpenzidk vagy kenéanyagok hasznalatakor elszivérendszer alkalmazasat
javasoljuk.

A vészleallitas aktivalasakor az 6sszes mozgd alkatrész aramellatasa megszinik.
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3 Kezdé lépések

3.2 LaboPol-60 - Elolnézet

A Csatlakozas
vezérlépanelhez/mintamozgatdhoz

B Froccsenésgatlé manualis
el6készitéshez (mindkét tarcsa)

C El6készit6 tarcsa helye (mindkét
tarcsa)

D Vészleallitas

E Vizcsap

Taroldbetét

Vészleallitas
@ Ha LaboForce-50, LaboForce-100, LaboDoser-100 vagy LaboForce-Mi van a

gépre szerelve, a gép vészleallitdéjanak aktivalasa leallitja a LaboForce-50,
LaboForce-100, LaboDoser-100 és LaboForce-Mi egységet is.

Megjegyzés )
Ne hasznalja a vészleallitot a gép lizemszer( leallitasara normal miikodés
0 kozben.
A vészleallitas feloldasa el6tt vizsgalja meg a vészleallitas aktivalasanak okat,
és tegye meg a sziikséges javité intézkedéseket. )

. A vészleallitas aktivalasdhoz nyomja meg a piros vészleallitd gombot.

»  Avészleallitas feloldasahoz forgassa el a piros vészleallité gombot az dramutaté jarasaval
megegyezd iranyba.

3.2.1  Vezérlopanel/Mintamozgatok

A gép a kovetkezd egységek egyikével szerelhet6 fel. Lasd a telepitési Utmutatok megfelel6
részeit.

LaboUI

”y «  Lasd: Vezérlépanel funkcidi = 27.

-

LaboForce-50

ﬂ . Lasd: Vezérl6panel funkcioi = 36.
ol
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3 Kezdé lépések

LaboForce-100

’ . Lasd: Vezérlépanel funkcidi = 53.

LaboForce-Mi

. Lasd: Vezérl6panel funkcioi = 74.

3.3 LaboPol-60 — Hatulnézet

Fékapcsold
Biztositékok
Halozati aljzat

Szennyvizkivezet6

m o O W >

Vizbevezetés a
recirkulacios
hitéegységtol

F Vizbevezetés a
vizhaldzatrol

G Recirkulacios egység
aljzata

H LaboForce-100 aljzat
I Adattabla

3.4 Struers-tudastar
A materialografiai mintak mikroszkdpos vizsgalatanak el6készitéséhez a mechanikai
mintakészités a legelterjedtebb mddszer.

Az el6készitett feliilettel szemben tdmasztott kiilonleges kovetelményeket az elemzés vagy
vizsgalat adott tipusa hatarozza meg.

A mintak a tokéletes feliiletre és a valddi szerkezetre készithetdk eld, vagy a mintakészités
leallithato, ha a fellilet egy adott vizsgalatra alkalmas.
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4 Szallitas és tarolas

3.5

4.1

Tipp
@ Tovabbi informacidkért lasd a Struers honlapjan a csiszolasroél és polirozasrol
sz0l6 részt.

Tartozékok és fogyoeszk6zok

Tartozékok
A rendelkezésre allo valasztékkal kapcsolatos informacidkért lasd:

. A LaboSystem-katalogus (https://www.struers.com/Products/Grinding-and-
Polishing/Grinding-and-polishing-equipment/LaboSystem)

Fogydeszk6zok
Ajanlott a Struers-fogydeszk6zok hasznalata.

Mas termékek agressziv olddszereket tartalmazhatnak, amelyek feloldjék pl. a
gumitomitéseket. A garancia nem terjed ki a sériilt gépalkatrészekre (pl. témitésekre és
csovekre), ha a kar kbzvetleniil a nem a Struers altal szallitott fogydeszkozok hasznalatara
vezethetd vissza.

A rendelkezésre allo valasztékkal kapcsolatos informacidkért lasd:

. A Struers fogydeszkoz-kataldgusa (a https://www.struers.comwebhelyen keresztiil)

s gty ¥ ’ ” ’
Szallitas es tarolas
Ha a telepités utan barmikor mozgatnia kell a késziiléket, vagy azt tarolni szeretné, javasoljuk,

hogy tartsa be az aldbbi irdnyelveket.

»  Szdllitas el6tt biztonsagosan csomagolja be az egységet. A nem megfelelé csomagolas
karosithatja a késziiléket, és érvényteleniti a garanciat. Forduljon a Struers-szervizhez.

»  Javasoljuk, hogy hasznalja az eredeti csomagolast és szerelvényeket.

/4 ’ 1 4
Szallitas
+  Valassza le az egységet a tapellatasrol.
. Valassza le a vizbemenetet és a vizkimenetet.

«  Valassza le a hiitérendszert, ha van. Lasd az adott egységre vonatkozo utasitasokat.

+  Tavolitsa el a froccsenésgatlot, a mintakészitd tarcsat és a szennyfogo betétet.
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4 Szallitas és tarolas

4.2

18

«  Agépetazaljanal, a jobb és bal oldalon
megfogva emelje fel.

— Alternativ megoldasként hasznaljon
darut és két emelShevedert a gép
felemeléséhez.

— Helyezze a hevedereket a gép ala ugy,
hogy azok a labak kiilsé oldalan
legyenek.

«  Emelje fel a gépet, és helyezze egy stabil feliiletre.

Hosszu tavu tarolas vagy szallitas

hasznalatra.

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt érizzen meg késdébbi

Alaposan tisztitsa meg a gépet és az 6sszes tartozékot.
+  Valassza le az egységet a tapellatasrol.
»  Valassza le a vizbemenetet és a vizkimenetet.
»  Valassza le a hiitérendszert, ha van. Lasd az adott egységre vonatkozé utasitasokat.
«  Tavolitsa el a froccsenésgatlot, a mintakészitd tarcsat és a szennyfogo betétet.
«  Tavolitsa el a vezérlOpanelt vagy a mintamozgatot.
»  Tavolitson el minden tartozékot.
«  Agépetazaljanal, a jobb és bal oldalon megfogva emelje fel.
»  Helyezze a gépet és a tartozékokat az eredeti csomagolasukba.

. Rogzitse a dobozokat egy raklapon hevederekkel.

Az Uj helyszinen

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az Uj helyen a szlikséges szolgaltatasok rendelkezésre allnak.
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5 Telepités

5 Telepités

5.1 A berendezés kicsomagolasa

késbébbi hasznalatra.

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt érizzen meg
1

Vagja el a csomagoloszalagot a doboz tetején.
2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3.  Vegye ki az egységet a dobozbol.

5.2 Ellendrizze a csomagjegyzéket.

A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolas a kovetkezd tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

LaboPol-60
Tapkabelek

Eldobhatd talbetét, atlatszé mianyag

Froccsenésvédo manudlis elOkészitéshez

Vizbevezetd cs6. Atmérd: 19 mm/%". HosszUsag: 2 m/6,6'

Sz(ir6tomités

Redukcids gy(r( tomitéssel, 34" — %"

Vizkivezetd csé. Atméré: 40 mm/1,6". Hosszusag: 1,5 m/4,9'

Konybkesé a vizkivezetéshez

Tomlébilincs

Imbuszkulcs keresztnyéllel, 6x150 mm/0,23x6"

Kupakok a vezérl6panel felszerelése utani hasznalathoz

Sarga kupak recirkulacios hlitéegységgel vald hasznalatra

RPlr(dikrlrlrlrlrrlRrINdIM IR

Hasznalatidtmutato-készlet

5.3 A gép megemelése

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.
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5.4

20

Megjegyzés
A gépet ne a vilagossziirke felso résznél vagy a vizcsapnal fogva emelje fel.
A gépet mindig alulrol emelje.

Tomeg

LaboPol-60 50 kg (110 font)

1. A gépetazaljanal, a jobb és bal oldalon
megfogva emelje fel.

— Alternativ megoldasként haszndljon
darut és két emelShevedert a gép
felemeléséhez.

— Helyezze a hevedereket a gép ala ugy,
hogy azok a labak kiilsé oldalan
legyenek.

2. Emelje meg a gép elejét, és dvatosan
mozgassa az asztalra a gép hatsé végén
lévd gorgdk segitségével.

3. A gépnek mind a 4 labaval biztonsagosan
az asztalon kell allnia.

Elhelyezés

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.
« A gépet elektromos haldzat, vizhaldzat és szennyvizelvezetd kdzelében kell elhelyezni.
. Hagyjon elegendd helyet a gép koril, hogy a szerviztechnikusok kénnyen hozza tudjanak
férni.
»  Helyezze a gépet egy merev, stabil, vizszintes felliletl és megfelel6 magassagu munkapadra.

« A gép mozgatasahoz emelje fel a gép elejét, és a gorgdk segitségével dvatosan mozgassa a
helyére.

+  Agépnek mind a 4 labaval biztonsagosan az asztalon kell allnia.

« A gép szintbeallitdsdhoz forgassa el a beallithatd gumildbakat.
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5 Telepités

5.5

5.5.1

5.5.2

Tapellatas

FIGYELMEZTETES
Kapcsolja ki a gépet, htizza ki a tapkabelt, és varjon 5 percet, miel6tt
szétszerelné vagy tovabbi alkatrészeket szerelne be.

ELEKTROMOS VESZELY

Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.

A gépet foldelni kell.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a
gép adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.

A nem megfelel6 feszlltség karosithatja az elektromos aramkort.

Megjegyzés
G A 110 V-os aramellatassal rendelkezd orszagokban autotranszformatorra van
szlikség.

Halozati aljzat

A haldzati csatlakozoaljzatnak kdnnyen hozzaférhetének kell lennie. A halozati
csatlakozdaljzatnak 0,6 m és 1,9 m (2%" — 6") k6z6tti magassagban kell lennie a padlészint
felett. Legfeljebb 1,7 m-es (5' 6") magassag ajanlott.

Megjegyzés
A berendezést 2 féle elektromos tapkabellel szallitjuk. Ha az ezekhez a

0 kabelekhez mellékelt csatlakozot nem hagytak jova az On orszagaban, akkor ki
kell cserélni egy jovahagyott csatlakozéra.

Egyfazisu ellatas

Egyfazisu ellatas

A 2 agu villasdugd (eurdpai Schuko) egyfazisu elektromos
csatlakozasokhoz hasznalhato.

A vezetékeket a kdvetkez6képpen kell csatlakoztatni:

Sarga/zéld Foldelés
Barna Vezeték (fesziiltség alatt van)
Kék Semleges

2 fazisu ellatas

A 3 4gu dug6 (észak-amerikai NEMA) 2 fazisu elektromos
csatlakozasokhoz hasznalhato.

A vezetékeket a kdvetkez6képpen kell csatlakoztatni:
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5.5.3

5.6

5.6.1

5.6.2

22

Zold Foldelés
Fekete Vezeték (fesziiltség alatt van)
Fehér Vezeték (fesziiltség alatt van)

Csatlakozas a géphez

«  Csatlakoztassa a tapkabelt a géphez (C14 IEC 320
csatlakozd).

. Csatlakoztassa a kabelt az elektromos halozathoz.

Vizellatas és vizkivezetés

A nedves csiszolashoz sziikséges viz a vizhaldzatbhdl vagy egy recirkulacids hiitéegységhol érkezik
(opcionalis).

Lasd: Recirkulacids egység = 23.

Csatlakoztatas a vizellatashoz

Megjegyzés
0 A hideg viz nyomasanak a kovetkez6 tartomanyban kell lennie: 1-9,9 bar (14,5-
143 psi)

Tipp
Uj vizvezetékek beszerelése:
Hagyja a vizet néhany percig folyni, hogy kimossa a tormeléket a cs6bél, miel6tt

csatlakoztatna a gépet a vizellatashoz.

A vizbevezetod cso csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a vizbevezetd cs6 90°-ban allé végét a gép hatuljan lévo vizbemenethez:
1. Helyezze be a sz(ir6tomitést a csatlakozdanyaba ugy, hogy a lapos oldalaval a
vizbevezet6 tomlo felé nézzen.

2. Huzza meg szorosan a csatlakozdanyat.

Csatlakoztassa a vizbevezetd csé egyenes végét a hidegviz-ellatd csapjahoz:
1. Hasziikséges, csatlakoztassa a tomitéssel ellatott szlikitédarabot a vizcsaphoz.

2. Huzza meg szorosan a csatlakozdanyat.

Csatlakoztatas a szennyvizelvezetoho6z
1. Csatlakoztassa a konyokcsovet a szennyvizkivezetd cs6hoz.

2. Csatlakoztassa a szennyvizkivezet6 tomlét a konyokecséhoz. Ha szlikséges, kenje be zsirral
vagy szappannal, hogy megkdnnyitse a cs0 beillesztését a tomlébe. Tomlobilinccsel rogzitse
a tomlét a cséhoz.

3.  Vezesse a szennyviztomld masik végét a szennyvizlefolyéhoz.Ha sziikséges, réviditse le a
tomlot.
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felé lejt.

Megjegyzés
0 Gy6z6djon meg arrol, hogy a tomlé teljes hosszaban lefelé, a szennyvizelvezetd
Gy6z6djon meg arrol, hogy a szennyvizcsdvon nincsenek éles hajlitasok.

5.7 Recirkulacios egyseég

Az optimalis hiités érdekében szereljen a gépre recirkulacios hlitéegységet.

Megjegyzés
Miel6tt a recirkulacios egységet a géphez csatlakoztatja, eld kell készitenie azt
a hasznalatra. Lasd az egységre vonatkozo utasitasokat.

ELEKTROMOS VESZELY

A recirkulacids h(itéegység szivattyujat foldelni kell.
Gy6z6djon meg arrol, hogy az elektromos tapfesziiltség megegyezik a szivattyu

adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.
A nem megfelelé feszlltség karosithatja az elektromos aramkort.

5.7.1 A recirkulacios hiitéegység csatlakoztatasa a vizhemenethez
A recirkulacios hitéegyseég csatlakoztatasahoz kdvesse az alabbi lépéseket:
1. Szerelje fel a sarga kupakot (mellékelve) a {6 vizellatas vizbemenetére.
2. Tavolitsa el a gyorscsatlakozot a szivattylUval egyiitt szallitott tomld egyik végéroél.

3. Csusztassaraatomlébilincset a tomlére, majd csatlakoztassa a gép hatuljan lévé
vizvisszavezetd vizbemenethez. Hlzza meg a tomlébilincset.

4. Csatlakoztassa a bemeneti tdmlé masik végén lévé gyorscsatlakozot kozvetleniil a
hiitéegység-szivattyd kimenetéhez.
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5.7.2  Arecirkulacios hiitéegység csatlakoztatasa a vizkimenethez

A Statikus szlir6egység

1. Csatlakoztassa a vizkivezet6-tomlét a vizkivezetécséhoz, Tomldbilincesel rogzitse a tomlot.
2. Vezesse a tomlé masik végét a statikus szlir6egység tetején lévo konzol rogzitényilasaba.

3. Gy6z6djon meg arrol, hogy a toml6 teljes hosszaban lefelé, a szennyvizelvezetd felé lejt.Ha
sziikséges, roviditse le a tomlot.

5.7.3 A kommunikaciés kabel csatlakoztatasa

»  Csatlakoztassa a recirkulacios hlitéegység vezérlédobozanak kommunikacios kabelét a gép
hatoldalan lévé aljzathoz.

5.8 A mintakészito tarcsa felszerelése

A(z) LaboPol-60 két mintakészitd tarcsaval rendelkezik. A kdvetkezd utasitasok mindkét tarcsara
érvényesek.

lévé kupos csatlakozo tiszta.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a szennyfogo-betét tiszta, és a leliritd megfeleléen van

Megjegyzés
0 Gy6z6djon meg arrdl, hogy a mintakészitd tarcsa also oldalan lévo reg és a gépen
elhelyezve.

Eljaras
1. Helyezze a mintakészit6 tarcsat évatosan a hajtocsapra.

2. Lassan forgassa, amig biztonsagosan nem régziil.

5.8.1 Mintakészito tarcsa tipusai

A gép a kovetkezd tarcsatipusokkal hasznalhato:
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Mintakészito tarcsa tipusai | Mintakészitési feliilet
MD-tarcsa MD-fogyodeszkoz esetén.
Nedves csiszolotarcsa SiC-papir esetén.
Aluminiumtarcsa Ragasztos hatoldall fogydeszkozok esetén.
5.9 Zaj
A hangnyomasszint értékével kapcsolatos informacidkért lasd ezt a részt: Miiszaki adatok =
104
VIGYAZAT
A hosszan tart6 er6s zajnak vald kitettség maradandd halldskarosodast
okozhat.

Hasznaljon hallasvéd6t, ha a zajnak valo kitettség meghaladja a helyi
el6irasokban meghatarozott szintet.

A miikodés kozbeni zaj csokkentése

A kilonféle anyagok kiilonb6z6 zajjellemzbkkel rendelkeznek.

Kézi mintakészités A zaj csokkentése érdekében prébalja csdkkenteni a mintat a
mintakészité fellilethez nyomo erét. Eléfordulhat azonban,
hogy a feldolgozasi id6 megnd.

Félautomata mintakészités A zaj csokkentése érdekében csékkentse a fordulatszamot
és/vagy a mintakat a mintakészit6 fellilethez nyomo erét.
El6fordulhat azonban, hogy a feldolgozasi idé megnd.

5.10 Rezgés

A kéz és a kar teljes rezgésterhelésére vonatkozo informacidkért lasd ezt a részt: Miszaki
adatok = 104.

VIGYAZAT

Kézre és karra hato rezgés veszélye a manualis mintakészités soran.

A hosszan tartd rezgésnek vald kitettség kellemetlen érzést, iziileti kdrosodast
vagy akar neuroldgiai karosodast is okozhat.

A miikodés kézbeni rezgés csokkentése

A kézi mintakészités soran fellép6 rezgés hathat a kézre és a karra. A rezgés csokkentéséhez
csOkkentse a nyomast, vagy hasznaljon rezgéscsdkkent6 keszty(it.
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6 LaboUI

El6lnézet

A Vezérl6panel
B Tarcsasebesség-szabalyozas

C Vezérl6panel oszlopa

6.1 Telepités

6.1.1 A berendezés kicsomagolasa

hasznalatra.

Megjegyzés
a Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg kés6bbi
1

Vagja el a csomagoloszalagot a doboz tetején.
2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3.  Vegye ki az egységet a dobozbdl.

6.1.2 Ellendrizze a csomagjegyzéket.
A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolas a kovetkezd tételeket tartalmazza:

Darab Leiras
1 LaboUI
1 Hasznalatiltmutato-készlet

6.1.3 Telepités — LaboUI

Megjegyzés
0 Ezt az eszkdzt biztonsagosan fel kell szerelni a gépre.

Eljaras

Szerelje be a vezérlépanelt a gép csatlakozdnyilasaba.
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1. Tavolitsa el a kommunikaciés kabelt védé mianyag
lemezt.

2. Csatlakoztassa a tartéoszlopon lévé kommunikacios
kabelt a gép csatlakozéportjahoz.

3. Vezesse be atartéoszlopot lefelé a
csatlakozonyilasba.

4, Csusztassa le a fekete V gy(ir(it a tartéoszlopon, amig
el nem fedi a csatlakozofuratot.

5. Az imbuszkulccsal hiizza meg a két rogzitGcsavart.
Ne huzza meg teljesen a csavarokat.

6. Takarja le a furatokat a két takardsapkaval.

Imbuszkulcs és fed6kupakok a LaboPol
tartozékaként szallitva.

A Vgylr

B A csavarok meghuzasa

6.2 A késziilék hasznalata

6.2.1 Vezérlopanel funkcioi

VIGYAZAT
A MUkodés kozben ne legyen a forgo alkatrészek kozelében.

VIGYAZAT
A Amikor forgo alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, ligyeljen arra, hogy ruhai

és/vagy haja ne akadjon be a forgd alkatrészekbe.

A Tarcsasebesség-szabalyozas
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Funkcié

Tarcsaforgas

g |

«  Elinditja a tarcsa forgatasat (Centrifugalas funkcio).

Viz
= ’ Kézi felllvezérlés
. Nyomja meg a gombot a viz adagolasahoz. Vizet adagol, amikor nincs

folyamatban lévé program.

+  Nyomja meg ismét a gombot a vizadagolas megsziintetéséhez.

Inditas

«  Elinditja a mintakészitési folyamatot.

€

Leallitas

«  Leallitja a mintakészitési folyamatot.

[©]

6.2.2 Vizcsap

Automatikus vizadagolas
Vizet adagol egy folyamat kdzben.
«  Csiszolas kdzben nyissa ki a vizcsapon lévé fuvokat a viz hasznalatahoz.

«  Polirozas kozben zarja el a fuvdkat a vizcsapon.

Megjegyzés
0 Zarja el a vizcsapot a polirozasi folyamat megkezdése el6tt.

Az optimalis eredményért és a froccsenés elkeriilése érdekében helyezze a vizcsapot a
polirozotarcsa kozepe és bal széle kozé.

Kézi vizadagolas

A vizadagolas inditdsahoz nyomja meg a Viz gombot, és nyissa meg a vizcsapot.

ZJ

A vizadagolas leallitdsahoz nyomja meg a Viz gombot, és zarja el a vizcsapot.
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6.2.3 A felporgetés funkcio

A felporgetés funkciot csak az el6készitd tarcsa nagy sebességli forgatasahoz hasznalja.

viz eltavolitdsahoz a tarcsa feliletérol.
viz eltavolitasahoz az MD-Disc vagy SiC Foil/SiC Paper felliletérdl az eltavolitasuk elétt

MD-Disc vagy MD-Chem kend& megszaritasahoz

A felporgetési funkcio elinditdsahoz nyomja meg hosszan a Tarcsaforgatas

gombot. O
A felporgetési funkcié leallitasahoz engedije el a Tarcsaforgatas gombot. _]

6.2.4 A fréccsenésvédo

Kézi mintakészités « A manualis mintakészitéshez sziikséges

froccsenésvédoét a géphez mellékeljiik. (300 mm
atmérojl tarcsa esetében)

Nedves csiszolas (sima hatoldalid -+  A(z) Wet Grinding Disc hasznalata esetén
SiC Paper esetén) hasznalja a froccsenésgatlot.

6.2.5 Kézi mintakészités

Amikor kézi mintakészitést végez, tartsa a mintat a kezében, és hatarozottan nyomja ra a
mintakészité fellletre a teljes felliletén.

LaboPol-60

VIGYAZAT

Viseljen megfelelé védbkesztylit, hogy megvédije
ujjait a csiszoldanyagoktol és a meleg/éles
mintaktol.

VIGYAZAT
Amikor kézi csiszolast vagy polirozast végez,

Ggyeljen arra, hogy ne érintse meg a tarcsat.

VIGYAZAT
Ne probalja levenni a mintat a talcarol a lemez
forgasa kozben.

VIGYAZAT
Amikor a tarcsa forog, Ggyeljen arra, hogy a keze

teljesen tavol legyen a peremétdl és a vizgy(ijtd
talcatol.

> B> B B
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6.2.6

30

A gép inditasa és leallitasa

A berendezés elinditasa

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

VIGYAZAT
Amikor forgo alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, (igyeljen arra, hogy ruhai

és/vagy haja ne akadjon be a forgd alkatrészekbe.

VIGYAZAT
MUkodés kozben ne legyen a forgo alkatrészek kozelében.

o> B B

Megjegyzés
Alkoholalapu szuszpenzidk vagy kenéanyagok hasznalatakor elszivérendszer
alkalmazasat javasoljuk.

w N e

A sebességszabalyozdval allitsa be a kivant tarcsasebességet.

Sziikség esetén allitsa be a tarcsasebességet.

Nyomija meg a Start gombot.A gép m(ikddésbe lép. <D

A gép leallitasa

«  Nyomja meg a Stop gombot.

Vészleallitas

Megjegyzés
A gép vészledllitdjanak aktivalasa minden mozgé alkatrészt leallit.

Megjegyzés
Ne hasznalja a vészleallitot a gép lizemszer( leallitasara normal mikodés kozben.

1.

Nyomja meg a vészleallité a gombot vészleallitas aktivalasahoz.

LaboPol-60
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FIGYELMEZTETES
A vészledllitas feloldasa el6tt vizsgalja meg a vészleallitas aktivalasanak okat,
és tegye meg a szilkséges javitd intézkedéseket.

2. Forditsa el a vészleallito gombot a vészleallitas feloldasahoz.

7 LaboForce-50

El6lnézet

Vezérlépanel
Tarcsasebesség-szabalyozas
LED-ldmpa (nem lathatd)

Mintamozgato fej

m O O @ >»

Vezérlépanel oszlopa

A Forgokapcsolo (Mintamozgato fej)
B Reteszel6 fogantyu
C Adattabla

LaboPol-60 31



7 LaboForce-50

7.1

7.1.1

7.1.2

7.1.3

32

A mintamozgato

Haz

Er6mutatdk
Gyorskioldo gydir
Erébeallitd csavar

m o O @ >

Nyomastarto labak

Telepités

A berendezés kicsomagolasa

hasznalatra.

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg kés6bbi
1

Vagja el a csomagoloszalagot a doboz tetején.
2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3. Vegye ki az egységet a dobozbol.

Ellenérizze a csomagjegyzéket.
A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolas a kovetkezd tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

1 LaboForce-50

1 Tavtartd és 2 db M4 csavar a LaboPol-30- és a LaboPol-60-
egységre valo felszereléshez

1 Tavtarté tarcsa

1 Imbuszkulcs a mintamozgato lemez felszereléséhez

1 HasznalatiGtmutaté-készlet

Telepités — LaboForce-50

Megjegyzés

l c Ezt az eszkdzt biztonsagosan fel kell szerelni a gépre.

LaboPol-60
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Megjegyzés
0 Ne hasznalja a vezérl6panelen lévé sebességszabalyozd gombot a
mintamozgaté mozgatasahoz.

Eljaras
Szerelje be a mintamozgatodt a gép csatlakozonyilasaba.

1. Tavolitsa el a kommunikacios kabelt védé mlanyag
lemezt.

2. Csatlakoztassa a tartooszlopon lévé kommunikacios
kabelt a gép csatlakozdportjahoz.

3. Az M4 csavarokkal szerelje fel a tavtartot az oszlop
aljara.

4. Vezesse be a tartdoszlopot lefelé a
csatlakozonyilasba.

5. Forgassa el a tartéoszlopot, amig a tavtartd
biztonsagosan be nem illeszkedik a
csatlakozoényilasba.

A Tavtartd

B M4 csavarok

6. Csusztassa le a fekete V gy(ir(it a tartooszlopon, amig
el nem fedi a csatlakozoéfuratot.

7. Azimbuszkulccsal hizza meg a két rogzit6csavart.
Ne hluzza meg teljesen a csavarokat.

AV gylri

B A csavarok meghuzasa
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7.1.4

34

A mintamozgato beallitasa

Mintamozgato lemez behelyezése

A mintamozgato beallitasa el6tt be kell helyeznie egy mintamozgaté lemezt.

A jévahagyott mintamozgatd lemezeket lasd:

A LaboSystem-katalogus (https://www.struers.com/Products/Grinding-and-
Polishing/Grinding-and-polishing-equipment/LaboSystem)

Hasznalja a bal oldalon lévé rogzit6fogantydt a

mintamozgatd retesz kioldasahoz, és hagyja fliggéleges

helyzetbe allni.

Huzza meg a gyorskioldo gydr(it, és emelje meg a
rugohazat.
Helyezzen be egy mintamozgatd lemezt, és addig

forgassa, amig a két tliske a mintamozgatdban lévd
furatokhoz nem illeszkedik.

Tolja felfelé a mintamozgatoé lemezt, és az
imbuszkulccsal hiizza meg a csavart, hogy a helyén
rogzitse. Lasd: A.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a mintamozgatd lemez
biztonsagosan rogziil.

Engedje vissza a hazat a helyére.

A Csavar

LaboPol-60
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A mintamozgato lemez magassaganak beallitasa

1. Hasznalja a bal oldalon lévl rogzitéfogantyut a
mintamozgato retesz kioldasahoz, és hagyja
fuggbleges helyzetbe allni.

2. Valassza ki a hasznalni kivant ,,legvastagabb”
mintakészité fellletet, és helyezze a mintakészité
tarcsara. Ez rendszerint SiC Foil egy MD-Gekko
tarcsan, SiC Paper egy MD-Fuga tarcsan vagy MD-
Alto lesz.

3. Helyezze a mellékelt tavtarto tarcsat a mintakészitd
felliletre.

4. Tamassza meg a mintamozgato fejet, és lazitsa meg
az oszlopot tarto 2 régzitéesavart.

5. Emelje fel és tAmassza meg a mintamozgatot.

6. Nyomja le a mintamozgato fejet, amennyire csak
lehetséges.

7. ArogzitOkar segitségével rogzitse a mintamozgatd
fejet mlkddési helyzetben.

A Tavtartd tarcsa

8. Engedje le a tartéoszlopot, amig a mintamozgato
lemez rd nem fekszik a tavtartd tarcsara.

9. Allitsa be a mintamozgat6 lemez vizszintes helyzetét.
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A mintamozgato lemez vizszintes helyzetének beallitasa

MD-Disc
1. A mintamozgatd fejet jobbra mozgatja.

2.  Helyezze a mintamozgatd lemezt olyan
helyzetbe, hogy a minta 3—4 mm-rel a
mintakészité tarcsa széle felett fusson.

A Tarcsaperem

B Mintamozgaté lemez

Wet Grinding Disc
1. A mintamozgaté fejet jobbra mozgatja.

2. Helyezze a mintamozgaté lemezt 2—-3 mm-re a
fémgydratél.

A Fémgylr(
B Mintamozgato lemez
A beallitas befejezése

1. Huzza meg szorosan a 2 rogzitécsavart. A mintamozgatd most a helyén marad.

2. Takarja le a furatokat a két kupakkal.

Az imbuszkulcsot és takardkupakokat a csomag tartalmazza.

7.2 A késziilék hasznalata

7.2.1 Vezérlopanel funkcioi

VIGYAZAT
A MUkodés kozben ne legyen a forgo alkatrészek kozelében.
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VIGYAZAT
A Amikor forgd alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, Gigyeljen arra, hogy ruhai

és/vagy haja ne akadjon be a forgd alkatrészekbe.

A Tarcsasebesség-szabalyozas

Gomb Funkcio

Tarcsaforgas

«  Elinditja a tarcsa forgatasat (Centrifugalas funkcio).

Viz

Kézi feltulvezérlés

+  Nyomja meg a gombot a viz adagolasahoz. Vizet adagol, amikor nincs
folyamatban lév6 program.

»  Nyomja meg ismét a gombot a vizadagolas megsziintetéséhez.

Inditas

+  Elinditja a mintakészitési folyamatot.

Leallitas

»  Ledllitja a mintakészitési folyamatot.

7.2.2 Vizcsap

Automatikus vizadagolas
Vizet adagol egy folyamat kdzben.
«  Csiszolas kézben nyissa ki a vizcsapon lévd fuvokat a viz hasznalatahoz.

+  Polirozas kdzben zarja el a fuvokat a vizcsapon.

Megjegyzés
0 Zarja el a vizcsapot a polirozasi folyamat megkezdése el6tt.
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7.2.3

7.2.4

7.2.5

38

Az optimalis eredményért és a froccsenés elkeriilése érdekében helyezze a vizcsapot a
polirozotarcsa kozepe és bal széle kozé.

Kézi vizadagolas

Z)

A vizadagolas inditdsahoz nyomja meg a Viz gombot, és nyissa meg a vizcsapot.

A vizadagolas leallitdsahoz nyomja meg a Viz gombot, és zarja el a vizcsapot.

A felporgetés funkcio

A felporgetés funkciot csak az elékészitd tarcsa nagy sebességli forgatasahoz hasznalja.

viz eltavolitdsahoz a tarcsa feliiletérol.
viz eltavolitdsahoz az MD-Disc vagy SiC Foil/SiC Paper feliletérdl az eltavolitasuk el6tt

MD-Disc vagy MD-Chem kendé megszaritasahoz

A felporgetési funkcié elinditasahoz nyomja meg hosszan a Tarcsaforgatas
gombot.

A felporgetési funkcid leallitasahoz engedje el a Tarcsaforgatas gombot. _j

A fréccsenésvédo

Kézi mintakészités « A manualis mintakészitéshez sziikséges

Félautomata mintakészités

Nedves csiszolas (sima hatoldalu

froccsenésvedot a géphez mellékeljik. (300 mm
atmeérdjli tarcsa esetében)

Hasznalja a fréccsenésgatlédt félautomata
mintakészitéshez.

A(z) Wet Grinding Disc hasznalata esetén hasznalja a

SiC Paper esetén) froccsenésgatlot.

Minta behelyezése

1.

Emelje fel a mintaleszorit6 talpakat az erébeallito csavaron, hogy helyet biztositson a
mintanak.

Helyezze a mintat a mintamozgato lemez egyik nyilasaba, és engedje le a leszoritétalpakat.

Minden pozicié meg van jelolve az egyedi minta kénny( azonositdsa érdekében.
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Magasabb mintak esetén

1. Hlizzamega A Leszoritéerd
gyorskioldd gy(r(it, és kijelzd
emelje meg a B Er6beallito
rUgOhazat. csavar

2. Emeljefela C Leszoritotalp

leszoritotalpakat,
amennyire csak lehet.

3. Engedje vissza a hazat
a helyére.

2.6 Az erd beallitasa

Tipp
l @ A maximalis erét és a maximalis sebességet tilos egyszerre hasznalni.

Az erd beallitasahoz A Leszoritéerd
forgassa el az kijelz6
erébeallité csavart.

B Erdbeallitd

A hazon lévé jelolések csavar

megfelelnek a C Leszoritétalp

tényleges erének

newtonban.

Jelolés Eré

(0) 0-5N .
2

1 10N :
i

2 20N

3 30N

7.2.7 Kézi mintakészités

Ha nem tud mintat késziteni szabvanyos mintamozgato6 lemez vagy mintatartd hasznalataval,
akkor manualisan is készitheti azt.
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Amikor kézi mintakészitést végez, tartsa a mintat a kezében, és hatarozottan nyomja ra a
mintakészitd fellletre a teljes felliletén.

VIGYAZAT
Kézi mintakészitésnél hasznalja a mintamozgatd fej

oldalan talalhaté kapcsolot a(z) LaboForce-50
forgatdsanak letiltasdhoz..

VIGYAZAT
Viseljen megfelelé védbkesztylit, hogy megvédije ujjait
a csiszoloanyagoktol és a meleg/éles mintaktol.

VIGYAZAT
Amikor kézi csiszolast vagy polirozast végez, ligyeljen
arra, hogy ne érintse meg a tarcsat.

VIGYAZAT
Ne probalja levenni a mintat a talcarol a lemez forgasa
kozben.

VIGYAZAT

Amikor a tarcsa forog, lgyeljen arra, hogy a keze
teljesen tavol legyen a peremétdl és a vizgy(ijtd
talcatol.

> B BB P

A mintamozgato fej forgasa

+  Manualis mintakészités esetén hasznalhatja a
mintamozgato fej oldalan talalhato kapcsolot a
LaboForce-50 forgasanak letiltasahoz.

A Kapcsolo
7.2.8 A gép inditasa és leallitasa

A berendezés elinditasa

FIGYELMEZTETES
A Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.

Forduljon a Struers-szervizhez.
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VIGYAZAT
Amikor forgd alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, Gigyeljen arra, hogy ruhai

és/vagy haja ne akadjon be a forgd alkatrészekbe.

VIGYAZAT
MUkodés kozben ne legyen a forgd alkatrészek kdzelében.

A
A
0

Megjegyzés
Alkoholalapu szuszpenzidk vagy kenéanyagok hasznalatakor elszivérendszer
alkalmazasat javasoljuk.

1. Asebességszabalyozoval allitsa be a kivant tarcsasebességet.

2.  Nyomja meg a Start gombot.A gép m(ikddésbe 1ép. @

3. Sziikség esetén allitsa be a tarcsasebességet.

A gép leallitasa

. Nyomja meg a Stop gombot.

Vészleallitas

Megjegyzés
A gép vészleallitéjanak aktivalasa minden mozgo alkatrészt leallit.

Megjegyzés
Ne haszndlja a vészleallitot a gép lizemszer( ledllitdsara normal mlikodés
kozben.

1.

Nyomja meg a vészleallitdo a gombot vészleallitas aktivalasahoz.

A

((.\j

4

FIGYELMEZTETES
A vészleallitas feloldasa el6tt vizsgalja meg a vészleallitas aktivalasanak okat,

és tegye meg a szilkséges javitd intézkedéseket.

2. Forditsa el a vészleallito gombot a vészleallitas feloldasahoz.

LaboPol-60
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7.2.9 A mintak eltavolitasa
1. A mintak kiolddsahoz htizza meg a gyorskioldé gy(ir(it.

2. Miutan eltavolitotta a mintakat, engedje le Ujbdl a helyére a rugohazat.

7.2.10 A mintamozgato lemez cseréje

Ha mas atméréjli mintakat kivan késziteni, masik mintamozgaté lemezt kell hasznalnia. A
mintaknak illeszkednilik kell a mintamozgato lemez furataihoz.

1. Hasznalja a bal oldalon lév6 rogzitéfogantylt a mintamozgato retesz kioldasahoz, és hagyja
fuggbleges helyzetbe allni.

2. Huzza meg a gyorskioldd gy(ir(t, és emelje meg a rugdhazat.

3. Lazitsa meg a csavart, és tavolitsa el a mintamozgaté lemezt.

4. Helyezzen be egy mintamozgato lemezt, és addig forgassa, amig a két tliske a
mintamozgatdban lévé furatokhoz nem illeszkedik.

5. Tolja felfelé a mintamozgatd lemezt, és az
imbuszkulccsal hiizza meg a csavart, hogy a helyén
rogzitse.

6. Gy6z6djon meg arrél, hogy a mintamozgatoé lemez
biztonsagosan rogzil.

7. Gy6z6djon meg arrél, hogy a mintamozgato lemez
vizszintes helyzetben van.

8. Sziikség esetén allitsa be a mintamozgaté lemez
helyzetét. Lasd: A mintamozgatd lemez vizszintes
helyzetének beallitasa = 36

9. A mintamozgatd lemezt olyan helyzetbe kell allitani, A Csavar
hogy a minta 3—4 mm-rel a mintakészit6 tarcsa széle
folott fusson.

10. Engedje vissza a hazat a helyére.
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8 LaboForce-100

El6lnézet

Vezérlépanel
Forgathato/nyomdgomb gomb
LED-lampak (nem lathato)

Mintamozgato fej

m o O @ >

Vezérlépanel oszlopa

8.1 Telepités

8.1.1 A berendezés kicsomagolasa

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt érizzen meg
1

késbbbi hasznalatra.

Vagja el a csomagoloszalagot a doboz tetején.
2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3. Vegye ki az egységet a dobozhdl.

8.1.2 Ellendrizze a csomagjegyzéket.
A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolas a kovetkez6 tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

LaboForce-100

Osszekotéelem. Atméré: 6-1/8"

Imbuszkulcs keresztnyéllel, 4 x 150

Tavtart6 a rugalmas mintatartokkal valé hasznalatra

1
1
1
1 Tavtartd tarcsa
1
1

Hasznalatitmutato-készlet
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8.1.3 Telepités — LaboForce-100

Megjegyzés
G Ezt az eszkdzt biztonsagosan fel kell szerelni a gépre.

hasznalni.

Megjegyzés
c A(2) Forgathato/nyomdgomb gombot tilos a LaboForce-100 mozgatasara

Eljaras
1. Szerelje be a mintamozgatét a gép tartdnyilasaba.

2. Az imbuszkulccsal hiizza meg a két rogzitécsavart. Ne
huzza meg teljesen a csavarokat.

A Tartéfurat

B A csavarok meghuzasa

8.1.4 A gép elektromos bekotése

Tipp
A tartonyilasban 1évé kommunikacios kabel a LaboForce-100 esetében nincs
hasznalatban.

A LaboForce-100 egységhez csatlakozé kabel 24 V tapellatast és adatbuszt is biztosit, amely
lehet6vé teszi a gép és a LaboForce-100 kozotti kommunikaciot.

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Csatlakoztassa a kabelt a gép hatoldalan lévé LaboForce-100-csatlakozohoz.

8.1.5 Siiritettlevego-csatlakozasok

Eljaras

kell felszerelni és beallitani.

Megjegyzés
c A {6 levegbszelep nem része az egységnek, és a mintamozgatd felszerelése elétt
1

Szerelje fel a gyorscsatlakozot a stiritettlevegé-csore, és rogzitse a csobilincesel.
2. Csatlakoztassa a levegébevezet6 csovet a gyorscsatlakozohoz.

3. Illessze a leveg6bevezetd cs6 masik végét a mintamozgato s(ritettlevegd-bemenetébe.
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Megjegyzés
0 A leveg6 nyomasanak 6 bar (87 psi) és 9,9 bar (143 psi) kdzott kell lennie.

szabalyozoszelepen keresztil — a halk sziszegé hang nem azt jelenti, hogy
leveg6 szivarog.

Tipp
| @ A mintamozgatonak folyamatos s(ritettlevegé-aramlasra van sziiksége a

8.1.6 A mintamozgato

A mintamozgat6 kilénalldo mintakhoz mintamozgatd lemezekkel vagy tébb mintahoz
mintatartokkal is hasznalhaté.

Mintatarto behelyezése

Mintatarto behelyezése

VIGYAZAT

Annak elkeriilése érdekében, hogy a mintak levaljanak a mintatartérol,
gy6z6djon meg arrél, hogy a minta vagy mintak biztonsagosan rogzitve vannak
a mintatartéban.

VIGYAZAT
Nehéz mintatartok kezelésekor munkavédelmi labbeli viselése javasolt.

ZUZODASVESZELY
Tartsa tavol a kezét a mintamozgatd lemeztdl, amikor leengedi a
mintamozgatot.

Megjegyzés

Ha mintatartokkal dolgozik, Ggyeljen arra, hogy a mintakat rogzité csavarok ne
alljanak ki a mintatartébol.

Hasznaljon kilénb6z6 hosszisagu csavarokat a kiilénb6z6 atmerdjl mintakhoz. |

Tipp

A mintdk maximalis magassaga a mintatartéban 32 mm.

Ha a mintdk mérete meghaladja a 32 mm-t, a mintatarté nem helyezheté a
mintamozgato fejbe.

Qe B P
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Nyomja meg a Leengedés/emelés gombot annak ellenérzéséhez, hogy a
mintamozgato fej teljesen fel van-e emelve.

Nyomja meg a fekete gombot a mintamozgaté fejen.

Helyezze be a mintatartot, és addig forgassa, amig a harom tiiske a
mintamozgatdban lévé furatokhoz nem illeszkedik.

Nyomija felfelé a mintatartot, amig a helyén nem régziil.

Engedje el a mintamozgatd fejen lévé fekete gombot. Gy6z&djon meg arrol,
hogy a mintatartd szilardan rogziilt.

2J

Mintatartd hasznalata esetén a magassag beallitdsara nincs sziikség.

l % Tipp

Mintamozgato lemez behelyezése

1.

Nyomja meg a Leengedés/emelés gombot annak ellenérzéséhez, hogy a
mintamozgaté fej teljesen fel van-e emelve.

Nyomja meg a fekete gombot a mintamozgato fejen.

Helyezze be a mintamozgatd lemezt, és addig forgassa, amig a harom ti a
mintamozgatdban lévé furatokhoz nem illeszkedik.

Nyomja felfelé a mintamozgatd lemezt, amig a helyére nem kattan.

Engedije el a mintamozgato fejen lévo fekete gombot.Gy6z6djon meg arrol,
hogy a mintamozgat6 lemez szilardan rogziilt.

A mintamozgato lemez magassaganak beallitasa

Az aldbbiak csak mintamozgaté lemezek haszndlata esetén érvényesek.
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LaboPol-60

Ha van felszerelve mintamozgato
lemez, helyezzen mintakészité feliiletet
a mintakészit6 tarcsara.

Valassza ki a hasznalni kivant
»legvastagabb” mintakészitd feliletet,
és helyezze a mintakészitd tarcsara. Ez
rendszerint SiC Foil egy MD-Gekko
tarcsan, SiC Paper egy MD-Fuga tarcsan
vagy MD-Alto lesz.

Helyezze a mellékelt tavtart6 tarcsat a
mintakészitd feliletre.

A Tavtartd tarcsa
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4.

A mintatartd vagy mintamozgato lemez vizszintes helyzetének beallitasa

Tartsa meg a LaboForce-100-fejet, és
lazitsa meg a csavart a
beallitogydriiben.

Nyomja meg a(z) Leengedés/emelés
gombot a mintamozgato fej
leengedéséhez. Hibalizenet jelenik
meg, mivel a mintamozgaté fej nem
érintkezik a beallitégy(rivel.

Mozgassa a beallitogyl(irit felfelé, amig
a tl a vezérlépanel szekrényén lévé V
alakd horonyba nem illeszkedik.

A beallitogylirli megszoritasaval
rogzitse ebben a helyzetben.

Nyomja meg a(z)
Forgathaté/nyomégomb gombot a
hibalizenet torléséhez.

Nyomja meg a(z) Leengedés/emelés
gombot a mintamozgato fej
felemeléséhez.

A V alaku horony
B T
C Beallitégy(rd

D Roégzitécsavar

Felszerelt mintatartoé vagy mintamozgato lemez esetén:
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1. Nyomja meg a(z) Leengedés/emelés gombot a
mintamozgato fej leengedéséhez. A

2. Lazitsa meg a 2 rogzit6csavart, amelyek a i l
vezérlépanel oszlopat tartjak.

3. Cserélje ki a manualis froccsenésgatlot a
félautomatikus mintakészitéjének
fréccsenésgatldjara vagy a nedves csiszolotarcsa
froccsenésgatléjara.

4. A mintamozgato fejet jobbra mozgatja.

MD-tarcsaval

1. Helyezze a mintamozgato lemezt olyan helyzetbe,
hogy a minta 3—4 mm-rel a mintakészitd tarcsa széle
felett fusson.

A Tarcsaperem

B Mintamozgatd lemez

Nedves csiszolétarcsaval

1. Helyezze a mintamozgaté lemezt 2-3 mm-re a
fémgylrdtél.

Megjegyzés
0 Az oszlop csak kis mértékben fordithato
el.

Ne eréltesse!

A Fémgy(rd
B Mintatartd

A beallitas befejezése

1. Huzza meg szorosan a 2 rogzitécsavart. A mintamozgatd most a helyén marad.
2. Takarja le a furatokat a két kupakkal.

Az imbuszkulcsot és takarékupakokat a csomag tartalmazza.
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8.1.7
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A rugalmas mintatarto

1. A Main menu (Fémeni) képernyon valassza ki a(z) Flexible specimen holder methods

(Rugalmas mintatartés médszerek) lehetGséget.

2. HaaFlexible specimen holder methods (Rugalmas mintatartés médszerek) meniipont a

fomenlibol nem érhetd el, a szoftverbdl kell aktivalnia:

— A Configuration (Konfiguralas) meniben valassza ki: Options (Beallitasok).

- Allitsa a Flexible specimen holder (Rugalmas mintatartd) beallitast Yes (Igen)

érték(ire.

Options

Option item

Time [hbeniss] :

Date [yyyy-mm-dd]:

Flushing time after OF step:
Machine with safety cover:
Allow operation with cover open;

Settings
12:00:00
2010-06-18
193
Mo
Mo

IFlexible specimen holder:

Rugalmas mintatart6 behelyezése

VIGYAZAT

Hinimum distance between flexible holder and surface: Qrmm I
Default value

Annak elkerllése érdekében, hogy a mintak levaljanak a mintatartérol, gyézodjon
meg arrol, hogy a mintat vagy mintakat teljesen lefedi a rugalmas mintatarto.

ZUZODASVESZELY

é Tartsa tavol a kezét a rugalmas mintatartotél, amikor leengedi a mintamozgatot.

Eljaras

A Struers Metalog Utmutatéjanak mddszerei 7 cm? feliilet(i mintat vesznek alapul.

Tipp
| @ Hasznaljon kell6 erét a minta mérete és a Struers ajanlasai szerint.

Igazitsa a mddszert az adott minta felliletéhez.

az el6készitési folyamatot.

Tipp
l @ Ugyeljen arra, hogy a mintakészitési feliilet kelléen nedves legyen, miel6tt elkezdi
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1. Nyomja meg a Leengedés/emelés gombot annak ellen6rzéséhez, hogy a
mintamozgato fej teljesen fel van-e emelve. A
. . e \%
2.  Nyomja meg a fekete gombot a mintamozgaté fejen. _j

3. Helyezze be a rugalmas mintatartét, és addig forgassa, amig a harom tiiske
a mintamozgatéban lévé furatokhoz nem illeszkedik.

4. Nyomija felfelé a mintatartot, amig a helyén nem rogziil.

Engedje el a mintamozgato fejen [évo fekete gombot. Gyéz6djon meg arrol,
hogy a rugalmas mintatarto szilardan rogziilt.

Hasznalja a rugalmas mintatartot.

1. Helyezze az egy vagy tobb mintat a mintakészitési felliletre.

2. Nyomja meg a(z) Leengedés/emelés gombot a rugalmas mintamozgatd % ,
leengedéséhez.

3. Ugyeljen arra, hogy ne nydljon til minta a rugalmas mintatartén. Ha
tulnyulna, igazitsa el a mintat.

— Nyomja meg a Leengedés/emelés gombot a rugalmas mintatartd
felemeléséhez. N
, _ v ’
— Igazitsa el a mintakat.
4. Ismételje ezt addig, amig az 6sszes minta megfelelé helyre nem keriilt.

5. Inditsa el a mintakészitési folyamatot.

Az el6készitési folyamat automatikusan leall a beallitott elékészitési id6
lejartakor.

6. A kovetkezé el6készitési lépés elbtt tisztitsa meg a rugalmas mintatartot.

A rugalmas mintatarté magassaganak beallitasa
1. ROgzitse a tavtartot az alabbi abran lathaté mdédon.
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A LaboForce-100

B Tavtarto

B Tavtartd

Megjegyzés
0 Feltétlendl tavolitsa el a tavtartot, ha ismét a mozgatdlemezekkel vagy
hagyomanyos mintatartokkal fog dolgozni.

A rugalmas mintatarto vizszintes helyzetének beallitasa
Rugalmas mintatartoval LaboForce-100, Tegramin-25 vagy Tegramin-30 tipuson:

1. Nyomja meg a(z) Leengedés/emelés s
gombot a mintamozgato fej leengedéséhez. \v4 ‘

2. Lazitsa meg a 2 rogzit6csavart, amelyek a
vezérlépanel oszlopat tartjak.

3. Helyezze el Ugy a rugalmas mintatartot,
hogy a minta ne nyulhasson tul 1 mm-nél
jobban a mintakészit6 tarcsa szélén.

8.1.8 LaboDoser-100 és LaboForce-100

A LaboDoser-100 és a LaboForce-100 egyiittes hasznalata esetén tekintse meg a vonatkozd
hasznalati utasitast.
8.1.9 LaboDoser-10 és LaboForce-100

A LaboDoser-10 és a LaboForce-100 egyiittes hasznalatahoz
asztali allvany szlikséges.
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8.2 A keésziilek hasznalata

8.2.1 Vezérlépanel funkcioi

VIGYAZAT
MUkodés kozben ne legyen a forgod alkatrészek kozelében.

>

VIGYAZAT
Amikor forgo alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, ligyeljen arra, hogy ruhai
és/vagy haja ne akadjon be a forgd alkatrészekbe.

Vezérlépanel
Forgathato/nyomdgomb gomb

Mintamozgato fej

O 0O W >

Vezérl6panel tartéoszlopa

Gomb Funkcié

Funkciégomb

F1 , «  Nyomja meg ezt a gombot a kiilébnb6z6 célu vezérlék aktivalasadhoz. Lasd az
egyes képerny6k also sorat.

Tarcsaforgas

»  Elinditja a tarcsa forgatasat (Centrifugalas funkcio).

»  Nyomja meg Ujra ezt a gombot a forgatas leallitadsahoz.

Leengedés/emelés

5 ’ Nyomja meg ezt a gombot a mintamozgato fej leengedéséhez vagy
felemeléséhez, amikor kiilonalléo mintakat készit, vagy amikor a mintamozgaté
lemez vagy a mintatarto helyzetét allitja be.

LaboPol-60 53



8 LaboForce-100

Gomb Funkcié

Viz

= , Kézi feliilvezérlés

«  Nyomja meg a gombot a viz adagoldsahoz. Vizet adagol, amikor nincs
folyamatban lévé program.

«  Nyomja meg ismét a gombot a vizadagolas megsziintetéséhez. A viz 5 perc
mulva automatikusan kikapcsol.

Csiszoléanyag
F , Ez a funkcio csak akkor aktiv, ha adagoldegységek vannak felszerelve.

«  Kézifellilvezérlés: Nyomja meg ezt a gombot a gyémantszuszpenzid
adagolodpalackbdl vald alkalmazasahoz.

Ken6anyag

Ez a funkcio csak akkor aktiv, ha adagoléegységek vannak felszerelve.

«  Kézifelllvezérlés: Nyomja meg ezt a gombot a kendanyag adagolopalackbol
valé alkalmazasahoz.

Inditas

«  Elinditja a mintakészitési folyamatot.

Leallitas

»  Ledllitja a mintakészitési folyamatot.

Escape

H »  Nyomja meg ezt a gombot az el6z6 képernydre valo visszatéréshez vagy a
funkcidk/modositasok torléséhez.

A(z) Forgathaté/nyomégomb gomb

«  Forgassa el a(z) Forgathato/nyomoégomb gombot a
képernydn lévé kiemelés mozgatasahoz, valamint a
lépések és a beallitasok modositasahoz. Nyomja meg a
valtashoz, ha csak 2 lehet6ség all rendelkezésre.

«  Nyomja meg a(z) Forgathaté/nyomégomb gombot funkcid
kivalasztdsahoz vagy a kivalasztott beallitds mentéséhez.

A Forgathaté/nyomégomb
gomb

8.2.2 Vizcsap

Automatikus vizadagolas

Vizet adagol egy folyamat kdzben.
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«  Csiszolas kozben nyissa ki a vizcsapon lévé fuvokat a viz hasznalatahoz.

«  Polirozas kozben zarja el a fuvdkat a vizcsapon.

Megjegyzés
0 Zarja el a vizcsapot a polirozasi folyamat megkezdése el6tt.

Az optimalis eredményért és a froccsenés elkeriilése érdekében helyezze a vizcsapot a
polirozotarcsa kozepe és bal széle kozé.

Kézi vizadagolas

A vizadagolas inditasahoz nyomja meg a Viz gombot, és nyissa meg a

= vizcsapot.
=J :

A vizadagolas leallitdsahoz nyomja meg a Viz gombot, és zarja el a vizcsapot.

8.2.3 A felporgetés funkcio
A felporgetés funkciot csak az elékészitd tarcsa nagy sebességli forgatasahoz hasznalja.
«  viz eltavolitasdhoz a tarcsa fellletérdl.
«  viz eltavolitasdhoz az MD-Disc vagy SiC Foil/SiC Paper fellletérél az eltavolitasuk eldtt

«  MD-Disc vagy MD-Chem kendd megszaritasahoz

150 ford/perc fordulatszammal
«  Afelporgetés funkcid inditdsahoz nyomja meg a Tarcsaforgas gombot. D g

«  Afelporgetés funkcid ledllitdsahoz nyomja meg Ujra a Tarcsaforgas
gombot.

600 ford/perc fordulatszammal

«  Afelporgetési funkcio elinditasahoz nyomja meg hosszan a Tarcsaforgatas -D #
gombot.

«  Afelporgetési funkcié leallitasahoz engedije el a Tarcsaforgatas gombot.
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8.2.4

8.2.5

8.2.6

56

A froccsenésvédo

Kézi mintakészités « A manualis mintakészitéshez szlikséges
froccsenésvédoét a géphez mellékeljiik. (300 mm
atmérojl tarcsa esetében)

Félautomata mintakészités +  Hasznalja a froccsenésgatldt félautomata
mintakészitéshez.

Nedves csiszolas (sima hatoldalid -  A(z) Wet Grinding Disc hasznalata esetén hasznalja a
SiC Paper esetén) froccsenésgatlot.

A kijelzo

Megjegyzés
0 A jelen kézikdnyvben lathatd képernyGk eltérhetnek a szoftver tényleges
képernyditél.

A kijelzd a szoftver felhasznaloi felilete.

A gép bekapcsolasakor a kijelzén megjelenik a telepitett szoftver konfiguracioja és verzioja.

A kijelzd tobb 6 teriletre van osztva. Tekintse meg a példat.

: A Opti
A Cimsor g
’ . .y . Display brightess:
A cimsor a kivalasztott funkciot mutatja. Langiage
Keyboard sound:
Units:
Tine: [hhiniss]:
” ” ” Date [yyyy-mn-dd]: 2015-09-17
B Informaclos mezok Operation mode: Developnent

W Default value

Ezek a mezG6k a kivalasztott funkcidra vonatkozé
informaciokat mutatjak. Bizonyos mezékben kivalaszthatja
és modosithatja az értéket.

C Funkciégombos opciok
A megjelenitett funkciok a megjelenitett képerny6tél
fliggenek.

Main menu (Fémenii)

A Main menu (Fémen() megnyitasaval a kdvetkezd lehetdségek koziil valaszthat:
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«  Specimen holder methods (Mintatartéra vonatkozé mddszerek)

-

. Single specimen methods (Kiilonallé mintara vonatkozé mddszerek)

T
=
" -

«  Manual preparation (Kézi mintakészités)

A

A karbantartasi és konfiguracios képerny6khoz is hozzaférhet.

. Maintenance (Karbantartas)

4

«  Configuration (Konfiguralas)

—
- -
+

8.2.7 Navigalas a kijelz6n
A Forgathaté/nyomogomb
Hasznalja ezt a gombot a vezérl6panelen a meniipontok kivalasztasahoz.

«  Forgassa el a gombot menii, moédszercsoport kivalasztasahoz vagy
érték médositasahoz.

. Nyomja meg a gombot, ha mezé6re szeretne belépni, vagy
kivalasztast szeretne aktivalni.

«  Forgassa a gombot a numerikus érték noveléséhez vagy
csOkkentéséhez, illetve két lehet6ség kozotti valtashoz.

— Hacsak két lehetéség all rendelkezésre, nyomja meg a gombot
a két lehet6ség kozotti valtashoz.

— Haketténél tobb lehet6ség érhetd el, egy felugro ablak jelenik
meg.
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Az Esc gomb

A vezérlépanel e gombjaval visszatérhet a korabbi funkcidkhoz vagy
értékekhez.

«  Nyomja meg a gombot a fémenlbe vald visszatéréshez.

«  Nyomja meg a gombot az utolsé funkcidhoz vagy értékhez vald
visszatéréshez.

+  Nyomja meg a gombot a mddositasok torléséhez.

8.2.8 Beallitasok és szoveg modositasa

Sz6veg modositasa

Ha moédositani szeretné egy szoveg értékét, valassza ki a szovegbevitelre szolgald mez6t.

1. Nyomja meg a(z) Forgathaté/nyomégomb gombot a
szovegszerkesztd bekapcsolasahoz. ez tipditor

[Slufr] [ Jolslele] [eivlole] T |
[ [[] 1]

@) E
(L)(x)(w)(o)(e)(a)(w](s)(x ) u)¥)

2. Szlkség esetén hasznalja a Upper case (Nagybet(i)/Lower
c?sta (Kls'beltu) nyilat a képernyd aljan a nagy- és kisbet(k oonpesencan
kozotti valtashoz. ()EEEE R

Save & Exit

Irja be a kivant szdveget.
4. Jelolje ki ezt: Save & Exit (Mentés és kilépés).

5. Nyomja meg a gombot a képernyobél valo kilépéshez.

Modositsa a beallitasokat
Ha modositani szeretne egy beallitast, valassza ki a beallitds modositasara szolgald mez6t.

1. A(2) Forgathaté/nyomégomb gombot elforgatva lépjen
arra a mezére, ahol a beallitast modositani kivanja.

Options

Display brightness
. ” ” anguage Engli
2. Nyomja meg a(z) Forgathaté/nyomégomb gombot a ks e =
mezébe vald belépéshez. o s
Time 14:06:21
- Tébb mint két lehetéség: vow et
Forgassa el a(z) Forgathaté/nyomdégomb gombot az Bt o

értékek listajanak felfelé vagy lefelé gorgetéséhez.

—  Két lehetdség:
Nyomja meg a(z) Forgathaté/nyomégomb gombot a
két lehet6ség kozotti valtashoz.

Jeldlje ki ezt: Save & Exit (Mentés és kilépés).

4. Nyomja meg a gombot a képerny6bdl vald kilépéshez.

8.2.9 Szoftverbeallitasok

Inditas - els6 alkalom

A kijelzdn valé navigacidval kapcsolatos utasitdsokat lasd: Navigalas a kijelzén = 57
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Select language (Nyelv kivalasztasa)

1. Valassza ki a hasznalni kivant nyelvet. Ha Dtc
szlikséges, a nyelvet késdébb is Franiais
maddosithatja. Espafiol

Y ZR3
- A Main menu (Fémeni) meniiben muf 7y
valassza ki: Configuration Pycciit
(Konfiguralas) > Options (Beallitasok) Ellfal_;”_"ql

> Language (Nyelv).

2. Date (Datum)

A rendszer a datum beallitasat kéri.

3. Time (Id0)

A rendszer az id6 beallitasat kéri. & 00:00

Inditas — napi miikddtetés

A gép bekapcsolasakor, az inditasi képerny6 utan az a képernyé jelenik meg, amely a gép
kikapcsolasakor utoljara volt lathato.

8.2.10 Konfiguralas

Megadhat szamos beallitast és paramétert.

1. A Main menu (Fémen() meniiben valassza a Configuration (Konfiguralas)

lehetdséget.
2. A Configuration (Konfiguralas) meniiben valassza ki: 'i’++

— User surface configuration (Felhasznaldi felllet konfiguralasa) a
specifikus paraméterek beallitasahoz.

— Options (Beallitasok) az altalanos beallitasokhoz.

User surface configuration (Felhasznaloi feliilet konfiguralasa)

A User surface configuration képernyén akar 10 felhasznaloi felliletet is létrehozhatd. Ezen a
képernydn at is nevezheti és torélheti a felhasznalodi feliileteket.
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A Main menu (Fémen() meniiben valassza ki: Configuration (Konfiguralas) >
User surface configuration (Felhasznaldi fellilet konfiguralasa).

A User surface configuration (Felhasznaloi feliilet konfiguralasa) képernyén
nyomja meg a(z) F1 gombot azon menii megjelenitéséhez, amelyben =
létrehozhatja, atnevezheti és tordlheti a felhasznaldi feliileteket. ‘

Valassza ki a Rename (Atnevezés) gombot a szévegszerkesztd aktivalasahoz,
és adjon meg egy tetszdleges nevet.

A Options (Beallitasok) menii

A Options (Beallitasok) meniiben a kovetkez6 bedllitasok érhetdk el:

Display brightness (Kijelz6 fényereje)

Language (Nyelv)

Keyboard sound (Billenty(ihang)

Units (Mértékegységek)

Time (I1d6)

Date (Datum)

Operation mode (Uzemmadd)

Auto continue mode (Automatikus folytatas izemmad)
Time to fill empty tube (Ures tdml4 feltdltésének ideje)
Pump cleaning time (SzivattyUtisztitasi id6)

Disc diameter (Tarcsaatméro)

Flexible specimen holder (Rugalmas mintatarto)

Uzemmoad

Felhasznaléi szintek

Uzemmodként harom kiilonbozé felhasznaldi szint valaszthato.

Production (Termelés)

Modszerek Kivalaszthatja és megtekintheti a modszereket.

Opciodk Néhany beallitast szerkeszthet.

Development (Fejlesztés)

60

Modszerek Kivalaszthatja, megtekintheti és szerkesztheti a
modszereket.
Opciodk Néhany beallitast szerkeszthet.
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e  Configuration (Konfiguralas)

Mddszerek Kivalaszthatja, megtekintheti és szerkesztheti a
moddszereket. A palackokat konfiguralhatja.

Opciodk Az 0sszes beallitast szerkesztheti.

Maddositsa az lizemmodot
Az lizemmod modositasahoz tegye a kovetkezot:

1. A Main menu (Fémeni) meniiben valassza ki: Configuration (Konfiguralas) > Options
(Beallitasok) > Operation mode (Uzemmdd).

2. Adja meg a belépési kodot.

3. Adjameg a belépési kodot. Lasd Uj belépési kod = 61.

4. A Select operation mode (Uzemmad kivalasztasa) parbeszédpanel megjelenésekor
valassza ki a kivant izemmodot, és erésitse meg a valasztast.

Uj belépési kéd

Ha belép a meniibe, a rendszer a belépési kdd megadasat kéri. Az alapértelmezett belépési

kod ,,2750”.

A belépési kdd modositasa

A belépési kéd a Operation mode (Uzemmad) meniiben médosithatd.

Megjegyzés
0 Jegyezze fel az Uj belépési kddot.

A belépési kod mddositasahoz tegye a kdvetkezét:

1. A Main menu (Fémenl) meniiben vélassza ki: Configuration
(Konfiguralas) > Options (Beallitasok).

2. Valassza ki a belépési kéd megadasi mezojét.

3. AEnter pass code (Belépési kod megadasa) parbeszédpanel 0000

megjelenésekor adja meg az aktudlis belépési kodot. Az
alapértelmezett belépési kod ,,2750”.

4. Modositsa a belépési kodot, és hagyja jova a kivalasztast.

Auto continue mode

Beallithatja, hogy a késziilék automatikusan folytassa a modszer kdvetkezé lépésével,
amennyiben a hasznalt fogyoeszk6zok megegyeznek.

1. Valassza ki: Configuration (Konfiguralds) > Options (Bedllitasok) > Auto continue mode
(Automatikus folytatas Gizemmad).
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62

Beallitas Meghatarozas

Off (Ki) A gép minden lépés kdzott sziinetet tart.
Equal cons. except SiC (Egyenl6 kons. A gép automatikusan folytatja a kovetkezd
kivéve SiC) épésig, de sziinetet tart, ha SiC Paper

segitségével csiszol, amelyet a lépések
kozott cserélni kell.

Always (Mindig) A gép automatikusan folytatja a kovetkezd
épésig.

Time to fill empty tube
Ez a funkcio a LaboDoser-100 és a LaboForce-100 egyiittes hasznalatakor érvényes.

Beallithatja a toml6 feltoltéséhez szilkséges id6t:
«  haUj palackot szerelt be

«  atisztitasi eljaras utan.

Eljaras
1. Valassza ki: Configuration (Konfiguralds) > Options (Beallitasok) > Time to fill empty tube
(Ures tomlé feltdltésének ideje).

2. Sziikség esetén allitsa be az id6t.

3. Hagyjajova a kivalasztast.

Pump cleaning time

Ez a funkcio a LaboDoser-100 és a LaboForce-100 egyiittes hasznalatakor érvényes.

Beallithatja, hogy a viz szivattylzasa mennyi ideig torténjen a cséveken keresztiil a tisztitasi
eljaras alatt.

Eljaras

1. Valassza ki: Configuration (Konfiguralds) > Options (Beallitasok) > Pump cleaning time
(Szivattyutisztitasi idg).

2. Szlikség esetén allitsa be az id6t.

3. Hagyja jéva a kivalasztast.

Disc diameter (Tarcsaatmérd)

A(z) LaboForce-100 automatikusan Ujraszamolja a folyamatparamétereket, példaul az id6t és az
adagolasi szintet, amikor egy tarcsat 250 mm atméréjlrél 300 mm atmérgjli tarcsara cserélnek,
vagy forditva. Mas tarcsaméret hasznalata esetén nincs sziikség a mddszer modositasara.

Eljaras
1. Valassza ki: Configuration (Konfiguralas) > Options (Beallitasok) > Disc diameter
(Tarcsaatmérd).

2. Valassza ki a hasznalni kivant tarcsa méretét.

3. Hagyjajova a kivalasztast.
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Visszatérés az alapértelmezett értékhez.

Tipp
@ Jegyezze fel az egyedi bedllitasokat, miel6tt visszaallitja a beallitast az
alapértelmezett értékre.

1. Egy beallitas alapértelmezett értékre vald visszaallitasahoz jelolje ki a visszaallitani kivant
értéket.

2.  Nyomja meg a(z) F1 gombot a vezérlépanelen.

8.2.11 Maintenance (Karbantartas) menii

«  Cleaning of tubes (A csovek kitisztitasa.)

Lasd még:A tomlék tisztitasa = 88.

«  Cleaning of specimen mover head (A mintamozgato fej megtisztitasa.)

Lasd még: LaboForce-100 — a mintamozgatd fej = 91.

«  Reset configuration (Konfiguracié visszaallitasa)

Lasd még: A konfiguracié visszaallitasa = 63.

. Service information (Szervizelési informaciok)

A konfiguracio visszaallitasa

A konfiguracio visszaallitasa visszaallit minden konfiguracios paramétert az alapértelmezett
gyari beallitasokra.

Tipp
| @ Jegyezzen fel minden egyedi beallitast a konfiguracid visszaallitasa el6tt.
1

A Main menu (Fémeni) menlben valassza ki: Maintenance (Karbantartas) > Reset
configuration (Konfiguracié visszaallitasa).

2. Kapcsolja ki, majd Ujra be a LaboForce-100 egységet, és konfiguralja Ujra a beallitasokat.
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8.3

8.3.1

64

A mintakészitési folyamat

Mintakészitési médok

A Main menu (F6meni) meniiben harom kiilénb6z6 mintakészitési mddot valaszthat ki:

«  Specimen holder methods (Mintatartéra vonatkozé modszerek)

A rendszer mintatartokba fogja be a mintéakat, és el6késziti 6ket.

ll‘l_ «  Single specimen methods (Kiilénalldé mintara vonatkozé mddszerek)
E W E

A mintakészités kulonalld mintaként torténik.

«  Manual preparation (Kézi mintakészités)
| A mintakészités manualisan torténik.
A mintatartd modszerek és a kilonalldo minta modszerek kezdetben azonosak. Ha létrehoz egy

moddszert e képernybk egyikén, akkor ugyanaz a médszer automatikusan létrejon a masik
képernyén is.

A

Az alkalmazandé er6 kivételével kezdetben az 6sszes mdodszerparaméter azonos a modszer
létrehozasakor. A kiilonallé minta ereje és a mintatart6 ereje kézotti arany 1:6. Ez azt jelenti, hogy
30 N klloénallé minta modban 180 N értéknek felel meg mintatartd modban, és forditva.

Ha a késdébbiekben olyan modszerparamétert médosit, mint példaul az idd, akkor a megfeleld
modszer nem frissil az U értékekkel. Ez azt jelenti, hogy egyes paramétereket a minta mérete
és/vagy szama alapjan allithat be.

Tipp
@ Ha el6készité feliilet vagy szuszpenzid valtozik meg egy modszerben, akkor ez
visszatlikrézddik a vonatkozd mddszerben is.

A mintakészitési modszer kivalasztasa

1. A Main menu (Fémen() meniiben valasszon ki egy mintakészitési modszert.

. Specimen holder methods (Mintatartora vonatkozo médszerek)

A rendszer mintatartdkba fogja be a mintdkat, és elékésziti 6ket.

vagy
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. Single specimen methods (Kiilonallé mintara vonatkozé mddszerek)

A mintakészités kulonalld mintaként torténik. ,',l,,l_
| 4 4 4

2. Nyissa meg a mddszert az egyes mintakészitési lépések megtekintéséhez. A
moddszer négy lépést tartalmaz:

Minden lépés esetében lathatd a feliilet, a szuszpenzid, a kendanyag és az idé.

Mintakészitési mdédszer szerkesztése

Az 6sszes paramétert modosithatja a mintakészitési mdédszer optimalizalasa érdekében.

1. A Main menu (F6menl) menipontban valasszon ki és nyisson meg egy mintakészitési
modszert.
A jellemz6 mintakészitési folyamatokhoz hasznalt alapértelmezett beallitAsok mar
gyarilag meg vannak adva:

— Az 1.lépés egy sikcsiszolasi lépés.
— A 2.lépés egy finomcsiszolasi lépés.
— A 3.lépés egy polirozasi lépés.
— A4 lépés egy befejezé polirozasi lépés.
2. Nyissa meg az egyes lépéseket a paraméterek mddositasahoz.
3. Valassza ki a mddositani kivant paramétert.
A képerny6 bal alsé sarkaban megtalalja a kivalasztott paraméter magyarazatat.
4. Hagyja jova az Uj értéket.
5. A Esc (Esc) gomb megnyomasaval visszatérhet az el6z6 képernyéhoz.

Adagolasi szintek beallitasa

Ha van felszerelve LaboDoser-100, akkor az adagolasi szinteket is beallithatja.

Ha egy mintakészitési lépésben szuszpenzidkat és/vagy kenbanyagokat hasznal, elészor ki kell
valasztania a szuszpenzid vagy kenbanyag tipusat, majd az adagolasi szintet.

A(z) LaboForce-100 automatikusan Ujraszamolja a folyamatparamétereket, példaul az id6t és
az adagolasi szintet, amikor egy tarcsat 250 mm atmérajlrél 300 mm atmérdéjli tarcsara
cserélnek, vagy forditva. Mas tarcsaméret hasznalata esetén nincs sziikség a modszer
modositasara. Ha mddositania kell a tarcsaatmérot, lasd: Disc diameter (Tarcsaatmeéro) = 62.

A Level (Szint) esetében két értéket allithat be: pl. 2/7 (eléadagolas/adagolas).

! I || Opci6 Eléadagolas Adagolas Névekedés
Adagolasi szint 0-10 0-20 1
Példa

Eléadagolasi szint [pl. 2]

L7 Ez az érték az eléadagolasi szint, vagyis az a szuszpenzid- vagy kenéanyag-
mennyiség, amelyet a tényleges mintakészitési lépés megkezdése eldtt a
felliletre felvisznek.
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66

Ez keni a felliletet, hogy megakadalyozza a karosodast, ha a mintak szaraz
fellileten futnak.

Az alkalmazhatd értékek a hasznalat gyakorisagatoél és a felilet tipusatél
fliggenek. A gyakran hasznalt fellileteknél hasznaljon alacsonyabb értéket, mint
a ritkan hasznalt fellleteknél.

Adagolasi szint [pl. 7]

mz’ Ez az érték az adagolasi szint a mintakészités soran. Ez a szint a
fellilettipusoknak megfeleléen van beallitva: a puha, bolyhos polirozékendék
t6bb kendanyagot igényelnek, mint a kemény, sik kendék vagy a finomcsiszold
tarcsak.

A finomcsiszold tarcsak alacsonyabb csiszoléanyag-adagolasi szintet
igényelnek, mint a polirozokendék.

Mintakészitési modszer lépéseinek hozzaadasa

Uj lépéseket adhat hozza a mintakészitési modszerhez. A mintakészitési médszerek legfeljebb 20
lépéshdl allhatnak. Az Uj lépések hozzaadasa automatikusan a lista végéhez torténik.

A rendszer automatikusan menti a lépések mddositasait.

Lépések hozzaadasdhoz vagy torléséhez:

. Nyomja meg az F1 gombot.

ij

Mintakészitési médszer hozzaadasa

1. A Main menu (Fémen() menipontban valasszon ki és nyisson meg egy
mintakészitési modot.

F1
2. Az F1 gomb megnyomasaval médszereket adhat hozza, nevezhet at vagy _j
torélhet a listaban.

Legfeljebb 3 modszert menthet el.

A mintatarté vagy mintamozgato lemez cseréje

Ha mas atméroji mintakat kivan elékésziteni, akkor mas mintatartot, illetve mintamozgatd lemezt
kell hasznalnia.

Lasd:Mintatarté behelyezése = 45 és Mintamozgatd lemez behelyezése = 46.

Iranyelvek kiilonallo mintak csiszolasahoz

Ne hasznaljon sikcsiszolast durva csiszoldéanyagokkal kiilonallé mintak készitésekor. Altalaban ez
szlikségtelen, rdadasul a durva csiszoléanyagok hasznalata egyenetlen mintakat eredményezhet.

Ha valamilyen oknal fogva mégis durva csiszoléanyagokkal valo csiszolas valik sziikségessé,
akkor a kdvetkez6 iranymutatasok kovetésével gondoskodhat arrol, hogy a minta a leheté
legegyenletesebb legyen:
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+ A minta magassaga 8 és 35 mm kozott legyen, és ne lépje tul a minta atméréjének 0,7-
szeresét.

Példa: Egy 30 mm atméréjli minta ne legyen magasabb 30 x 0,7 = 21 mm-nél.

+  Alehet6 legkisebb szemcseméretet hasznalja. Azonban ne feledje, hogy ez
0sszességében megnoveli az el6készités idejét.

. Olyan beagyazé gyantat hasznaljon, amelynek kopasi ellenallasa hasonlé a mintak kopasi
ellenallasahoz.

»  Acsiszolotarcsahoz és a mintamozgatohoz egyarant 150 ford/perc fordulatszamot
hasznaljon.

»  Haalacsonyabb fordulatszamot hasznal, akkor a tarcsan és a mintamozgaton egyarant
csokkentse a fordulatszamot.

+  Alkalmazzon egy irdnyba forgatast.
»  Atarcsa és a mintamozgat6 fej is az éramutatd jarasaval ellentétes irdnyba forog.
. Kis leszoritderdt alkalmazzon.

+ A mintamozgato fejet Ggy allitsa be, hogy a mintak ne haladjanak at az elékészit6 tarcsa
kozepén.

. Engedije le a mintamozgato lemezt, amennyire csak lehetséges, de ligyeljen arra, hogy ne
érintkezzen az el6készitd felilettel.

Kézi mintakészités
Ha nem tud mintat késziteni szabvanyos mintamozgato6 lemez vagy mintatartd hasznalataval,
akkor manualisan is készitheti azt.

Amikor kézi mintakészitést végez, tartsa a mintat a kezében, és hatarozottan nyomja ra a
mintakészitd fellletre a teljes fellletén.

VIGYAZAT

Viseljen megfeleld véddkeszty(t, hogy megvédje
ujjait a csiszoldanyagoktol és a meleg/éles
mintaktol.

VIGYAZAT
Amikor kézi csiszolast vagy polirozast végez,

Ugyeljen arra, hogy ne érintse meg a tarcsat.

VIGYAZAT
Ne prébalja levenni a mintat a talcarol a lemez
forgasa kozben.

VIGYAZAT

Amikor a tarcsa forog, ligyeljen arra, hogy a keze
teljesen tavol legyen a peremétdl és a vizgy(jtéd
talcatol.

> B B B
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8.3.2

68

Eljaras

1. A Main menu (Fémen() meniiben valassza ki: Manual preparation (Kézi
mintakészités).

2. HaalaboDoser-100 fel van szerelve, akkor végrehajthatja a kovetkez6 négy

[épést:

3. Szilikség esetén valassza ki a szuszpenziot tartalmazé palack szamat.

4. Sziikség esetén valassza ki az adagolasi szintet.

5. Valassza ki a kenGanyagot tartalmazé palack szamat.

6. Szlikség esetén valassza ki az adagolasi szinteket vagy vizet.

7. A Speed (Fordulatszam) bedllitdsaval adja meg a tarcsa fordulatszamat.

@ E B B KA

8. A Time (Id0) beallitasaval adja meg a mintakészitési id6t.

¢

9. Lasd: A mintakészitési folyamat elinditasa és leallitasa = 68.

A mintakészitési folyamat elinditasa és leallitasa

A mintakészitési folyamat elinditasa

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.

VIGYAZAT
Amikor forgd alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, Gigyeljen arra, hogy ruhai

és/vagy haja ne akadjon be a forgd alkatrészekbe.

VIGYAZAT
M(kodés kozben ne legyen a forgd alkatrészek kozelében.

Megjegyzés
Alkoholalapu szuszpenziok vagy kenGanyagok hasznalatakor elszivorendszer
alkalmazasat javasoljuk.

o> B P
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1. Valassza ki a kivant mintakészitési mddszert, és sziikség esetén a kivant
[épést.

2.  Nyomja meg a Start gombot a vezérl6panelen a mintakészités
elinditasahoz.
A tarcsa az elére bedllitott sebességgel kezd forogni, és megkezdédik az
adagolas.

L

Az éppen végrehajtott lépés zold szinnel kiemelve lathatd a képernyodn.

A mintakészitési folyamat sziineteltetése

1. Afolyamat szlineteltetéséhez nyomja meg a Stop gombot.

Az éppen szlineteltetett [épés narancssarga szinnel kiemelve lathato a
képernydn.

2. Afolyamat sziinetel. A(z) Sziinet ikon megjelenik a kijelzén.

+ A mintakészités folytatdsahoz nyomja meg a Start gombot.

A mintakészitési folyamat leallitasa

A folyamat automatikusan leall a beallitott mintakészitési id6 lejartakor.

1. Haafolyamatot a beallitott mintakészitési id6 lejarta el6tt kivanja leallitani,
nyomja meg a Stop gombot.

Az éppen ledllitott lépés narancssarga szinnel kiemelve lathaté a
képernyén.

2. Afolyamat sziinetel. A(z) Sziinet ikon megjelenik a kijelzén.

« A mintakészités teljes leallitAsahoz nyomja meg Ujra a Stop gombot.

EE R EEB
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92

70

Vészleallitas

Megjegyzés
0 A gép vészleallitojanak aktivalasa minden mozgo alkatrészt leallit.

Megjegyzés

l 0 Ne haszndlja a vészleallitot a gép lizemszer( ledllitdsara normal mlikddés kozben.
1

Nyomja meg a vészleallitdo a gombot vészleallitas aktivalasahoz.

FIGYELMEZTETES

A vészleallitas feloldasa el6tt vizsgalja meg a vészleallitas aktivalasanak okat, és
tegye meg a szlikséges javito intézkedéseket.

2. Forditsa el a vészleallito gombot a vészleallitas feloldasahoz.

LaboForce-Mi

El6lnézet

m O O W >

Vezérlépanel
Tarcsasebesség-szabalyozas
LED-lampa (nem lathatd)
Vezérlépanel oszlopa

Erébeallitd oszlop
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Hatulnézet

Forgdkapcsolo (Mintamozgatd fej)
Acéltiiske

Reteszel6 fogantyu

Adattabla

O 0O w >

o N0 w>X

9.1 Telepités

9.1.1 A berendezés kicsomagolasa

Megjegyzés
” Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt érizzen meg

késébbi hasznalatra.

Vagja el a csomagoloszalagot a doboz tetején.
2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3. Vegye ki az egységet a dobozbol.

9.1.2 Ellenérizze a csomagjegyzéket.
A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolas a kovetkezd tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

1 LaboForce-Mi

1 Tavtarto tarcsa

1 Hasznalatidtmutatd-készlet

9.1.3 Telepités — LaboForce-Mi

Megjegyzés
0 Ezt az eszkdzt biztonsagosan fel kell szerelni a gépre.

Megjegyzés
Ne haszndlja a vezérlépanelen lévé sebességszabalyozd gombot a
mintamozgatd mozgatasahoz.
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Eljaras
Szerelje be a mintamozgatdt a gép csatlakozonyildsaba.
1. Tavolitsa el a kommunikacids kabelt védé mlGanyag lemezt.

2. Csatlakoztassa a tartéoszlopon lévé kommunikacios
kabelt a gép csatlakozdportjahoz.

3. Csusztassa le a fekete V gyl(ir(t a tartéoszlopon, amig el
nem fedi a csatlakozéfuratot.

4. Azimbuszkulccsal hizza meg a két rogzitécsavart. Ne
huzza meg teljesen a csavarokat.

AV gylri

B A csavarok meghuzasa

9.1.4 A mintamozgato

Mozgatokereszt kényszeritett forgatashoz
Er6beallitd csavar

Leszoritéerd kijelz6é

Gyorskioldd gomb

Nyomastarto labak

M m O O W >

Mintamozgatd lemez
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Mintamozgato lemez behelyezése

1. Helyezzen be egy mintamozgatd
lemezt, és addig nyomja, amig a
tiske egy vonalba nem keriil a

horonnyal.
2. Gy6z46djon meg arrél, hogy a &
mintamozgatd lemez biztonsagosan
rogzul. B
A TG
B Horony

A mintamozgato lemez magassaganak beallitasa

1. Hasznalja a bal oldalon [év0 rogzitéfogantyut a
mintamozgatd retesz kioldasahoz, és hagyja
fuggbleges helyzetbe allni.

2. Valassza ki a hasznalni kivant ,legvastagabb”
mintakészitd felliletet, és helyezze a mintakészit6
tarcsara. Ez rendszerint SiC Foil egy MD-Gekko
tarcsan, SiC Paper egy MD-Fuga tarcsan vagy MD-
Alto lesz.

3. Helyezze a mellékelt tavtart6 tarcsat a mintakészité
fellletre.

4. Tamassza meg a mintamozgato fejet, és lazitsa meg
az oszlopot tarté 2 rogzitéesavart.

5. Emelje fel és tamassza meg a mintamozgatot.

6. Nyomija le a mintamozgato fejet, amennyire csak
lehetséges.

7. ArogzitGkar segitségével rogzitse a mintamozgatd
fejet mlikddési helyzetben.

A Tavtartd tarcsa

8. Engedje le a tartéoszlopot, amig a mintamozgato
lemez ra nem fekszik a tavtartd tarcsara.

9. Allitsa be a mintamozgato6 lemez vizszintes helyzetét.

Lasd:A mintamozgatd lemez vizszintes helyzetének beallitasa = 74.
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A mintamozgato lemez vizszintes helyzetének beallitasa

1. A mintamozgatd fejet jobbra mozgatja.

. Helyezze a mintamozgaté lemezt olyan
helyzetbe, hogy a minta 3-4 mm-rel a
mintakészitd tarcsa széle felett fusson.

A Tarcsaperem

B Mintamozgat6 lemez

A beallitas befejezése

1. Hlzza meg szorosan a 2 rogzitécsavart. A mintamozgatd most a helyén marad.
2. Takarja le a furatokat a két kupakkal.

Az imbuszkulcsot és takarokupakokat a csomag tartalmazza.

9.2 A késziilék hasznalata

9.2.1 Vezérlopanel funkcioi

VIGYAZAT
MUkodés kozben ne legyen a forgd alkatrészek kozelében.

VIGYAZAT
Amikor forgd alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, Gigyeljen arra, hogy ruhai

és/vagy haja ne akadjon be a forgd alkatrészekbe.

A
A

A Tarcsasebesség-szabalyozas
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Funkcio

(2
)
3
=r

Tarcsaforgas

D l «  Elinditja a tarcsa forgatasat (Centrifugalas funkcio).

Viz

Kézi felilvezérlés

L‘TE

«  Nyomja meg a gombot a viz adagolasahoz. Vizet adagol, amikor nincs
folyamatban lévé program.

«  Nyomja meg ismét a gombot a vizadagolas megsziintetéséhez.

Inditas

«  Elinditja a mintakészitési folyamatot.

©

Leallitas

. Leallitja a mintakészitési folyamatot.

©

9.2.2 Vizcsap

Automatikus vizadagolas
Vizet adagol egy folyamat kdzben.
»  Csiszolas kézben nyissa ki a vizcsapon lévo fuvdkat a viz hasznalatahoz.

»  Polirozas kdzben zarja el a fuvdkat a vizcsapon.

Megjegyzés
0 Zarja el a vizcsapot a polirozasi folyamat megkezdése el6tt.

Az optimalis eredményért és a froccsenés elkeriilése érdekében helyezze a vizcsapot a
polirozotarcsa kozepe és bal széle kozé.

Kézi vizadagolas

A vizadagolas inditdsahoz nyomja meg a Viz gombot, és nyissa meg a

G vizcsapot.
=J :

A vizadagolas leallitasahoz nyomja meg a Viz gombot, és zarja el a vizcsapot.
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9.2.3 A felporgetés funkcio
A felporgetés funkciot csak az el6készitd tarcsa nagy sebességli forgatasahoz hasznalja.
»  viz eltavolitdsdhoz a tarcsa fellletérol.
«  vizeltavolitasdhoz az MD-Disc vagy SiC Foil/SiC Paper fellletérél az eltavolitasuk eldtt

+  MD-Disc vagy MD-Chem kendd megszaritadsahoz

«  Afelporgetési funkcié elinditasdhoz nyomja meg hosszan a Tarcsaforgatas

gombot. D
«  Afelporgetési funkcié leallitasahoz engedije el a Tarcsaforgatas gombot. _j

9.2.4 A froccsenésvédo

Kézi mintakészités « A manualis mintakészitéshez sziikséges
froccsenésvédoét a géphez mellékeljiik. (300 mm
atmérojl tarcsa esetében)

Félautomata mintakészités «  Hasznalja a fréccsenésgatlot félautomata
mintakészitéshez.

9.2.5 Minta behelyezése
1. Nyomja meg a gyorskioldd gombot.
2.  Emelje meg az erébeallitd oszlopot, hogy helyet biztositson a mintanak.

3. Helyezze a mintat a mintamozgato lemez egyik nyilasaba, és engedije le az erébeallitd
oszlopot.

4. Minden pozicid meg van jelolve az egyedi minta kénnyl azonositasa érdekében.

9.2.6 Az er6 beallitasa

Az er0 beallitasa kétféle modon térténhet.

mintakészité fellilethez. Szlikség esetén nyomja meg a kioldé gombot, és

Megjegyzés
0 Gy6z6djon meg arrol, hogy a nem hasznalt nyomastartd labak nem érnek hozza a
mozgassa felfelé a hasznalaton kiviili nyomastarté labakat.
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Durva beallitas
A Nyomja meg a gyorskioldd gombot.

B Mozgassa az oszlopot fel- vagy lefelé a megfeleld eré
megkozelitéséhez.

Finombeallitas

C Az er6 beallitasahoz forgassa el az erébeallito csavart.

D Arugos erémutatd oszlop jelolései az alabbi tablazatban foglaltak
szerint felelnek meg a tényleges erének newtonban:

Jeldlés Eré
0 ON

2,5N
1_

5N
2_

7,5N
3_

10N
4_

12,5N
5_

15N
6_

17,5N
7_

20N
8_

9.2.7 Mintak kényszeritett forgatasa

A mintakészités soran a mintak iranyitott kopasanak elkeriilése érdekében a LaboForce-Mi a
mintak kényszeritett forgatasat hajthatja végre.
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A kényszeritett forgatas hasznalata

+  Mozgassa a szogben allé rozsdamentes
acél tat lefelé, és nyomja be a
kapcsokba a LaboForce-Mi bal oldalan.

 J
A kényszeritett forgatas leallitasa @
+  Mozgassa a szbgben allé rozsdamentes —= z\
acél tit felfelé, és nyomja be a | [
kapcsokba a LaboForce-Mi bal oldalan. A
1020 30

A Acéltiske

9.2.8 Kézi mintakészités

Ha nem tud mintat késziteni szabvanyos mintamozgato6 lemez vagy mintatarté hasznalataval,
akkor manualisan is készitheti azt.

Amikor kézi mintakészitést végez, tartsa a mintat a kezében, és hatarozottan nyomja ra a
mintakészitd fellletre a teljes fellletén.

VIGYAZAT

Kézi mintakészitésnél haszndalja a mintamozgatd fej
oldalan talalhaté kapcsolot a(z) LaboForce-Mi
forgatasanak letiltadsahoz.

VIGYAZAT
Viseljen megfeleld véddkeszty(t, hogy megvédje ujjait
a csiszoloanyagoktél és a meleg/éles mintaktol.

VIGYAZAT
Amikor kézi csiszolast vagy polirozast végez, ligyeljen

arra, hogy ne érintse meg a tarcsat.

VIGYAZAT
Ne probalja levenni a mintat a talcarol a lemez forgasa
kozben.

VIGYAZAT

Amikor a tarcsa forog, Ggyeljen arra, hogy a keze
teljesen tavol legyen a peremétdl és a vizgy(ijté
talcatol.

> B BB P

78 LaboPol-60



9 LaboForce-Mi

9.2.9 A gép inditasa és leallitasa

A berendezés elinditasa

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

VIGYAZAT
Amikor forgo alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, (igyeljen arra, hogy ruhai

és/vagy haja ne akadjon be a forgd alkatrészekbe.

VIGYAZAT
MUkodés kozben ne legyen a forgo alkatrészek kozelében.

Megjegyzés
Alkoholalapu szuszpenzidk vagy kenéanyagok hasznalatakor elszivérendszer

alkalmazasat javasoljuk.

o> B B

A sebességszabalyozdval allitsa be a kivant tarcsasebességet.

Nyomja meg a Start gombot.A gép mikdodésbe lép.

w N e

Sziikség esetén allitsa be a tarcsasebességet.

A gép leallitasa

«  Nyomja meg a Stop gombot.

Vészleallitas
Megjegyzés )
0 A gép vészleallitéjanak aktivalasa minden mozgd alkatrészt ledllit.
J
. ’ )
Megjegyzes
Ne hasznalja a vészleallitot a gép lizemszer( leallitdsara normal mikodés
kozben.
J
1. Nyomja meg a vészleallitéo a gombot vészleallitas aktivalasahoz. o
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2.

A

FIGYELMEZTETES

A vészleallitas feloldasa eldtt vizsgalja meg a vészleallitas aktivalasanak okat, és
tegye meg a szlikséges javito intézkedéseket.

Forditsa el a vészleallitd gombot a vészleallitas feloldasahoz.

9.2.10 A mintak eltavolitasa

1.
2.

A mintak kioldasdhoz nyomja meg a gyorskioldé gombot.

Miutan eltavolitotta a mintakat, a leszoritdtalpakat engedije le Gjbdl a helylikre.

9.2.11 A mintamozgat6 lemez cseréje

10

80

Ha mas atmérdjl mintakat kivan késziteni, masik mintamozgaté lemezt kell hasznalnia. A
mintaknak illeszkednilik kell a mintamozgato lemez furataihoz.

1.

Hulzza le a mintamozgato lemezt, és
tavolitsa el a tengelyrél.

Helyezzen be egy mintamozgato lemezt,
és addig nyomja, amig a tliske egy
vonalba nem keril a horonnyal.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a
mintamozgatd lemez biztonsdgosan
rogzil.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a
mintamozgatd lemez vizszintes
helyzetben van.

A mintamozgaté lemezt olyan helyzetbe
kell allitani, hogy a minta 3—4 mm-rel a
mintakészité tarcsa széle folott fusson.

A TU
B Horony

Lasd:A mintamozgatd lemez vizszintes helyzetének beallitasa = 74.

LaboDoser-10

A(z) LaboDoser-10 egy csepegtetd kendberendezés, amely folyamatosan gyémant
szuszpenziot/kendanyagot juttat egy mintakészit6 tarcsara az anyagok tovabbi materialografiai
vizsgalatanak el6készitése (csiszolas vagy polirozas) soran..

A készilék csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu késziilékekkel valé hasznalatra tervezett
fogyoeszkozeivel hasznalhato.

A(z) LaboDoser-10 a kovetkezdkre szerelhet6 fel:

LaboUI
LaboForce-50
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. LaboForce-Mi

A LaboDoser-10 alternativ megoldasként LaboDoser-10 asztali allvanyon is elhelyezhetd.

LaboDoser-10 a kdvetkezére szerelve: LaboPol

A LaboDoser-10 gyémant szuszpenzié/kendanyagpalack
B Szabalyozhato szelep
C Adagolofuvoka

D Mintakészit6 tarcsa

LaboDoser-10 egység LaboDoser-10 asztalallvanyra szerelve
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10.1 A berendezés kicsomagolasa

hasznalatra.

Megjegyzés
o Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg kés6bbi
1

Vagja el a csomagoloszalagot a doboz tetején.
2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3.  Vegye ki az egységet a dobozbdl.

10.2 Ellendrizze a csomagjegyzéket.

A csomagolas a kovetkezd tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

LaboDoser-10 egység 1,0 literes palackkal

Szivocs6 0,5 literes palackhoz

Eszk0z az Easy csatlakozdbetét eltavolitasara

Imbuszkulcs, 3 mm

Konzol adagolokarhoz

Bels6 hatlapfejli csavarok

N I N Y N N N S

Hasznalatittmutato-készlet

10.3 Telepités

Tipp
@ Ha a gyémant szuszpenzidt/kendanyagot huzamosabb ideig nem kivanja
hasznalni, vegye ki a palackot a palacktartébol, és tarolja fliggélegesen.

A LaboDoser-10 a kdvetkezé egységek tartdoszlopara szerelhetd fel:
. LaboUI
e LaboForce-50

. LaboForce-Mi

Eljaras

Megjegyzés

l 0 Ez nem érvényes a LaboForce-100 esetében.
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A Gyémant szuszpenzio- D Adagoloéfivoka
/kenbanyagpalack

B Adagolokar

C Szabalyozhato szelep

E Szivotomlo

1. Akonzol és a két csavar hasznalataval szerelje fel az adagolokart a gép tartéoszlopara.

2. HaUj gyémant szuszpenziét/kenGanyagot tartalmazd palackot hasznal, vegye le a fedelet,
és a szerszammal tavolitsa el a palackon lév6 Easy csatlakozdbetétet.

3. A lLaboDoser-10 kupak 1,0 literes palackhoz valo szivécsével (A) van felszerelve.
Ha 0,5 literes palackot hasznal, valtson a révid csére (B).

\‘B

Megjegyzés
0 Ugyeljen arra, hogy a csovet a ferde végével lefelé forditva szerelje fel.

4. Csatlakoztassa a palack kupakjat a szabalyozhato szeleppel egy Struers gyémant
szuszpenzié-/kenbanyagpalackhoz.

5. Helyezze be a palackot az adagoldkarba.
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LaboDoser-10 és LaboForce-100

A(z) LaboDoser-10 és a(z) LaboForce-100 egyiittes
hasznalata esetén asztali allvany (opcionalis) sziikséges.

10.4 A LaboDoser-10 hasznalata
A kezel6 egy szelep beadllitasaval szabalyozhatja, hogy elegend6 gyémant szuszpenzié/kenbanyag
jusson az el6készitd tarcsara.
1. Helyezze az adagoldéfuvédkat az optimalis pozicidba az el6készitd tarcsa folé.
2. Nyissa ki a szelepet, és allitsa be a gyémant szuszpenzié/kenbanyag adagolasi szintjét.

3. Haazel6készit6 lépés befejez6dott, zarja el a szelepet az adagolas leallitasahoz.

10.5 Gyémant szuszpenzio/kenoanyag cseréje

A Struers minden fogydeszkozre kiilon kupak hasznalatat javasolja.
A palack kupakjanak mas fogydeszkozzel vald hasznalata:

1. Tavolitsa el a palackot.

2. Tartsa szorosan a palackot, és tavolitsa el a kupakot.

3. Uritse ki a palackot, és téltse fel enyhe szappanos oldattal.

4. Nyissa ki a szelepet, és tisztitsa ki az adagolofuvékat.
5

Cserélje ki a szappanos vizet tiszta vizre, és ismételje meg a fenti eljarast.
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6. Helyezze a palack kupakjat egy Struers gyémant szuszpenzié/kendanyag palackra.

11 LaboDoser-100

El6lnézet

A Adagoldblokk fuvokakkal

B LaboDoser-100

C Vészleallitas (LaboPol egységen)

Hatulnézet

A Szamozott csatlakozasokat mutatd

A cimke

B Csatlakozok hosszu
szivattyucsovekhez
C Adattabla

D A szivattyuk tapellatasat biztosito
elektromos kabel

LaboDoser-100
Rovid szivattylcsovek
G Szivattyuk

11.1 Telepités

11.1.1 A berendezés kicsomagolasa

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt érizzen meg
késObbi hasznalatra.
1

Vagja el a csomagoloszalagot a doboz tetején.
2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3. Vegye ki az egységet a dobozbhdl.
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11.1.2 Ellendrizze a csomagjegyzéket.
A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolas a kovetkezd tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

1 LaboDoser-100
4 Gyorscsatlakozdk
1 Toémlbkészlet

« A rovid tomlé a palackok és a szivattyuk 6sszekotéséhez

« 4 hosszu tomlé a szivattyluk és a LaboDoser-100

Osszekotéséhez
1 Kabelkotegeld spiral, amely a tomlok koré helyezhetd fel
4 Szilikontdmlék a szivattyuhoz alkoholalapu termékek esetén
1 HasznalatiGtmutaté-készlet

11.1.3 A LaboDoser-100 felszerelése

Megjegyzés
c A szivattyuk és a mintamozgatd hatoldalan talalhato6 csatlakozasok szamozassal
vannak ellatva, hogy segitsék a tomlék csatlakoztatasat a megfeleld szivattyuhoz.
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1. Helyezze a LaboDoser-100 egységet

a gép mellé. LaboDoser tube connections
2. Szerelje fel a cs6vekkel ellatott @ @ No.l No.2

gyorscsatlakozok egységeket a

Struers 500 ml-es gyémant @ @ No.3 No.d

szuszpenzios palackokra.

3. Csatlakoztassa a rovid cséveket a
palackoktél az IN jelolést
szivattyukhoz.

4. Csatlakoztassa a hosszu csovek
egyik végét a mintamozgaté
hatoldalahoz.

5. Csatlakoztassa a hosszu csovek
masik végét az OUT jeldlési
szivattyukhoz.

6. Acsovek ne legyenek tul feszesek,
hogy a vezérlépanel feje szabadon

tudjon mozogni. A Szamozott csatlakozasokat mutaté cimke

7. Csatlakoztassa az elektromos kabelt B Csatlakozok hosszu szivattylcsdvekhez
a szivattyun és a mintamozgaton C A szivattyuk tapellatasat biztositd elektromos
lévé csatlakozokhoz. kabel

8. Tekerje a kabelkotegeld spiral D ROvid szivattylcsovek és gyorscsatlakozdk

szakaszat az elektromos kabelek és E

) - Szivattyuk
a csovek koré.

11.2 A LaboDoser-100 hasznalata

A LaboDoser-100 kizarodlag a LaboForce-100 egységrél miikodtethetd.

A kovetkez6 gombok a LaboForce-100 vezérlépanelen kifejezetten a LaboDoser-100
hasznalatara vonatkoznak:
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Gomb

Funkcié

Csiszoléanyag

Ez a funkcid csak akkor aktiv, ha adagoléegységek vannak
felszerelve.

«  Kézifelllvezérlés: Nyomja meg ezt a gombot a
gyémantszuszpenzio adagolopalackbol valo
alkalmazasahoz.

Kenéanyag

Ez a funkcid csak akkor aktiv, ha adagoléegységek vannak
felszerelve.

«  Kézifelllvezérlés: Nyomja meg ezt a gombot a kendanyag
adagolopalackbol valo alkalmazasahoz.

11.2.1 Gyémant szuszpenzio/kenbanyag cseréje

11.2.2

88

A Struers minden fogydeszkdzre kiilon kupak hasznalatat javasolja.

A palack kupakjanak mas fogydeszkozzel vald hasznalata:

1. Tavolitsa el a palackot.

o gk W

A tomlok tisztitasa

Tartsa szorosan a palackot, és tavolitsa el a kupakot.

Uritse ki a palackot, és téltse fel enyhe szappanos oldattal.

Nyissa ki a szelepet, és tisztitsa ki az adagoléfuvokat.

Cserélje ki a szappanos vizet tiszta vizre, és ismételje meg a fenti eljarast.

Helyezze a palack kupakjat egy Struers gyémant szuszpenzié/kenbéanyag palackra.

Tisztitsa meg a tomléket és a(z) gyorscsatlakozok egységet, ha masféle gyémant
szuszpenziora/kendanyagra valt at.

tisztitsa ki a tomloket.

Tipp
I @ Ha a berendezést hosszabb ideig nem hasznalja, a Struers azt javasolja, hogy

A LaboForce-100 automatikus tisztitasi funkcioval rendelkezik a palackok és az adagoléfuvokak

kozotti tomlok atoblitéséhez.
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Eljaras

1. A Main menu (Fémeni) menliben valassza ki: Maintenance (Karbantartas)
> Cleaning of tubes (A csovek kitisztitasa.).

2. Valassza ki a tisztitani kivant témléket.
Bottle No. (Palackszam): A palack azonositasa az adagoléban.
Status (Allapot): Clean (Tisztitas) vagy Used (Hasznalt).
Selected (Kivalasztva): No (sz.) vagy Yes (Igen).

3. Nyomja meg a(z) F1 gombot a tisztitasi folyamat megkezdéséhez.

4. Kovesse a képernyén lathato utasitasokat. F1 ,

11.2.3 Cserélje ki a csoveket

Ha alkoholalapu ken6anyagokat hasznal, a szivattyukba szerelt Novoprene csévek idével
megkeményednek. A szilikon jobban ellenall az alkoholnak.

A csoveket kicserélheti az egységhez mellékelt szilikon cs6készletre.

Eljaras

1. Tavolitsa el a hatso feddlapot. p

2. Tavolitsa el a témlét a
szivattyuegységhol:
A fehér csatlakozonak rajta kell
maradnia a LaboForce-100-
egységhez csatlakozo tomlén.

3.  Nyomja meg a két fiilet a szivattyu
alapzatan, majd tavolitsa el a
szivattyut a tengelyrél.

A Filek
4. Tavolitsa el a harom gorgot.
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5. Tavolitsa el a Novoprene csovet.

6. Jegyezze fel a tavolsagot a
Novoprene tomlén Lévd két fehér
kapocs kozott.

7. Helyezze at a fehér kapcsokat és a
csatlakozot az Uj szilikon témlére.

8. Illessze az Uj csOvet a hazba, és
szorosan nyomja a helyére.

9. Nyomja a harom gorgét a
szivattyluhdzba.

10. Szerelje fel megfeleléen a tomlét a
szivattyura..

Helytelen

A szivattyutomlé tul laza. A szivattyutomlo tul szoros.
A gorgbk kozotti tul sok A cs6 megfeszil.

folyadék ,,hullamokat” kelt,

- 7 Atomlo élettartama csokken.
amelyek megfeszitik a tomlot.
A tomlo élettartama csokken.

11. Szerelje vissza az alsé burkolatot.
12. Nyomija vissza a szivattyut a tengelyre.
13. Kosse vissza a csOveket.

14. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tomlék megfeleléen csatlakoznak, és a folyadékot a LaboForce-
100-egységbe szivattylzza a rendszer.

Karbantartas és szerviz

A gép maximalis Gzemidejének és élettartamanak eléréséhez megfeleld karbantartas sziikséges.
A karbantartas rendkivil fontos annak érdekében, hogy a gép folyamatosan biztonsagos modon
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12.1

12.2

12.3

12.3.1

tudjon mkodni.

Az ebben a részben leirt karbantartasi eljarasokat kizarélag szakképzett vagy képzésben
részesiilt személyzet végezheti el.

A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei

A biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikdnyv ,,M(szaki adatok” részének ,,A
vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” szakaszaban.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miszaki kérdése van, vagy ha pdtalkatrészeket rendel, adja meg a sorozatszamot és a
fesziiltséget/frekvenciat. A sorozatszam és a fesziiltség a gép adattablajan van feltlintetve.

Altalanos tisztitas

A gép hosszabb élettartamanak biztositasa érdekében nyomatékosan ajanljuk a rendszeres
tisztitasat.

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.

A zsirt és az olajat etanollal vagy izopropanollal tavolithatja el.

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé oldoszereket.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznaljak

«  Alaposan tisztitsa meg a gépet és az sszes tartozékot.

Naponta

«  Tisztitson meg minden elérhetd feliiletet puha, nedves ruhaval.

. Ellenérizze a talbetétet, és tisztitsa meg vagy dobja ki, ha tele van tormelékkel.

Hetente

«  Tisztitson meg minden elérhetd feliiletet puha nedves ruhaval és normal haztartasi
tisztitoszerekkel.

«  Erételjes tisztitdshoz hasznaljon erds tisztitdszert (példaul Solopol Classic).
LaboForce-100 — a mintamozgato fej
Tisztitas

A LaboForce-100 olyan funkcidéval rendelkezik, amely a mintara nyomast gyakorlé talpak
tisztitasara, valamint annak a zarnak a tisztitasara szolgal, amely a kiilonallé mintakhoz vald
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12.4

12.4.1

92

mintamozgatd lemezt rogziti.
A mintaleszorit6 talpakra haté er6t a rugohazban lévé csavarok altal a helyiikén tartott strlédé
tiskék generaljak.

Tisztitsa meg a nyomastarté labakat és a dugattyukat ugy, hogy a mintakra és a mintatartéra fejt
ki erét.

Eljaras
1. Nyomja meg a kioldd kimeneti szelepet a viz/olaj sz(ir6 kiliritéséhez. Lasd
LaboForce-100 — A viz/olaj sz(ird Uritése = 93.

2. A Main menu (Fémeni) meniiben valassza ki: Maintenance (Karbantartas) >
Cleaning of specimen mover head (A mintamozgaté fej megtisztitasa.).

3.  Nyomja meg az F1 gombot a megjelenitett funkciok egyikének aktivaldsahoz.

r_1]

Megjegyzés
0 Soha ne eréltesse a mozgasokat. Ha az alkatrészek nem megfeleléen mozognak,
forduljon a Struers-szervizhez.

— Talpak leengedése A dugattyuk tisztithatok vagy kenheték.

— Talpak felemelése Ujra lizemi helyzetbe mozgatja a talpakat.

- Tarto fel Felfelé mozgatja a mintamozgato fejet a tisztitdsahoz.

- Tartole Ujra tizemi helyzetbe mozgatja a mintamozgato fejet.
Havonta

LaboForce-50 - leszoritotalpak

A mintaleszorito talpakra hato er6t a rugdhazban lévo csavarok altal a helylikon tartott surlédo
tliskék generaljak.
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. Imbuszkulccsal hiizza meg a csavarokat.

A Csavarok

12.4.2 LaboForce-100 - A viz/olaj sziir6 Uiritése

A mintamozgato viz/olaj szlirével van felszerelve, amely eltavolitja a felesleges vizet és olajat a
sliritettlevegé-ellatasbol.

Uritse ki rendszeresen a sz(irét.

Eljaras
1. Keresse meg a kiengedd kimeneti szelepet a LaboForce-
100 aljan.

2. Tartson egy rongyot a kiolddszelep ala, és nyomja meg a
szelepet a viz/olaj szlir6 lelritéséhez.

12.5 Evente

12.5.1 Ellendrizze a biztonsagi berendezéseket.

A biztonsagi berendezéseket évente legalabb egyszer ellendrizni kell.

FIGYELMEZTETES
Ne haszndlja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam
Forduljon a Struers-szervizhez.

i FIGYELMEZTETES
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Megjegyzés
” Tesztelést kizardlag szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus,
pneumatikus stb.) szakember végezhet.

Vészleallitas

1. Nyomja meg a Start gombot.A gép mikddésbe lép.

1/’—\\
‘\./J 2.  Nyomja meg a vészleallitot.

w

Ha a m(ikodés nem all le, nyomja meg a Stop gombot.

\Y)

&

Forduljon a Struers-szervizhez.

12.5.2 Vészleallitas

1. teszt

1. Nyomja meg a Start gombot.A gép miikddésbe 1ép.

2. Nyomja meg a vészleallitot.

w

Ha a m(ikddés nem all le, nyomja meg a Stop gombot.

@ 4. Forduljon a Struers-szervizhez.
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12.6

12.7

12.7.1

2. teszt
1. Nyomja meg a vészleallitot.
o\
)
A
2. Nyomja meg a Start gombot.
3. Haagép elindul, nyomja meg a Stop gombot.
@ 4. Forduljon a Struers-szervizhez.
Potalkatrészek

A biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikdnyv ,,M(szaki adatok” részének ,,A
vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” szakaszaban.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miszaki jelleg(i kérdése van, vagy ha pétalkatrészeket szeretne rendelni, adja meg a
sorozatszamot és a gyartasi évet. Ezek az informaciok a gép adattablajan talalhatdk.

Tovabbi informacidkért vagy a pdtalkatrészek elérhetéségének ellendrzéséért forduljon a
Struers szervizéhez. Az elérhet6ségek ezen a cimen talalhatok: Struers.com.

Szerviz és javitas
A rendszeres szervizellen6rzést évente vagy 1500 (zemdranként javasoljuk.

A gép inditasakor a kijelzén a teljes izemido és a gép szervizinformacioi jelennek meg.

1500 o6ra lizemid6 utan a kijelz6n megjelenik egy lizenet, amely emlékezteti a felhasznalot,
hogy szervizellen6rzést kell belitemeznie.

Megjegyzés
0 A szervizelést csak szakképzett szerel6 (elektromechanikus, elektronikus,

mechanikus, pneumatikus stb. szakember) végezheti.
Forduljon a Struers-szervizhez.

Szervizellendrzés — LaboForce-100

A gép teljes m(ikodési idejére és szervizelésére vonatkozo informacidk a gép inditasakor
megjelennek a képernydn.

1500 lizemora utan egy lzenet jelenik meg, amely arra figyelmezteti a kezel6t, hogy az
ajanlott szervizid6kozt tullépték.

. Forduljon a Struers-szervizhez.
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Szervizinformacidk

A LaboForce-100 részletes informacidkkal szolgal a kiilonb6zé komponensek allapotardl.

el.
A helyi szerviztechnikussal, illetve a Struers-szervizzel valé egyeztetéskor
haszndlja a képerny6n lathatd megnevezéseket és kifejezéseket.

Tipp
| @ A szervizinformacidkra vonatkozo meniik és képerny6k csak angol nyelven érheték

A szervizelési informaciok nem szerkeszthetd informaciok. A gép beallitdsainak megvaltoztatasa,
illetve modositasa nem lehetséges.

A Main menu (Fémeni) menliben valassza ki: Maintenance (Karbantartas) > Service
functions (Szervizfunkciok).

A Service functions (Szervizfunkcidk) képernyén keresztiil szamos képerny6h6z hozzaférhet:

Device information (Eszkdzinformacié)

Statistics (Statisztika)

Inputs (Bemenetek)

Outputs (Kimenetek)

Voltage and temperature monitor (Fesziltség és hémérséklet ellenbrzése)
Functional tests (M(ikddési tesztek)

Adjustment and calibration (Beallitas és kalibralas)

A szervizinformaciok a Struers-szerviz segitségével felhasznalhatok a berendezés
tavdiagnosztikajahoz.

Artalmatlanitas

A WEEE-szimbdlummal jelolt berendezések elektromos és elektronikus
alkatrészeket tartalmaznak, ezért azokat nem szabad altalanos hulladékként
kezelni.

A helyi hatésagoktol tajékozodjon a nemzeti jogszabalyoknak megfeleld
hulladékkezelési médrol.

A fogyoeszkozok és a recirkulacios folyadék artalmatlanitasanal tartsa be a helyi
el6irasokat.
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13

Hibakereses

13.1 Hibakeresés — LaboPol-60

Hiba

Ok

Teendd

Zaj a motor indulasakor vagy
a forgdasztal nem forog.

A szij nem elég feszes.

A szijat meg kell fesziteni.

Forduljon a Struers-
szervizhez.

A gép nem miikodik az
inditokapcsolo
megnyomasakor.

A fékapcsolo ki van
kapcsolva.

Kapcsolja be a fékapcsolot.

A (gép hatoldalan talalhato)
biztositék kiégett.

Cserélje ki a biztositékot.

A viz nem Urul le.

Az elvezet6tomld
0sszenyomédott.

Egyenesitse ki a tomlét.

Az elvezet6tomlé eldugult.

Tisztitsa meg a toml6t.

Az elvezet6tomld nem lejt
lefelé.

Allitsa a toml6t egyenletes
lejtésre.

Vizcsepegés a gép alatt.

Szivargas a viztomlében vagy
hibas a magnesszelep.

Kapcsolja ki a fékapcsolot.
Valassza le az egységet a
tapellatasrol.

Zarja el a vizellatast.Sziikség
esetén valassza le a
késziiléket a vizhaldzatrol.

Forduljon a Struers-
szervizhez.

Leall a hiit6vizellatas.

A vizcsap el van zarva a
vizellatasnal.

Nyissa meg a vizellatast.

A beépitett vizcsap el van
zarva.

Nyissa meg a vizellatast.

A beépitett vizcsap el van
téomddve.

Tisztitsa meg a vizcsapot.

A vizbemenetnél lévo szird
el van tomd&dve.

Tisztitsa meg a sz(irét, ehhez
kizarolag suritett levegét
hasznaljon.
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Hiba

Ok

Teend6

A mintamozgato fej nem
forog.

A kapcsold ,ki” allasban van.

Ha forgas sziikséges, allitsa a
kapcsolot ,,be” allasba.

A mintatarto rezeg.

A mintatart6 lemez csavarjai
lazak.

HuUzza meg a mintatart6 lemez
csavarijait.

A mintatartd nincs
kiegyensulyozva.

Cserélje ki a mintatarto lemezt.

Az el6készité tarcsa
egyenetlenil fut, vagy
megall.

Tul nagy az eré.

Csokkentse az er6t.

A mintakészit6 tarcsa leall.

A frekvenciavaltoé leallitotta a
berendezést.

Kapcsolja ki a berendezést.
Varjon néhany percig, majd
inditsa Ujra.

Ha a hiba tovabbra is fennall:
Forduljon a Struers-szervizhez.

A mintamozgaté elkezd
forogni.

Az oszlopcsavarok lazak.

Azonnal hizza meg a
csavarokat.

A mintamozgaté elkezd
forogni.

A tartéoszlop nincs
biztonsagosan rogzitve.

Forgassa el a tartéoszlopot,
amig a tavtart6 biztonsagosan
be nem illeszkedik a
tartényilasba.

Ugyanaz a modszer rossz
vagy szokatlan

mintakészitést eredményez.

A leszoritotalp magatol
elfordul, ami eltéré
eréhatasokhoz vezet.

Novelje a surlédast a hazban
lévl csavarok meghuzasaval.

Lasd a ,Karbantartas” fejezetet.

Egyenetlen mintak.

A mintak athaladnak a tarcsa
kozepe folott.

Pozicionalja Ujra vizszintesen a
vezérl6panelt.

LaboForce-100

Hiba

Ok

Teendo6

A mintatarto rezeg.

A mintatarto nincs
kiegyensulyozva.

Cserélje ki a mintatartd lemezt.

A mintatart6 lemez csavarjai
lazak.

Huzza meg a mintatart6 lemez
csavarjait.

Az el6készité tarcsa
egyenetlenil fut, vagy

megall.

Tul nagy az eré.

Csokkentse az er6t.
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Hiba

Ok

Teendd

A mintakészit6 tarcsa leall.

A frekvenciavaltod leallitotta a
berendezést.

Kapcsolja ki a berendezést.
Varjon néhany percig, majd
inditsa Ujra.

Ha a hiba tovabbra is fennall:
Forduljon a Struers-szervizhez.

A tartooszlop elkezd forogni.

Az oszlopcsavarok lazak.

Azonnal hizza meg a
csavarokat.

Egyenetlen mintak.

A mintak szélesebbek, mint a
mintakészitd tarcsa sugara.

Hasznaljon kisebb mintakat.

A mintak athaladnak a tarcsa
kozepe fOlott.

Pozicionalja Ujra vizszintesen a
vezérlépanelt.

Folyamatos, szabalytalan
kopas egy csiszold/polirozo
fellileten.

A mintatarto csatlakozéja
elkopott.

Cserélje ki a csatlakozot.

13.3.1 Uzenetek és hibak - LaboForce-100

A hibaiizenetek két osztalyba sorolhatdk:

«  Uzenetek és hibak

Uzenetek

Az lizenetek a gép allapotardl és kisebb hibakrdél tajékoztatnak.

Hibak

A hibakat a m(ikodés folytatasa el6tt ki kell javitani.

Nyomja meg az Enter gombot a hibajelzés/ilizenet nyugtazasahoz.

LaboPol-60
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# Hibaiizenet Magyarazat Teend6
3 Belsé kommunikacios hiba | Inditsa Ujraa
Hachine failed during Power On Self indulaskor. berendezést.
Testing,
Pleasa reboat the machine. Ha a hiba tovabbra is
If the problem persists please contact Struers fennall. fordulion a
technical support ’ .J
Struers-szervizhez.
Reason: #__ — Unknown error
Jegyezze fel a hiba
@ ok okanak szamat.
(A gép nem felelt meg a
bekapcsolasi 6nellen6rzés
soran.
Inditsa Ujra a gépet.
Ha a probléma tovabbra is
fennall, forduljon a Struers
mUszaki tamogatasahoz.)
(Ok: #__ — Ismeretlen hiba)
28 Ugyeljen arra, hogy ne
Epecimen holder cannot be mover legyenek jelen a
doun, mintatarté mozgasat
Down proxinity sensor has not detected gétlé akadalyok.
bottom position.
® o« Ellenérizze a
pneumatikus rendszert.
(A mintatart6 nem Ha a hiba tovabbra is
mOZgathatO lefelé. fennéll, fordul.jon a
Az also kozelitésérzékeld Struers-szervizhez.
nem érzékelte az alsé
helyzetet.)
29 A s(iritettleveg6-ellatas Ellen6rizze a

Mo air or air pressure too low!

O o

(Nincs levegd vagy tul
alacsony levegényomas.)

nyomasa tul alacsony.

slritettlevegé-ellatast.
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Hibaiizenet

Magyarazat

Teend6

30

Pressure requlating error!

D o

(Nyomasszabalyozasi hiba.)

A sUritettleveg6-ellatas
nyomasa tul
magas/alacsony.

Ellenérizze a
slritettlevegé-ellatast.

Inditsa Ujra a
berendezést.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

34

Specimen mover plate cannot be moved
didn,
Down prozsimity sensor has not detected

bottonm position,

@ o

(A mintamozgaté lemez nem
mozgathato lefelé.

Az alsé kozelitésérzékeld
nem érzékelte az also
helyzetet.)

Ugyeljen arra, hogy ne
legyenek jelen a
mintamozgatod lemez
mozgasat gatld
akadalyok.

Ellendrizze a
pneumatikus rendszert.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

46

Disc motor RPH's has not been reached,

@ o

(A tarcsamotor nem érte el a
fordulatszamot.)

A tarcsa motorja nem forog,

vagy nem képes elérni a
beallitott fordulatszamot.

A polirozasi folyamat
szlinetel.

Inditsa Ujra a folyamatot.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

48

Frequency inverter error!
The disc motor is overloaded,

Fault code: 0.0
Thermal level: Q%

@ ox

(Frekvenciavalto hibaja.
A tarcsamotor tulterhelt.
Hibakod: 0,0

Hészint: 0%)

Varjon, amig a tarcsa
motorja lehil.

CsOkkentse az erét, és
folytassa a mintakészités
folyamatat.
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# Hibaiizenet Magyarazat Teend6
49 Varjon, amig a tarcsa
The disc motor is overheated! motorja leh(l.
lF::;se wait some minutes and reduce the Csdkkentse az erdt, és
Fault code: 0.0 folytassa'a mintakészités
® ok folyamatat.
(A tarcsamotor
tulmelegedett.
Varjon par percet és
csokkentse a terhelést.)
(Hibakod: 0.0)
50 A rendszer hibat észlelt a Inditsa Ujra a
Frequency inver‘ter f‘aulﬂ fl’ekvenCiaVéltéban. bel’endeZéSt.
Ha a hiba tovabbra is
Fault code; 0.0 fennall, forduljon a
® o Struers-szervizhez.
o Kérjlk, jegyezze fel a
(Frekvenciavalté-hiba.) hibakédot.
(Hibakod: 0.0)
53 Inditsa Ujra a
Specimen mover motor powWer SUpply out berendezést.
GALell UAEL, Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
® o Struers-szervizhez.
(A mintamozgat6 motor
tapellatasa a tartomanyon
kivil van, vagy hianyzik.)
55 Inditsa Ujra a

Mo communication to frequency inverter!

D ox

(Nincs kommunikacio a
frekvenciavaltdval.)

berendezést.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.
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# Hibaiizenet Magyarazat Teend6
58 [ ] Inditsa Ujra a
# bad electrical connection for the berendezést.

following output is detected:
e Jegyezze fel az

eredményt.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

& ok

(A rendszer rossz elektromos
csatlakozast észlelt a
kovetkez6 kimeneten:)

59 Csokkentse az er6t
Specimen holder motor overload, please vagy/és novelje a
reduce the force. mintafordulatszamokat.

Inditsa Ujra a folyamatot.

@ o Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

(Mintatarté motor
tulterhelése; csokkentse az

er6t.)
26 Information 23 | A pneumatikus fej és a Engedje le a pneumatikus
Specimen mover plate not Llowered! mintamozgatd lemez nincs fejet.
glsc") helyzetben a folyamat Inditsa Gjra a folyamatot.
inditasakor.
O o Ugy tlnik, hogy a médszer

inditasa egyes minta

(A mintamozgaté lemez nem | modban (SS) tértent, és a
ereszkedik le.) mozgatdlemez nincs
leengedve.

13.4 LaboForce-Mi

Hiba Ok Teend6

A mintatarto rezeg. A mintatarto lemez csavarjai | Huzza meg a mintatarté
lazak. lemez csavarijait.
A mintatart6 nincs Cserélje ki a mintatarto
kiegyensulyozva. lemezt.

Az el6készitd tarcsa Tul nagy az eré. CsoOkkentse az erét.

egyenetlenil fut, vagy

megall.
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14 Mlszaki adatok

Hiba

Ok

Teendd

A mintakészit6 tarcsa leall.

A frekvenciavaltod leallitotta a
berendezést.

Kapcsolja ki a berendezést.
Varjon néhany percig, majd
inditsa Ujra.

Ha a hiba tovabbra is fennall,

forduljon a Struers-
szervizhez.

A tartéoszlop elkezd forogni.

Az oszlopcsavarok lazak.

Azonnal htizza meg a
csavarokat.

tarcsa kézepén.

Az erGszabalyozé csavar
magatol elfordul, amikor a
minta athalad a mintakészité

Tul nagy a surlodas az
er6szabalyozo csavar és a
gumi leszoritotalp kozott.

Cseppentsen egy csepp
olajat a gumi leszoritotalp
érintkezd fellletére a
surlédas csokkentéséhez.

Egyenetlen mintak.

A mintak athaladnak a tarcsa
kozepe folott.

Pozicionalja Ujra vizszintesen
a vezérlépanelt.

14 Muszaki adatok

14.1 Miszaki adatok

Mintakészité tarcsak

Atméré

230 mm (9"), 250 mm (10"),
300 mm (12")

Forgasi sebesség

50-500 ford/perc,
valtoztathatd

Centrifugalas

600 ford/perc

Centrifugalas
(LaboForce-100
készulékkel)

150/600 ford/perc

Forgasirany

Az 6ramutato jarasaval
ellentétes iranyban

Motorteljesitmény ,
folyamatos, S1

750 W (1 LE)

Nyomaték
(300 ford/perc esetén)

>24 Nm(Newtonméter)

Biztonsagi szabvanyok

Lasd a megfeleldségi
nyilatkozatot.
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14 Mliszaki adatok

Miikodési kornyezet

Kornyezeti hémérséklet

5-40°C (41-104°F)

Paratartalom

< 85%RH, nem lecsapodd

Tarolasi és szallitasi feltételek

Kornyezeti hémérséklet

—-20 - 60°C (-4 - 140°F)

Tapellatas

Fesziiltség/frekvencia

200-240 V/50-60 Hz

Tapbemenet

1 fazist (N+L1+PE) vagy 2 fazis
(L1+L2+PE)

Az elektromos berendezésnek
meg kell felelnie a II. szerelési
kategdrianak.

Teljesitmény, névleges 1300 W
terhelés

Teljesitmény, alapjarat 16 W
Aramfelvétel, névleges 57A
terhelés

Aramfelvétel, maximalis 11,2 A
terhelés

Aramfelvétel, 5,5 A

legnagyobb terhelés

Biztonsagi aramkori
kategoriak/Teljesitményszint

Vészleallitas

PL c, 1. kategdria

0 ledllitasi kategdria

Maradékaram-megszakito
(RCCB)

A tipus, 30 mA (vagy annal
jobb) ajanlott

Vizellatas Nyomas, vezetékes viz 1-9,9 bar (14,5-143 psi)
Vizbevezetés Atmérd: %" vagy %"
Vizkivezetés Atmérd: 40 mm (1%5")
Zajszint A-sulyozott LpA = 67,2 dB(A) (mért érték).
hangkibocsatasi 4dB
nyomasszint a
munkaallomasokon
Rezgésszint Deklaralt A test felsé részeit éré teljes

rezgéskibocsatas

rezgésterhelés nem haladja
meg a 2,5 m/s? értéket.

LaboPol-60
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14 Mlszaki adatok

Méretek és tomeg

Szélesség 95cm (37,4")
Mélység 77,5 cm (30,5")
Magassag 25cm (9,8")
Tomeg 50 kg (110 font)

14.2 Biztonsagi aramkori kategoriak/Teljesitményszint

Biztonsagi aramkori Vészleallitas PL ¢, Kategdria 1

kategoriak/Teljesitményszint Kategéria leallitasa 0
14.3 Zaj- és rezgésszintek

Zajszint A-sllyozott Lpa = 67,2 dB(A) (mért érték)

14.4

14.5

106

hangkibocsatasi
nyomasszint a
munkaallomasokon

Bizonytalansag (K) = 4 dB

Az EN ISO 11202 szabvanynak megfelel6en
végzett mérések

Rezgésszint

Mintakészités soran

A test felsé részeit éré teljes rezgésterhelés
nem haladja meg a 2,5 m/s? értéket.

Miiszaki adatok — berendezésegységek

A berendezések egyes egységeire vonatkozo miiszaki adatokat lasd az adott berendezés
kézikdnyvében.

A vezérlorendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei

A

FIGYELMEZTETES

A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam

utan ki kell cserélni.

Forduljon a Struers-szervizhez.

Megjegyzés

Az SRP/CS (a vezérlérendszer biztonsaggal kapcsolatos részei) olyan alkatrészek,
amelyek hatassal vannak a gép biztonsagos mikddésére.

Megjegyzés

A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészek cseréjét csak a Struers mérnoke
vagy szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus

stb.) technikusa végezheti.
A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket kizarolag azonos vagy jobb
Forduljon a Struers-szervizhez.
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14 Mliszaki adatok

Biztonsaggal Gyarto/gyarto | Gyartoi Elektromos | Struers-
kapcsolatos megnevezése | kataléogusszam | ref. kataléogusszam
alkatrészek
Vészleallité gomb Schlegel ES @22, RV- S1 2SA10400
Gomba alaku tipus
reteszeld
nyomdgomb
Vészleallito Schlegel 1 NC, MTO-tipus | S1 25B10071
erintkezd Modularis
érintkezo,
pillanatnyi
Modultartd Schlegel MHR-3 S1 2SA41603
Modultarto. 3
elem. MHR-3
Frekvenciaatalakité | Lenze i550- A2 2PU51075
C0.75/230-1,
normal I/O, STO
Relé Schneider RPM21BD K1 2KL02124
Electric
Relé, 24V (DC),
DPDT
Vizszelep ODE 21A2KV20, Y1 2YM12120
BDV08024CY
1 4
14.6 Abrak
Megjegyzés

Részletes informacidkért tekintse at a jelen kézikdnyv online valtozatat.

14.6.1 Abrak - LaboPol-60

Cim sz.
LaboPol-30/LaboPol-60, Blokkdiagram 16333051 B
LaboPol-60, Vizdiagram 16341001 A

Kapcsolasi rajz

Tekintse meg a berendezés
adattablajan talalhato
diagramszamot, és lépjen
kapcsolatba a Struers szervizzel a
Struers.com weboldalon keresztiil.

LaboPol-60
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14 Mliszaki adatok

16341001 A
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15 Gyarto

14.6.2 Abrak - berendezésegységek

14.7

15

110

A berendezések egyes egységeire vonatkozo abrakat lasd az adott berendezés kézikényvében.
Jogi és szabalyozasi informaciok

A Szovetségi Tavkozlési Bizottsag (DCC — Federal Communications Commission)
megjegyzése

A berendezést tesztelték, és megallapitottak, hogy az FCC-szabalyok 15. része szerint megfelel a
B osztalyu digitalis eszkozokre vonatkozo hatarértékeknek. Ezeket a hatarértékeket tgy
hataroztak meg, hogy észszer( védelmet nyljtsanak a karos interferenciaval szemben
lakdépiiletben vald hasznalat soran. A berendezés radiofrekvencias energiat general, hasznal és
sugarozhat, és ha nem az utasitasoknak megfeleléen telepitik és hasznaljak, karos interferenciat
okozhat a radidkommunikacioban. Arra azonban nincs garancia, hogy bizonyos telepitések esetén
nem lép fel interferencia. Ha a berendezés karos interferenciat okoz a radio- vagy
televizidvételben (ami a berendezés ki- és bekapcsolasaval allapithaté meg), a felhasznaldonak az
alabbiak koziil egy vagy tobb intézkedés megtételével torekednie kell arra, hogy megprobalja
kikliszobolni az interferenciat:

« Iranyitsa at vagy helyezze at a vevOantennat.
+  Novelje a berendezés és a vevikésziilék kdzotti tavolsagot.

«  Csatlakoztassa a berendezést egy olyan haldzati aljzathoz, amely mas aramkordn van, mint
amelyhez a vevékésziilék csatlakozik.

Gyarto

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

A gyarto feleléssége

Az aldbbi korlatozasokat be kell tartani, mivel a korlatozasok megsértése a Struers jogi
kotelezettségeinek elvesztéséhez vezethet.

A gyartd nem vallal felelésséget a jelen kézikonyv szovegében és/vagy illusztracidiban talalhaté
hibakért. A jelen kézikdnyvben szerepld informaciok elézetes értesités nélkiil valtozhatnak. A
kézikonyv olyan tartozékokat vagy alkatrészeket is emlithet, amelyek nem szerepelnek a
berendezés szallitott valtozataban.

A gyartd csak akkor tekinthetd felelésnek a berendezés biztonsagara, megbizhatdsagara és
teljesitményére gyakorolt hatdsokért, ha a berendezést a hasznalati utasitdsnak megfeleléen
hasznaljak, szervizelik és tartjak karban.
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