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IMPORTANT
CITITI cu atentie manualul de instructiuni Tnainte de utilizare.

Pastrati o copie a manualului intr-un loc accesibil, pentru
consultarea ulterioara.

Software pentru operarea dispozitivelor de testare a duritétii din seria
Duramin.

Tn cazul in care aveti intrebari tehnice sau atunci cand comandati piese de schimb, mentionati intotdeauna
numérul de serie si tensiunea/frecventa. Numarul de serie si tensiunea suntinscrise pe placuta de
identificare a masinii. De asemenea, am putea avea nevoie de data si nr. articolului din manual. Aceste
informatii suntdisponibile pe capacul frontal.

Urmatoarele restrictii trebuie respectate, deoarece incalcarea acestora poate conduce la anularea obligatiilor
legale ale Struers.

Manuale de utilizare: Manualul de utilizare Struers poate fi folosit doar in legatura cu echipamentul Struers
care face obiectul manualului de utilizare.

Manuale de service: Manualul de service Struers poatefi utilizat doar de catre un tehnician instruit,
autorizat de Struers. Manualul de service poate fi utilizat doar in legatura cu echipamentul Struers care face
obiectul manualului de service.

Struers nu fsi asuma raspunderea pentru erorile cuprinse in textul/ilustratile manualului. Informatiile din
acest manual pot fi modificate fara notificare prealabila. Este posibil ca in manual sase mentioneze accesoi
si componente care nu suntincluse in versiunea echipamentului livrat.

Instructiuni initiale. Continutul acestui manual constituie proprietatea Struers. Se interzice reproducerea
oricarei sectiuni a acestui manual fara permisiunea scrisa a Struers.

Toate drepturile rezervate. © Struers 2018.
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Pictograme si tipografie

Struers utilizeaza urmatoarele pictograme si conventii tipografice:

Pictograme si mesaje
de siguranta

PERICOL ELECTRIC

indica un pericol electric care, daca nu este evitat, conduce la deces sau
la vatamari corporale grave.

indica un pericol cu un nivel ridicat de risc care, daca nu este evitat, va
conduce la deces sau la vatamari corporale grave.

AVERTIZARE
indica un pericol cu un nivel mediu derisc care, daca nu este evitat,

poate conduce la deces sau la vatamari corporale grave.

ATENTIE

indica un pericol cu un nivel scazut de risc care, daca nu este evitat,
poate conduce la vatamari corporale minore sau moderate.

PERICOL DE STRIVIRE

indica un pericol de strivire care, daca nu este evitat, poate conduce la
vatamari corporale minore, moderate sau grave.

Mesaje generale

( . Important sau Nota
Y /.) indica faptul ca exista un risc de deteriorare a proprietatii sau ca este
- necesar sa se actioneze cu o atentie deosebita.

{/ N Informatii sau Sfat
\) indica informatii si sfaturi suplimentare.
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Culoarea din interiorul logo-ului ,Culoareadin interiorul” logo-ului de pe prima pagina a acestui
manual de utilizare indica faptul ca acesta contine culori care sunt
‘1 considerate utile pentru o intelegere corecta a continutului acestuia.

Prin urmare, utilizatorii trebuie satipareasca acest document
utilizédnd o imprimanta color.

Conventii tipografice Caractere aldine | indica etichetele butoanelor sau optiunile de
meniu utilizate in programele software

Caractere cursive | indica denumiri de produse, elemente utilizate
in programele software sau titlurile figurilor

B Marcatori indica o etapa de lucru necesara
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1. Introducere

Software Software-ul Duramin este dezvoltat special pentru operarea
dispozitivelor de testare a duritatii din seria Duramin.
Versiunea Duramin LT este o versiune mai simpla a software-ului si
nu va include toate functiile mentionate in acest manual.

Pornirea B Porniti dispozitivul de testare a duritatii Duramin utilizand
intrerupatorul principal din spate.
Software-ul Duramin se va initializa, iar urmatoarea bara de
progres vaaparea pe monitor:

N, Sfat
Asigurati-va ca butonul de oprire in caz de urgenta nu este activat
- in timpul pornirii.

Daca butonul de oprire in caz de urgenta este activat in timpul

pornirii, vaaparea un mesaj de eroare.

B Eliberati butonul de oprire in caz de urgenta.

B Apasati System (Sistem), apoi Exit (lesire).

B Opriti dispozitivul de testare a duritatii Duramin, apoi reporniti-|
pentru aincepe initializarea.

/ N Informatii

Este posibil ca ecranele efective sa arate diferit de ecranele din acest
manual, in functie de configuratia si de modelul dispozitivului
de testare Duramin.
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Pe monitor va aparea urmatorul ecran:

Durarin e o
Duramin™

username: [N
password: [N

Exit 0Ok

Hardness diagram 2:100.3328m

B Apasati usor in mijlocul butoanelor indicate pentru operarea
dispozitivului de testare.

Important
Nu utilizati forta. Nu utilizati obiecte ascutite.

n mod alternativ, daca dispozitivul de testare a duritétii Duramin este
prevazut cu o tastatura externa si un mouse extern, acestea pot fi
utilizate, de asemenea, pentru operareadispozitivului Duramin.

B Introduceti Numele de utilizator si Parola.
La prima utilizare a dispozitivului Duramin, numele de utilizator si
parola implicite vor fi:
Nume de utilizator: Admin (nu este sensibil la litere mari si mici)
Parola: niciuna
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Ecranul de prezentare generald Ecranul de prezentare generala este impartit in 5 sectiuni principale.

Meniul principal

- Meniul principal

- Reazultatul testului

- Vizualizare obiectiv

- Setarile testului cu rezultate suplimentare
- Comenzile tabloului de bord

Archiee Sysiein

Ersuits

Rezultatul testului

Vizualizare obiectiv

Setarile testului

C st .
i " Privgram Delete g = Measine et viem

Rezultate
suplimentare/
Diagrama de duritate

Comenzile tabloului
de bord

seltings g (BT

Snapekol

Siagehals B

Informatii
Este posibil ca ecranele efective sa arate diferit de ecranele din acest
manual, in functie de configuratia si de modelul dispozitivului de testare
Duramin-40, precum si de funciiile sau setarile utilizate.
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Meniul principal

Fereastra Test Result
(Rezultat test)

Test Settings (Setari test)
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Descrierea succinta a sectiunilor principale:
(O descriere mai detaliata este furnizata ulterior in manual.)

Meniul principal este utilizat pentru selectarea metodei de testare sia
scalei necesare, precum si pentru ajustarea setarilor si a altor functii.

Duramin™

Archive System Help

Fereastra Test Result (Rezultat test) afiseaza o imagine a indentarii
(sau a tiparului indentarii) si o listd a indentarilor efectuate.

Results
|D1:0.0507 mm
D2:0.0507 mm

Meniurile Test Seftings (Setari test) se utilizeaza pentru aselecta
tiparele testelor si pentru a executa functii suplimentare.

Test

F Delete Save Measure
settings

Full
screen

Zoom

Print




Fereastra Additional Results
(Rezultate suplimentare)

Comenzile tabloului de bord
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Fereastra Additional Results (Rezultate suplimentare) afiseaza o
ilustratie a rezultatelor obtinute.

Chd diagram 7:0.0000 mm
—
745 —
T BT
635 4 s
3
i i
§ 5259 4 ()
5 45 N
3054 2
CHD 268 N3]
195 | a3

Optiunea Dashboard Controls (Comenzi tablou de bord) se utilizeaza
pentru deplasarea turelei si selectarea obiectivului care trebuie
utilizat, pentru pozitionarea fina a probei si pentru efectuarea
indentarii.

SpEnds Al e

13



Scale selection
(Selectare scala)
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2. Meniul principal

Meniul principal include mai multe sub-meniuri/functi:

Duramin™

Archive 1 System Help
P P

- Selectarea scalei

- Functiile de arhivare

- Setarile dispozitivului de testare
- Setarile vizuale

- Setarile sistemului

- Modul de service

- Ajutor

B Apasati butonul Scale selection (Selectare scald), apoi selectati
metoda de testare dorita, scala si orice setari suplimentare.
De exemplu, Brinell.

imm Ball 2.5mm Ball Smm Ball 10mm Ball

1Kgf 6.25Kgf
1.25Kgf = 7.8125Kgf
2.5Kgf | 15.625Kgf

5Kgf | 31.25Kgf

10Kgf | 62.5Kgf

30Kgf

31.25Kgf
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O masuratoare Kc este un procedeu executat manual.

B Selectati forta dorita pentru testarearezistentei larupere (Kc).
Este afisata starea initialda a masuratorii Kc.

B Apasati pe Start pentru a efectuaindentarea si pentru afractura
materialul casant cu un indentor Vickers.
Partea vizibila a fracturilor incepe la colturile indentarii si, in
general, se extinde spre exterior pe o anumita distanta.
Lungimea medie a fracturii este o masura pentru rezistentala
rupere a materialului.

B Apasati pe Measure (Masurare) pentrua masura indentarea
(Vickers).

B Corectati daca este necesar, apoi apasati pe Accept
(Acceptare).
Masuratoarea automata poate produce rezultate incorecte din
cauza fracturarii. Butonul se vatransformain REJECT
(Respingere).

B Daca este necesar, apasati pe REJECT (Respingere) pentru a
masura din nou indentarea Vickers.

Indentarea Vickers va fi afisata sub forma unui patrat punctat. Acum
este posibila setarea tipului de rupturd (RUPTURA PALMQVIST) sia
modulului lui Young (E-MOD) pentru material. Rezultatul HV/1 va fi
inlocuit de un rezultat KC/1, valoarea rezistentei larupere.

B Pozitionati liniile transversale pe punctele finale ale fracturilor.
Cea mai simpla metoda este de a glisa punctele cu mouse-ul de-
a lungul fracturilor in timp ce priviti fereastra de marire din coltul
din stdnga sus al ecranului. Rezultatele sunt reimprospatate la
eliberarea butonului din stdnga al mouse-ului.

B Bifati caseta Dialog VISIBLE DURING MOVEMENTS
(Fereastrade dialog vizibila in timpul miscarilor) pentru a evita
aparitia controlului cursorului.

B Debifaticaseta PALMQVIST FRACTURE (Ruptura Palmqvist)
daca fractura este prezenta si sub indentare.

B Selectati OK pentru arecalcula valoarea Kc.

Modulul lui Young trebuie safie un numar > 0. Formulele se
bazeaza pe lucrarile lui Niihara.

B Apasati pe Save (Salvare) pentru a stoca masuratorile in
activitatea activa.

15



Archive (Arhiva)
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B Apasati pe Archive (Arhiva) pentru a accesa modul Archive
(Arhiva).

B Apasati pe View (Vizualizare) pentru adeschide lista arhivelor
salvate anterior (Open Archive [Deschidere arhiva]), de exemplu

CV-Joint chd 3/21/2017 11:45:13 AM
Description (v)
LHR helical gear chd 3/20/2017 12:47:16 PM
Description O]
runi 3/2/2017 12:34:06 PM
Description

Select
location

Cancel

O arhiva poate fi selectata si deschisa.

Atunci cand o arhiva este deschisa, butonul Archive (Arhiva) va clipi,
indicand faptul ca nu este posibila efectuarea unei indentari.
Arhivele pot fi vizualizate, modificate, tiparite, sterse sau salvate.
(Nota: O arhiva modificata nu poate fi modificata si salvatd sub
aceeasi denumire.)

(Duramin -160: Dupa efectuarea unui singur test sau a unei serii de
teste, rezultatele pot fi stocate pentru utilizare ulterioara. DURAMIN
LT stocheaza rezultatele testelor, statisticile, numerele individuale si
imaginile video in cazul Brinell. Sistemul stocheaza, de asemenea,
datele testelor, ID-ul utilizatorului si informatiile referitoare la piesa de
prelucrat.)

Pentru a iesi din modul Archive (Arhiva):
B Apasati pe Archive (Arhiva), Close (Inchidere).
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(Configuratie turela)
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Pagina Tester (Dispozitiv de testare) se utilizeaza pentru
configurarea setarilor de baza ale dispozitivului de testare.

F

Turret
configuration

Spindle retraction

Working distance
Auto save

Infio

Configuratia turelei poate fi modificatd dupa schimbarea unui
indentor sau a unui obiectiv.

Informatii
Modificarea configuratiei turelei este rezervata utilizatorilor cu nivel de
autentificare ca administrator.

Pentru utilizatorii cu drepturi de nivel inferior, va aparea un mesaj de eroare:
“This position cannot be changed”. (Pozitia nu poate fi modificata.)

In cazul Duramin LT, aceasta este denumita configuratia indentorului
pentru configurarea sistemului dupa schimbarea unui indentor.

17




Schimbarea unui indentor

Schimbarea obiectivului

Objective

Cameraonly

0.7x

2.5x

bx

Empty

Spindle retraction
(Retragere arbore)
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Atunci cand schimbati indentorul, este important sa focalizati
imaginea pe un obiect de testare plat si curat. Pentru rezultate
optime, utilizati obiectivul cu cea mai mare marire .

Apasati pe Turret configuration (Configuratie tureld).

Faceti clic pe pozitia indentorului care trebuie schimbat.
Faceti clic pe noul indentor care afost schimbat.

Faceti clic pe butonul Start <.

Masina va cobori incet indentorul pana cand acesta atinge
obiectul. Aceasta actiune este realizata pentru a determina
lungimea noului indentor.

Dupa oprirea miscarii, apasati pe OK pentru a salva lungimea
indentorului.

Important
Aceasta procedura trebuie efectuata doar de catre personal instruit.

Omiterea acestui pas poate creste timpul de masurare sau poate cauza

deteriorarea masinii pe durata urmatoarei masuratori.

Apasati pe Turret configuration (Configuratie turela).

Faceti clic pe pozitia obiectivului care trebuie schimbat.
Selectati obiectivul corect sau Empty (Gol) in cazul in care nu
exista niciun obiectiv in aceasta pozitie.

Alternativ, selectati Camera only (Doar camera), iar factorul de
marire va fi setat la 1x.

Apasati pe Spindle retraction (Retragere arbore) pentrua
cobori manual arborele.
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Poate fi setata o amanare la butonul de pornire pentru a evita
inceperea accidentala a unei masuratori.

Start delay

—OSec—|—

ok Cancel

Pentru a seta o aménare a pornirii:

B Apasati pe Start delay (Aménare pornire).

B Apasati pe —sau + pentru aseta améanarea dorita a pornirii.
Masuratoarea va incepe doar la apasarea butonului de pornire
pentru timpul selectat.

19



XY-stage (Masa XY)
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Important
Atunci cand montati sau demontati o masa XY, opriti dispozitivul Duramin
utilizdnd intrerupatorul principal.

Montarea sau demontarea unei mese XY motorizate trebuie
configuratain software-ul Duramin.

Tester Visual System
Fl Fl

Tumet ‘ickers HV30

configuration

Spindle retraction

Start delay

XY Stage

Auto save

Info




Montarea unei mese XY
motorizate

Demontareaunei mese XY
motorizate

Auto save (Salvare automata)

Info (Informatii)
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Apasati pe XYStage (Masa XY).

Selectati On (Activat).

lesiti din software-ul Duramin.

Opriti dispozitivul Duramin utilizand intrerupatorul principal.
Montati masa XY motorizata.

Important

Verificati daca optiunea XY-Stage (Masa XY) este setata la On (Activat)

atunci cand se monteaza o masa XY.
In cazul in care configuratia este incorecta, masa XY s-ar putea

supraincarca si ar putea provoca daune grave, inclusiv pierderea totala a

mesei XY.

Apasati pe XYStage (Masa XY).

Selectati Off (Dezactivat).

lesiti din software-ul Duramin.

Opriti dispozitivul Duramin utilizand intrerupatorul principal.
Demontati masa XY motorizata.

Apasati pe Auto save (Salvare automata) pentru asalva
automat rezultatele dupa efectuareatestului.

B Apasati pe Info (Informatii) pentru a afisa configuratia
turelei/indentorului in curs de utilizare.

21
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Visual (Vizual) Pagina Visual (Vizual) se utilizeaza pentru configurarea calitatii
imaginii video.

Visual System
P

Visual
- Contrast
Contrast
Autofocus

Autofocus

Brightness

Brightness .
Edge detection

Edge detection

Contrast pentru setarea contrastului.

(Contrast)

Autofocus pentru focalizarea suprafetei materialului fara
(Autofocalizare) detectarea mecanica a suprafetei probei.
Resolution pentru a lucra ih modul rezolutie medie (standard)
(Rezolutie) sau rezolutie maxima.

Brightness pentru corectarea nivelului de lumina dupa
(Luminozitate) autofocalizare siinainte de masuratoare.
Edge detection pentru setarea parametrilor pentru functia de
(Detectare muchii) | detectare a muchiilor

Turret light pentru aprinderea sau stingerea luminii turelei.
(Lumina tureld)

Contrast (Contrast) / B Apasati pe Contrast (Contrast) sau Brightness (Luminozitate)
Brightness (Luminozitate) pentru a activa caseta de dialog Contrast (Contrast) / Brightness
(Luminozitate).

Contrast

M Automatic

B Selectati setarile dorite prin atingere sau utilizadnd mouse-ul.
(Luminozitatea poate fi modificata si manual utilizand setarile de
iluminare de pe Tabloul de bord).
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B Bifati caseta Automatic (Automat) pentru a corecta automat
nivelul de lumina dupa autofocalizare, inainte de masuratoare.

B Apasati pe Reset (Resetare) pentru areaduce setarile la valorile
implicite.
Sau

B Apasati pe OK pentru a utiliza setarile.

23



Autofocus (Autofocalizare)

Resolution (Rezolutie)
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Caseta de dialog Autofocus Settings (Setari autofocalizare) se
utilizeaza pentru configurarea functiei de autofocalizare.

Autofocus Settings

0bject settings
e 10x 50x

Search speed

L T T T T O Y O (O T B B B

1 0
Search range [times initial range]

|

[
0.1

Focus comection
[ [ [ L TR I N | o

s |

Il Disable autofocus during test

~ Reset Save Cancel

n general, acest proces se aplicd automat inainte de indentarile
Vickers sau Brinell, atunci cand dispozitivul Duramin este setat la
modul automat.

Setare implicita: - Autofocalizarea este activata.

Sfat
Autofocalizarea poate fi dezactivata pentru suprafetele aspre sau
transparente, pentru a imbunatati focalizarea.

Sub-meniul Resolution (Rezolutie) este activat atunci cand pe
dispozitivul de testare este montata o camera de inalta rezolutie.

Sfat

Rezolutia poate fi injumatatita pentru a optimiza performanta; vizualizarea

devine mai receptiva in timp ce se trece de la 0 zona la alta.




System (Sistem)
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Pagina System (Sistem) se utilizeaza pentru configurarea anumitor

setari de sistem.

System Service
a

Language

Users

Password

Logout

Settings...

Exit

Language pentru setarea limbii.

(Limba) Nota: Software-ul trebuie repornit dupa
modificarea limbii/

Users pentru adaugarea sau editarea numelor de

(Utilizatori) utilizator si a parolelor.

Password pentru modificarea parolei unui utilizator existent.

(Parola)

Logout pentru deconectarea utilizatorului curent.

(Deconectare)

Settings pentru personalizarea setarilor selectate.

(Setari)

Exit (lesire) pentru iesirea din software-ul Duramin Si

revenirea la Windows.

Nota

Utilizatorii admin si Service nu pot fi stersi.
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Users (Utilizatori)

Password (Parola)
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~\ level Administrator |

Default -
Highest access level
Use withcare !

Forbldden actions Allowed actions
Mode
Select scale
Delete
 Save
Overview
Service

Snapshot

Dashboard
Start
Turret
Head
Focus

B Apasati pe Users (Utilizatori) pentru adefini nivelurile de
utilizatori (rol).
De exemplu, puteti sa definiti un rol de utilizator care poate crea
si salva rezultatele masuratorilor, dar care nu le poate sterge.

B Apasati pe + pentru aadauga un nou nivel de utilizator.

B Apasati pe = pentru a sterge un nivel de utilizator (exceptand
Administrator sau Service).

B Utilizati sagetile AV pentru aderula prin lista.

B Utilizati sagetile <> pentru a muta actiunile selectate si pentrua
modifica actiunile permise pentru nivelul de utilizator selectat.
(Utilizati sagetile <I<lsi >I> pentru a muta TOATE actiunile o datd).

B Apasati pe pentru aadauga nivelul de utilizator in lista.
B Apasati pe Close (Inchidere) pentru a salva modificarile.

Servic v - [
Sarvice sername:

password: |
confirm: |

Cancel Ok

B Apasati pe + pentruaintroduce un utilizator nou cu o parola noua.
B Apasati pe = pentru a sterge un utilizator si o parola
(exceptand Administrator sau Service).
B Utilizati sagetile pentru a derula prin lista de utilizatori.
B Apasati pe OK pentru a salva modificarile.



Settings (Setari)
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Il ASTM E29 rounding
[ XY Stage
[l Scales only with indenter

[l Clear measurements after export

B S5tudent Mode

Statistics

Exportpath —MM
C:\Duramin\l]uramin Simulator\Saved Measure ments Browse

Units
Shape correction
Diameters Check

Standard deviation

Start delay 0 Seconds
0 12 3 4 5 6 7 8 0 10

ASTM E29 rounding
(Rotunjire ASTM E29)

Pentru a permite rotunjirea numelor pare si
impare conform ASTM E29.

XY-stage (Masa XY)

Pentru a activa/dezactiva optiunea XY-stage
(Masa XY) la urmatoarea pornire.
Dezactivati optiunea XY -stage (Masa XY),
apoi reporniti dispozitivul pentru a efectua
lucrari de intretinere la masa XY.

Scales only
with indenter
(Scale doar cu

Daca este selectata aceasta optiune, este
posibil s& selectati din meniu doar scalele
pentru care exista un indentor configurat in

(Cale de export)

indentor) dispozitivul de testare.

Clear measurements Daca este selectata aceasta optiune,

after export masuratorile vor fi sterse dupa export.
(Stergere masuratori

dupa export)

Export path Calea (locatia fisierelor) in care sunt salvate

datele exportate.

Student mode

Pentru a afisa doar valorile masurate;

(Mod student) studentii vor trebui apoi sa calculeze
valoarea duritatii pe baza acestor date.
Statistics (Statistici) Daca aceasta optiune este activata,

dispozitivul de testare va stoca statisticile
care pot fi utile in momentul efectuarii
lucrarilor de service la acesta.

Units (Unitati)

Milimetri sau inchi

(Verificare diametre)

Shape correction ISO sau ASTM
(Corectie forma)
Diameters Check ISO sau ASTM
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Standard deviation
(Abatere standard)

Fluctuatie sau fluctuatie proba

Start delay
(Amanare pornire)

Numarul de secunde in care butonul Start
trebuie tinut apasat inainte de inceperea
testarii




Activarea optiuniiln Focus
(Cu focalizare): (Duramin 100)

Service

Ajutor

Manual de utilizare
a software-ului Duramin

Daca optiunealn Focus (Cu focalizare) este activata, o apasare pe

aceasta va deplasa obiectivul in jos pana cand acesta intrain
contact cu proba, pentru a facilita autofocalizarea.

Pentru probele moi si/sau casante, aceasta caracteristica poate
deteriora suprafata probei. Pentru aceste materiale, optiunealn
Focus (Cu focalizare) ar trebui sa fie dezactivata.

B Apasati pe OK pentru a salva modificarile.

Pagina Service (Service) este rezervata personalului de service
instruit.

Duramin™

Help

Daca sub-meniul este accesat accidental, iesiti imediat din meniu
utilizand butonul Quit (Inchidere).

B Apasati pe Help (Ajutor) pentru a accesa o copie a manualului
de utilizare.
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Functii de masurare
Modul Manual
(Manual)/Automatic (Automat)

Automatic (Automat)

Manual

30
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Vickers 30 kgf Archive

Automatic Manual mode

Results Jobs
Automatic mode

Dupa efectuarea indentarii:

Turelava deplasa automat obiectivul setat inainte de indentare in
pozitie, pentru vizualizarea imaginii.

Dupa o secunda, pe ecran vor aparea 4 linii transversale. Apoi, liniile
transversale se vor pozitiona automat pe muchiile indentarii, iar
valoarea duritatii va aparea pe ecran.

Dupa efectuarea indentarii:

B Pozitionati turela cu obiectivul potrivit in pozitie, pentru
vizualizarea indentarii.

B Focalizati astfel incét imaginea sa fie clara si apoi apasati pe
Measure (Masurare).
Dupa o secunda, pe ecran vor aparea 4 linii transversale; liniile
transversale se vor pozitionaacum automat pe muchiile
indentarii, iar valoarea duritatii va aparea pe ecran.

Ajustarile pot fi efectuate manual prin mutarea liniilor cu ajutorul
mouse-ului sau atingédnd pe ecran.

O imagine marita va aparea in coltul din stanga sus pentru a ajuta la
pozitionarea liniei transversale.



Jobs (Activitati)

Automatic

Resulis Jobs
N o1
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Masuratorile din cadrul software-ului Duramin fac intotdeauna parte
dintr-o activitate. O activitate contine toate setarile necesare pentru
efectuarea masuratorilor. Toate masuratorile activitatii curente sunt
executate atunci cand butonul Start este apasat in modul Automatic
(Automat).

La iesire, software-ul Duramin stocheaza activitatile curente pe disc
si le incarca la pornire. In software-ul Duramin exista intotdeauna cel
putin o activitate prezenta.

B Apasati pe Jobs (Activitati) pentru a selecta, a crea, a editasi a
sterge sarcinile.
in partea de jos a ferestrei:
— Apasati pe + pentru acrea o activitate noua.
— Apasati pe — pentru a sterge o activitate existenta.
— Apasati pe E pentru a edita o activitate existenta.

Informatiile despre activitate (nr. si numele) sunt intotdeauna

prezente si nu pot fi sterse.

Pentru a adauga descrieri la activitate:

B Apasati pe E pentru a afisa caseta de dialog Job editor
(Editor activitate).

B Apasati pe + siintroduceti un titlu pentru descriere.

Default objective
o1 et

N

Name

Show jpb info
’7 W Enabled

B Introduceti textul pentru descriere.

Pentru a sterge descrierile:

B Faceticlic pe descriere si apasati pe — pentru ao sterge

B Confirmati actiuneain caseta de dialog.

B Apasati pe OK pentru a salva informatiile activitétii si pentru a
inchide caseta.
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Daca optiunea Show job info (Afisare informatii activitate) este
activata, toate descrierile vor fi afisate pentru utilizator inainte de
inceperea secventei de masuratori a activitatii.

Optiunea Default objective (Obiectivimplicit) este utilizata pentru
masuratori (automate).

Default objective
o - Description 1+ -

Nr

Name

Show job info
’7 M Enabled



Results (Rezultate)

D1:0.0493 mm
D2:0.0495 mm

1/1 758.81 HV1

Manual de utilizare
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Masuratorile activitatii curente sunt indicate in pagina Results
(Rezultate). Aceasta pagina permite vizualizarea si modificarea
masuratorilor individuale.

Atunci cand se selecteaza o masuratoare din lista, se afiseaza
rezultatul masuratorii, care reprezinta diagonala D1, D2 méasurata si
valoarea calculata a duritatii (Valoare), exprimata in unitéti ale scalei
masuratorii.

Daca au fost configurate conversii ale valorii duritétii, acestea vor fi
afisate, de asemenea, sub valoarea duritatii.

Diagonalele pot fi masurate din nou si salvate.

In cazul in care diagonalele masurate (D1, D2) nu se incadreaz&in
limitele setate, acestea vor fi afisate cu rosu.

Atunci cand verificarea diagonalelor nu se incadreaza in limitele
setate, valoarea duritétii va fi afisata cu portocaliu.

Duramin™

Archive System

Value Scale

B Apasati pe Delete (Stergere) pentru a elimina masuréatoarea
selectata din lista.

Valoarea duritétii va fi afisata cu rosu daca nu se incadreaza in
limitele setate.
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3. Setarile testelor

Pagina Test settings (Setari test) se utilizeaza pentru configurarea

Test Test

| settings | pattem anumitor setari ale testelor.
| Dwell time - - - - —
Dwell time Pentru a afisa timpul (timpii) de asteptare
(T (Timp de asteptare) | pentru o singura masuratoare.
Limits Conversions Pentru a defini panala 5 conversii ale
: (Conversii) valorii duritatii in mod simultan. Valorile
Diagrams convertite sunt afisate sub valoare,
shape conform scalei.
co“‘ECI-K'“ - - - - . . . . . . .
‘ Limits (Limite) Pentru a defini valorile minime si maxime
L pentru duritatea masurata.
Diagrams Pentru a selecta diagrama corespunzatoare
(Diagrame) pentru masuratoare.

Shape correction Pentru a defini corectia formei.
(Corectie forma)

Grid (Grila) Pentru a configura o grila pentru
vizualizarea camerei.

Dwell time (Timp de asteptare) Dwelltime

Conversions

B Apasati pe Dwell time (Timp de asteptare) pentru a ajusta

setarile timpului de asteptare.

Sunt disponibile 3 setari diferite:

— Timp de agteptare activitate preliminaréa

— Timp de asteptare activitate principald: aceasta este cea
mai importanta setare pentru circumstante normale de
testare

— Timp de recuperare

B Apasati pe + sau pe —pentru a ajusta timpul de asteptare.
B Faceticlic pe numarul timpului de asteptare pentru a accepta
setarea.

A Informatii
iy Modificati timpul de asteptare pentru activitatea preliminard sau pentru
recuperare doar daca circumstantele de testare descriu valori diferite de
cele standard. Asigurati-va ca timpul de asteptare pentru activitatea
preliminara sau pentru recuperare corespunde standardelor ISO, ASTM sau
JIS.
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Conversions (Conversii)

Limits (Limite)
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Valorile de testare a duritatii pot fi convertite in alte scale de duritate.

(1) Non-Austenitic Steels (Rockwell C Hardness Range)
(2) Non-Austenitic Steels (Rockwell B Hardness Range)

(3) Nickeland High-Nicke L Alloys

(4) Cartridge Brass (70 % Copper 30 % Zinc Alloy)

GB/T1172

None

B Apasati pe Conversions (Conversii) pentru avizualiza o lista a
standardelor aplicabile. Alegeti conversia doritd, de exemplu,
conformtabelelor ISO 18265, ASTM140 sau GB/T1171.
(Setarile de conversie care nu pot fi selectate impreuna cu HV/1
sunt afisate cu gri)

Pot fi afisate simultan panala 5 conversii ale scalei de duritate
(fiecare scala de testare a duritatii permite diferite setari de
conversie).

Limits B
O |

- =
Diagrams Tolerance - |0 |

Statistics On Tolerance + | |

Shape 0 B

comrection

B Apasati pe Limits (Limite) pentru a configura setarile Upper limit
(Limita superioara) si Lower limit (Limita inferioara).

Utilizati tastatura pop-up pentru aintroduce limitele si setérile pentru

Tolerance (Toleranta).

B Bifati caseta Active (Activ) pentru a activa setarile limitelor.
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Diagrams (Diagrame)
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B Apasati pe OK pentru a salva setarea.

Tolerance

Tolerance

Dupa setarea limitelor, bara pentru limita superioara si bara pentru
limita inferioara apar in digrama de duritate.

Valorile de duritate care se incadreaza in setarile de limita vor fi
marcate cu verde, iar valorile care nu se incadreaza in setarile de
limita vor fi marcate cu rosu.

Atunci cand este setata valoarea Tolerance (Toleranta), valoarea de
duritate va deveni portocalie daca duritatea masurata se incadreaza
in aceasta tolerantd, indicand faptul ca valoarea este apropiata de

setarile de limita, actionand ca o preavertizare.

Diagrams

Statistics On

Shape
comection

g

& &4 /—\ 2
I Turret

Hardness diagram

Case depth diagram

Multiple lines

Force depth

Valorile de duritate pot fi afisate in mai multe moduri:

Hardness diagram
(Diagrama de

valorile de duritate sunt afisate pentru toate
punctele de testare ulterioare.

(Test Jominy)

duritate)

Case depth valorile de duritate sunt afisate ca o functie
diagram a adancimii. Valoarea de adancime
(Diagrama de reprezinta distanta pana la muchia
adancime) obiectului in curs de testare.

Jominy test o diagrama Jominy poate fi selectata in

cazul in care testul a fost executat conform
ISO-642.

Multiple lines
diagram (Diagrama

cu linii multiple)

poate fi selectata daca punctele de testare
sunt dispuse in linii.




Statistics (Statistici)

Statistics On

Shape

correction

Shape correction
(Corectie forma)

Grid (Grila)

Test pattern (Sablon de testare)
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B Apasati pe On (Activat) pentru a afisa bara de statistici in partea
de jos a cadrului video.
B Apasati pe Off (Dezactivat) pentru aascunde bara de statistici.

Atunci cand testati probe convexe, concave sau sferice, valorile

efective citite trebuie safie calculate intr-un mod diferit.

B Apasati pe Shape correction (Corectie forma) pentru a
introduce diametrul probei.

Sha pe comrection

Sase

Convex Concave Sphere » Off

Diameter

_|_

O grila poate fi adaugata pe ecran in modul de vizualizare camera.

B Apasati pe Grid (Grild).

B Setati proprietatile dorite ale grilei, intervalul, culoarea si grosimea.
B Bifati caseta Visible (Vizibil) pentru a activa setarea grilei.

ml visible 0.006mm

B Apasati pe OK.

Pagina Test pattern (Sablon de testare) este activata daca aceasta

optiune afost achizitionata.

B Apasati pe Single point (Punct unic) pentru a dezactiva sablonul
de testare activ.
Dupa apasarea butonului Start, dispozitivul de testare va efectua
o singuraindentare in locatia curenta.

B Apasati pe Test pattern (Sablon de testare) pentru a deschide
editorul de sabloane de testare.

Pentru detalii suplimentare privind functiile editorului Test pattem
(Sablon de testare), consultati capitolul privind Sabloanele de testare.
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Program

Program

View

Save

Salvarea unui program

Selectarea unui program
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Software-ul Duramin 1i permite utilizatorului sa stocheze setari in
programele personalizate pentru sarcinile/obiectele de testare
utilizate frecvent. Acest lucru va reduce timpul de configurare a
dispozitivului de testare.

Sfat
O activitate are functionalitatea unui program personalizat.
Activitate:- setarile de testare actuale.
Program:- setérile de testare care au fost salvate si care pot fi reapelate.

B Apasati pe View (Vizualizare) pentru a selecta un program
personalizat existent.

B Apasati pe Save (Salvare) pentru a stoca intr-un program
personalizat configuratia actuala a dispozitivului de testare.

B ™. i
Default objective ——
|- Description  +

Name

Operator

Test Pattern Single point

Cancel 0k

B Apasati pe + pentru aadauga o Descriere.
B Apasati pe OK.
Daca programul personalizat exista deja,
apasati pe Yes (Da) pentru a confirma actiunea de suprascriere.

Overwrite existing
program

Yes No Cancel

Custom programs »

My program 24maj2017
Operator admin Scale  HV30 Dwell 10 SEC

Test pattern  Single point

Description (¥
My program 2 24 maj2017
Operator admin Scale  HV30 Dwell  10SEC

Test pattern  Single point

Description (¥)
My program 3 24 maj2017
Operator admin Scale  HV30 Dwell  10SEC

Test pattern  Single point

Description (%)

B Faceti clic pe unul dintre programele personalizate
(Custom programs) si apoi apasati pe Select (Selectare).




Creareaunui program

Delete (Stergere)
Delete

Escape

Save (Salvare)

Measure (Masurare)
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Tn cazul in care existd masuratori prezente in activitatea curentg,

acestea pot fi salvate sub forma unui program nou.

B Apasati pe Yes (Da) pentru a salva masuratorile sub forma unui
program nou.

B Apasati pe No (Nu) pentru a continua sau pe Cancel (Anulare)
pentru ainchide.

Daca exista deja activitati curente in software-ul Duramin, programul

poate fi utilizat pentru a crea o activitate noua. In caz contrar,

activitatea curenta este suprascrisa.

B Apasati pe Yes (Da) pentru a salva masuratorile sub forma unei
activitati noi.

B Apasati pe No (Nu) pentru a suprascrie activitatea.

Do you want to create a
new job?
Yes No

Dupa efectuarea unei masuratori, puteti salva rezultatul testului in
lista lotului de masuratori. De asemenea, puteti sterge din lista o
valoare individuala selectata. Selectati valoarea individuala si apasati
pe Delete (Stergere).

Va aparea urmatorul ecran:

Delete one Sterge valoarea selectata din lista.
(Stergere individuala)

Delete all Sterge intreaga lista.

(Stergere totala)

Cancel (Anulare) Inchide functia de stergere fara a sterge.

B Apasati pe Escape pentru arevenilaecranul principal dupao
masuratoare sau in timpul acesteia. Rezultatul nu este adaugat
la masuratorile activitatii curente.

Dupa efectuarea unei masuratori,

B apasati pe Save (Salvare) pentru aadauga rezultatul la
masuratorile activitatii curente.

Daca o indentare a fost masurata din nou,

B apasati pe Save pentru ainlocuirezultatele.

B Apasati pe Measure (Masurare) pentruaaccesa modul de
masurare.
Acesta este indicat de patru linii transversale.
In cazul in care a fost achizitionata optiunea Automatic measurement
(Masuratoare automata), liniile transversale sunt amplasate automat
in pozitiile corecte.
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Overview (Camera generala) B Apasati pe Overview (Camera generald) pentru a comuta intre
camera generala si o camera cu obiectiv.
Overview
(’“\ Nota
) Masa XY se va deplasa.
A
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4. Functiile tabloului de bord

Tabloul de bord se utilizeaza pentru a controla configurarea fizica si
functiile dispozitivului Duramin.

2J

Spindle Auto focus

YJ

Turela Axa Z XY-stage Control lumini  Start/Stop
(Masa XY)

Pentru a selecta pozitia turelei:

B Faceticlic pe numarul pozitiei.

Sau

B Faceti clic in centrul controlului turelei pentru atrece la
urmatoarea pozitie.

Axa Z Pentru a deplasa arborele:
B Pentru o deplasare rapida, apasati tastele corespunzatoare
LY Y| arboreluiin sus siin jos.

B Pentru o deplasare rapida, apasati tastele corespunzatoare
focalizariiin sus siin jos.

v] vJ In mod alternativ, utilizati rotita mouse-ului (doar pentru focalizare in

sus/in jos)

Spindle Auto focus

B Apasati tasta Auto focus (Autofocalizare) pentru ainitia functia
de autofocalizare.
Autofocalizarea poate fi intrerupta apasand butonul STOP.

XY-stage (Masa XY)

A B Apasati tastele de control XY pentru a deplasa masa XY.
Tineti apasata tasta centrald, C pentru adeplasa masa XY in
centru.
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Control lumini

Start/Stop
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B Apasati tastele corespunzatoare surseide Iuminé Si
pentru a controlasursade iluminare.

B O apasare pe tasta Obj. light (Lumina obiectiv) comuta intre
sursainterna (prin obiectiv) si sursa externa (camera generala).

B Apasati pe Start <& pentru ainitia un test manual sau automat.

m [ntimp ce dispozitivul de testare efectueaza un test sau orice
procedura, butonul Start < se transforma intr-un buton STOP ©.

B Apasati pe STOP @ pentru a opri testul sau procedura.



Snapshot (Instantaneu)

Zoom (Marire/micsorare)

foom

Report (Raport)

foom
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9. Functii suplimentare

B Apasati pe Snapshot (Instantaneu) pentru a crea un instantaneu
al vizualizarii curente.

B Apasati pe Zoom (Marire/micsorare) pentru a accesa modul de
marire/micsorare.

Va aparea un glisor pentru a ajusta gradul de marire a vizualizarii
camerei. PLUS (+) mareste imaginea, iar MINUS (-) reduce
dimensiunea vizualizarii.

SAGETILE permit derulareain vizualizarea mérita.

B Apasati pe Escape pentru aiesi din modul de mérire/micsorare.

B Apasati pe Report (Raport) si apoi pe Snapshots (Instantanee)
pentru a selecta instantaneele care vor fi afisate in raport.
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Print (Imprimare) B Apasati pe Report (Raport) si apoi pe Print (Imprimare).

Pe ecran va aparea un fisier PDF care contine toate datele
testului, precum toate statisticile, diagramele, setarile
dispozitivului de testare, valorile masurate in lotul activ sau in
arhiva deschisa etc.

Primt

Struers ApS =
/ Pedersirupve]
/ ruem 2750 Ballerup
Denmark

Tester Info Statistics
Type DURAMIN-160 Nr of measurements 4
Date 31/05/2017 Max 9
Operator admin Min 1
Test RockwellHRC Average 4
Dwelltime 3 sec. Std.dev 3
Range 8

Notes:
Hardness diagram [
110
A
894 .
§ 68+
5 47 -
26— -—
—
5
1 2 3

PointMr

4 »
Export La Default Template | Close

Duramin LT:
B Apasati pe OK pentru a imprima fisierul.
B Apasati pe Escape pentru arevenila meniul principal.

Duramin:

B Apasati pe Print (Imprimare) pentru aimprima fisierul.
B Apasati pe Close (Inchidere) pentru arevenila meniul principal.
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Apasati pe Export (Export) pentru asalva
datele in format cvs, care poate fiimportat
in orice foaie Excel sau program baza

de date.

Salvati fisierul intr-o locatie specificata.
Apasati pe Print (Imprimare) pentru a
imprima fisierul.

Apasati pe Layout (Aspect) pentru aedita
aspectul fisierului.

LL

n Apasati pe Default Template

(Sablon implicit) pentru a afisa un meniu
vertical pentru selectarea unui sablon
pentru raport.

Default Template

B Apasati pe Close (Inchidere) pentru arevenilameniul principal.

Pentru a modificadenumirea sau adresa companiei pe materialul
tiparit, accesati:

D:/Duramin/company_info.txt

Editati textul n fisier

Pentru a modifica sigla de pe materialul tiparit, accesati:

D:/Duramin/logo.bmp
Dimensiunile trebuie safie de 347 pixeli x 56 pixeli
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In Focus (Cu focalizare)
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Oride céte ori axa Z este deplasata manual, imaginea camerei nu va

fifocalizata. Butonul In Focus (Cu focalizare) vaincepe sa clipeasca,

iar butonul Start este dezactivat.

B Apasati pe In Focus (Cu focalizare) pentru a ajusta pozitia axei
Z si pentru a obtine o focalizare corespunzatoare.

Imediat ce un obiect plat este focalizat pentru obiectivul activ, toate

celelalte obiective vor fi, de asemenea, focalizate (cu conditia ca

distanta de focalizare a fiecarui obiectiv safifost calibrata).

Pentru functionarea corecta a dispozitivului de testare, camera

trebuie intotdeauna sa fie focalizata.

Important
Focalizarea trebuie efectuata pe o suprafata plana si nivelata.
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6. Sabloane de testare

Fiecare activitate are propria colectie de sabloane. Colectia de
sabloane pentru o activitate noua este o testare intr-un singur punct.
Editorul Test pattern (Sablon de testare) se utilizeaza pentru a
adauga sabloane la o colectie sau pentru ale elimina.

B Selectati pagina Test pattern (Sablon de testare).
de exemplu, Sablon cu un singur punct

Zona cu pagini + - | pattern1

Tlp sablon Single point

o . 1x1 Grid
Setari puncte——» pattern

Start at

Setari punct initial curent position

Setari eroare On fail

No action

Setari sablon personalizat Mo dify Custom pattern

Setari generale All Patterns

Pattern name Stored patterns
’7 up g [ndentand
Measure

Home

Graph color
Delete
’7 | Down = Save Cancel

Controlaxa Z Unghi de rotatie

de exemplu, sablon cu linii

Tip sablon L
‘Modul Normal osmel

Setén p UnCte e PUinLS e ling
Setéari punct de comutare bt
Setari punct initial ol

Stort at

Setari linie caTent pasttian

o i il
Setari eroare fin action

Setari sablon personalizat Modify Custom pattern
Setari generale A Pt
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B Apasati pe + pentru acreaun nou sablon (un singur punct).
B Apasati pe - pentru a sterge sablonul activ.
B Apasati pe C pentru acreao copie a sablonului activ.

Punctul initial al noului sablon este deplasat pentru a evita
suprapunerea acestora.
Selectati un alt sablon din pagina pentru a-l activa.



Tip sablon

Paktaml

Chd pattern

= Line
Irianyle
Circle

Square

Ligteg
Custom paints

‘Welding

Edge

Un singur punct

Sablon CHD
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Apasati butonul Type (Tip) pentru a modifica tipul sablonului activ.
B Faceticlic pe tipul dorit, de exemplu, Line.

Un sablon cu un singur punct consta intr-un singur punct de testare.
O colectie de sabloane nu poate fi goala; aceasta contine cel putin
un sablon de testare cu un singur punct.

Mo dify Custom pattern

Single point

1x1 Grid

Start at
current position

No action . (P =

All Patterns

Pattern

On fail

Sabloanele CHD sunt destinate testarii profilului de adancime al
duritétii suprafetei.

Apasati pe CHD type (Tip CHD) pentru a specifica tipul de
sablon.

Case Hardening Depth (CHD) respecta ISO-2639.
Introduceti o valoare pentru Core hardness limit (Limita de duritate
a miezului). Aceasta limita este afisata in diagrama CHD.

Dagram method Limits

» Case Hardening Depth Limit1
Surface Hardening Depth
Nitriding Hardness Depth

[l Termination value

& Terminate within 3 points after reaching limit

Terminate when 3 points after reaching limit are equal

49



50

Manual de utilizare
a software-ului Duramin

— Tipul Rhtrespecta DIN-10328.
Introduceti valorile de duritate pentru HV-MIN si HV-MAX.

Diagram method Limits

Case Hardening Depth HV-max
» Surface Hardening Depth
Nitriding Hardness Depth

HV-min

[ Termination value
» Terminate within 3 points after reaching limit

Terminate when 3 points after reaching limit are equal

0k

— Tipul Nht respecta DIN-50190.
Acesta este destinat testarii profilelor de adancime ale
suprafetelor nitrate.

Diagram method Limits

Case Hardening Depth Core hardness | 550
Surface Hardening Depth .
Limit 50

® Nitriding Hardness Depth

= Termination value

* Terminate within 3 points after reaching limit

Terminate when 3 points after reaching limit are equal

Ok

Caseta de dialog Point positions (Pozitii puncte) specifica secventa
de puncte de testare care incepe lao anumita distanté de muchie.

Distance to edge 0.15 mm

Point distance 0.50 = mm
Line distance 1.00 | mm

Total depth 0.00 mm

Sablonul se opreste cand se atinge valoarea Max depth
(Adancime maxima).
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Profilul de adancime al unui sablon CHD trebuie sa fie orientat
perpendicular pe suprafata obiectului. Acest lucru se realizeaza in
mod interactiv.

B Deschideti fereastra de dialog Surface position (Pozitie pe
suprafatd) si apasati pe Select edge (Selectare muchie) pentrua
accesa modul de selectare a punctului de pornire.

B Faceti clic pe locatia doritd de pe suprafata in imaginea camerei.

B Faceti clic daca orientarea este corecta.

Punctul de pornire al sablonului CHD a fost setat.
Modificati orientarea utilizand unghiul de rotatie.
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Parametrii principali sunt Number of lines + Line distance
(Numar de linii + Distanta dintre linii) si Number of points +
point distance (Numar de puncte + Distanta dintre puncte).

Exemplul prezintd un sablon format din /inii, cu un punct de
comutare.

4

0.00 HV10

XXX HRC
XXX HBS500
XXX Mpa

1 312.03 HV1O

©

Average: 312.03 Std.dev; 0.00 "Min:,:i;l"gog_ Max: 312.03 | \Range: 0.00

Patterni
Line

Normal

5 Points per line

Switch peint
2 lines
1.0000 mm

Start at
cuirent position

On fail
No action

Modify Custom pattern

Up Indent and
Home Measure

4 —Graph color B
’7 |~ Down

Pattern name Stored patterns 2
All Patterns ’7

Sfat
Comutati la modul Single edge (Muchie unica) in cazul in care un sablon cu
linii trebuie sa fie pozitionat la o distanta specificata si precisa fata de
muchia unui obiect.
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B Apasati pe Normal (Normal) pentru a deschide caseta de dialog
Edge mode (Mod muchie) si selectati modul Single edge
(Muchie unica).

Mormal Edge Mode ——————— Vertical Position

No Edge Above

5 Points per line o single Edge Centre

Switch point Frame * Below

: Edge Offset
2 lines

1.0000 mm ) u.uotE

Start at
current position ) Horizontal Position
on fail Left @ Centre Right Edge to Edge

No action ) offset | Measure Mode

Mo dify Custom pattern No Edge

All Patterns

B Selectati valoarea Vertical Position (Pozitie verticald) necesaraa
liniei muchiei.
—Above (Deasupra) pentru a pozitiona sablonul deasupra liniei
muchiei.
— Centre (Central) pentru centrare verticala.
— Below (Dedesubt) (implicit) pentru a pozitiona sablonul sub
linia muchiei.

B Selectati Horizontal Position (Pozitie orizontald) a sablonului.
— Left (Stanga) si Right (Dreapta) pentru a alinia sablonul la
punctul din stdnga sau din dreapta al liniei muchiei.
— Centre (Central) (implicit) pentru a pozitiona sablonul intre
punctele din stdnga si din dreapta al liniei muchiei.
—Edge to Edge (De la muchie la muchie)

B Adaugati un decalaj orizontal suplimentar, daca este necesar.
B Apasati pe OK pentru a accepta modificarile.

B Modificati pozitiainitiala a sablonului prin introducerea
coordonatelor in caseta de dialog Start Position (Pozitie initiala)
si/sau prin glisarea sablonului in apropierea muchiei obiectului.

B Glisati sablonul tindnd apasata tasta Shift inainte de a face clic
pe sablon.

B Glisati punctele din stanga si din dreapta ale liniei muchiei astfel
incét linia punctata rosie a muchiei sa se afle deasupra muchiei
obiectului.
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Informatii:

Coordonatele punctului de testare se raporteaza la punctul din stdnga al
liniei muchiei. Daca modul Single edge (Muchie unica) este dezactivat
(modul No Edge [Nicio muchie]), coordonatele punctului de testare se pot
modifica dramatic.
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Se recomanda comutarea la modul Frame (Cadru) in cazul in care
liniile unui sablon format din /inii trebuie sa fie distribuite uniform intre
doua muchii ale obiectului.

B Apasati pe Normal (Normal) pentru a deschide caseta de dialog
Edge mode (Mod muchie) si selectati modul Frame (Cadru).

Edge Mode ——— Vertical Position
No Edge

Single Edge

s Frame

Honzontal Position
Left @ Centre Right ' Edge to Edge

Offset | Measure Mode

Mo Edge

Cadrul este afisat sub forma unui patrulater punctat de culoare
rosie.
u Se'lectat,i Horizontal Position (Pozitie orizontal&) a sablonului.

— Left (Stanga) si Right (Dreapta) pentru a alinia sablonul cu
lateralele cadrului.

— Centre (Central) (implicit) pentru a pozitiona sablonul intre
partea din stanga si din dreaptaa cadrului.

—Edge to Edge (De la muchie la muchie)

B Adaugati un decalaj orizontal suplimentar, daca este necesar.
B Apasati pe OK pentru a accepta modificarile.
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B Modificati pozitiainitiala a sablonului prin introducerea
coordonatelor in caseta de dialog Start Position (Pozitia initiald)
si/sau prin glisarea sablonului in apropierea locatiei tinta.

[

Glisati colturile patrulaterului in pozitile corespunzatoare pe
obiect.

Un rezultat este indicat in imaginea de mai jos.

........ v
e |m—_——_mm T T l
2 |
I °

5 |
| (? ® g : !

2 —
L 1
| e * |
9

1 4 b : |
‘ __ 3
L e mem ==
b e m == — =

Punctul de mijloc al cadrului este marcat cu un X.

Sfat:

Comutarea de la modul Frame (Cadru) la modul Single edge

(Muchie unica) si inapoi la modul Frame (Cadru) modifica
patrulaterul intr-un dreptunghi.

Informatii:

Coordonatele punctului de testare se raporteazala cadru.
Daca modul Frame (Cadru) este comutat la modul No Edge

(Nicio muchie), coordonatele punctului de testare se pot modifica
dramatic.



Triunghi

Cerc
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Calea punctelor de testare are forma unui triunghi.

Exemplul prezintd un sablon format din 3 linii, cu 4 puncte pe fiecare

linie.
Triangle

Normal

3 Points per line

3 lines
1.0000 mm

Start at
curent position

On fail
No action

e

[

Modify Custom pattern

All Patterns

O singuralinie este definita de distanta orizontaléd dintre linii (x) intre
primul si ultimul punct. Distanta verticala dintre puncte (y) intre
acestea.

Nu confundati distanta dintre puncte cu distanta reala dintre puncte!
Distanta reala dintre puncte este egalacu (x2 +y2)/ (n- 1), unde

n = Puncte pe linie.

Sablonul Cerc dispune puncte de testare echidistante pe perimetrul
unui cerc. Calea sablonului Cerc este setatd de numarul de Puncte
pe linie (n >= 3) si de distanta dintre puncte (d).
Diametrul cercului este egal cu d/ Sin (1800/n).

(=
Circle
[ 3
7
Normal
°
3
5 Points per line
1x1 Grid
—

Pattern @
Start at
cument position

On fail
No action

e ]

Modify Custom pattern

2
L
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Patrat

ZigZag
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Exista doar doi parametri pentru setarea unui sablon Pétrat:
de puncte de pe fiecare latura si distanta dintre puncte.

Square

Normal

2 Points per line

1x1 Grid
Pattern

Start at
cumrent position

On fail
No action

Modify Custom pattern

All Patterns

e

e

we

numarul

Sablonul ZigZag dispune punctele de testare in linii paralele, dar
decalate. Exemplul prezinta un sablon format din 3 linii cu o distanta
intre liniide 1 mm, 4 puncte pe linie, la o distanta intre puncte de 1
mm. Numele sablonului se referala calea pe care dispozitivul de

testare o va parcurge.

ZigZag

Normal

4 Points per line

Switch point
2 lines
1.0000 mm

Start at
cuvent position

On fail
No action

Modify Custom pattern

e

e

[}

Al

ko)

4| -0




Puncte personalizate

Custom points

Modily Custom paltlern

On fail
No action p
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Sablonul Personalizat nu este un sablon prestabilit precum Linie,
Triunghi etc. Punctele de testare individuale trebuie adaugate in
locatiile personalizate.
Un sablon Personalizat nou creat incepe cu un singur punct de
testare in pozitia actuala.
B Tineti apasata tasta CTRL pentru a activa modul Insert
(Inserare).
Cursorul se modifica intr-un semn +.
B Adaugati un punct de testare nou facand clic pe locatia tinta.
B [nserati un punct de testare nou intre doua puncte de testare
existente facand clic pe linia tinta.
Punctele de testare sunt renumerorate in mod automat.

B Repozitionati un punct de testare selectandu-I cu butonul din
stanga al mouse-ului si glisdndu-| in alta locatie.

B Repozitionati intregul sablon tinénd apasata tasta SHIFT si
gliséndu-1in alta locatie.

B Stergeti un punct de testare facand clic dreapta pe punct si
apasand pe Yes (Da) pentru confirmare.

B Apasati pe Modify Custom pattem (Modificare tipar personalizat)
pentru avizualiza si a modifica sablonul.
Noile valori pot fi introduse pentru coordonatele X, Y si Z.

B Debifati caseta Enabled (Activat) pentru a elimina sau a omite un
punct dintr-un sablon.

Sfat
Sabloanele personalizate pot fi create si pe baza sabloanelor standard.

De asemenea, aveti posibilitatea sa setati valorile Limits (Limite) si
On fail action (Actiune in caz de eroare) pentru punctele de testare
individuale.

Informatii
Coordonatele prezentate nu depind de valoarea Mirror (Oglinda) curenta
sau de unghiul de rotatie.
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Sablonul de testare Sudura este conceput conform standardelor
ISO 9015:
¢ IS0 9015-1: Incercarea de duritate a imbinarilor sudate cu arc
electric
e SO 9015-2: Incercarea de micro-duritate a imbinarilor sudate

Standardele definesc doua decalaje maxime pentru punctele de
testare:

¢ 2 mm de la muchia obiectului sudat
e 0,5mmde laliniade fuziune

Imaginea prezintd un sablon de testare sudat pe o singurafata,
pozitionat pe linia de fuziune a unei suduri de colt.

[H T wicke s, Hrdil

(©)

W 1 CPwwrage 31203 Sid dew: 000 M R DS TS 303 04 Pange 00
C + L Patterai
e liing
ffsets X
Bge 1] Weld025mm | Dista

Foinls To i
M= HAE N - AT -

Start at Tir Passlinn L
cuTent pasition

O fail
Ko action

Madily Cestoms pattern

A Pattenis




Decalaje
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Pentru pozitionarea sablonului:

Pozitionati linia punctata rosie pe muchia obiectului sudat.
Toate punctele de testare ale sablonului de testare a sudurii au
acelasi decalaj in raport cu aceasta liniei a muchiei. ISO 9015:
decalaj muchie <=2 mm.

Glisati punctele finale ale liniei muchiei in locatii, astfel incét linia
muchiei sa se afle deasupra muchiei obiectului.

In imagine, un punct final este pozitionat aproape de inceputul
liniei de fuziune.

Pozitionati punctele de fuziune ale sablonului de testare.

Un punct de fuziune este evidentiat printr-un cerc albastru
punctat si este selectat tinand apasat butonul din stanga al
mouse-ului.

Glisati punctul de fuziune pe linia de fuziune mentinand linia
continuarosie paralela cu linia de fuziune, asacum se arata in
exemplu.

Conform standardului ISO 9015, distanta dintre linia de fuziune si
punctele de testare din zona afectata de caldura trebuie sa fie mai
mica de 0,5 mm. Acest decalaj al liniei de fuziune este evidentiat
printr-o linie punctata rosie care conecteaza punctul de fuziune si
primul punct de testare din zona afectata de caldura.

Decalajele muchiilor — si ale liniei de fuziune sunt setate in casetade
dialog Offsets (Decalaje).
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Setati numarul de puncte din sablonul de testare si distanta dintre
acestea.

Aceasta actiune se realizeaza pe tip de zona in caseta de dialog
Points (Puncte):

Welding
Offsets
dge 1 | Weld 0.25 mm .

Points
M-HAZ-W-HAZ-M Type Left weld Right ® All

Start at Zone M

HAZ w HAZ M
cument position | pointsinZone |3 3 | 3 | 3 | 3 |

On fail Extra Points
No action

o +2 o +2
rl
Point distance |1,008| 0.505 1.005 0.5005 1.00 5| mm
Mo dify Custom pattern —-l —l —l —I —l
Zone Distance 2.0 | ok 2.0 | mm

All Patterns

M material originar neafectat

w material de sudura

HAZ | zona afectata de caldura.

Ordineazonelor pentru sablonul de testare sudat este intotdeauna:
M-HAZ-W-HAZ-M.

Aveti posibilitatea de a selecta un subset unilateral stdng (M-HAZ)
sau drept (HAZ_M) al zonelor.
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Modul Mirror (Oglinda)/ Daca butonul Normal (Normal) este vizibil, sablonul poate fi oglindit

Centre (Centru) sau centrat.

B Apasati pe Normal (Normal).

— Bifati optiunea Mirrored Xaxis (Axa X oglindita) pentru ainversa
coordonatele X ale tuturor punctelor de testare: (X, Y) - (-X, Y).

W Mimored Yaxis Bifati optiunea Mirrored Yaxis (Ax& Y oglindits) pentru ainversa

Il Centre pattern coordonatele Y ale tuturor punctelor de testare: (X, Y) — (X, -Y).

Bifati optiunea Centre pattern (Sablon central) pentru adeplasa

centrul de greutate in pozitia initiala relativa.

Mirror

Mimrored Xaxis

Sablon normal Oglindit pe axa X

[ r—

W Mirrored Xaic -y 3 5 Mirrored Xasdk L&l .y
W Mirored Yaxis W Mimored Tads
W Centre pattern W Cenitre pattern
'T‘l L & [y
|
F F
£@| |p:E
Sablon normal Oglindit pe axele X si Y
i Bimar
W Mirored Xais -y 5 [ M d ek
W Mirored Yaxis [ e d Feis
B Centre pattern W Cenlie pallern
Ty - Le s

Butonul Normal (Normal) se va transforma apoi in Mirrored
(Oglindit).
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Points perline (Puncte pe linie)

‘ 7 Points per line
rl

Switch point
(Punct de comutare)

Switch paint

Number of lines
(Numar de linii)
1 lines

10000 mm

On fail action

(Actiune in caz de eroare)

On fail
No action B

64
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Aceasta caseta de dialog este prezenta doar pentru sabloanele

prestabilite.

B Apasati butonul Points per line (Puncte pe linie) pentru a seta
numarul de puncte pe o singura linie si distanta dintre puncte.

[1
Fr of points

Point distanoe:

Aceasta caseta de dialog este prezenta doar pentru sabloanele
prestabilite.

Punctele de pe linia din spatele punctului de comutare au o distanta
NOUA intre puncte. In exemplu, distanta dintre puncte se modifica
dela 0,5mmla 1 mm dupa?2 puncte.

Aceasta caseta de dialog este prezenta doar pentru sabloanele

prestabilite.

B Apasati pe Number of lines (Numar de linii) pentru a seta
numarul de linii din sablon si distanta dintre linii.

Dupa selectarea unui sablon, o actiune poate fi selectata atunci cand
un punct masurat nu se incadreazain setarile limitelor.

Patyd,

& W aclion

Rems e
L

= = [T

No action Marcheaza punctul ca fiind in afara limitelor.

(Nicio actiune):

Remeasure Deplaseaza masa X-Y usor in afara centrului pentru a

(Remasurare): | crea un alt unghi al camerei si pentru a efectua din nou
masuratoarea.

In cazul in care punctul nu s-a incadrat in limite,
deoarece imaginea nu era optima, aceasta remasurare
ar putea accepta punctul in limitele definite.

New test Daca remasurarea esueaza, se efectueaza un test nou
(Test nou): intr-o locatie diferita a probei.
Acest test nou va fi stocat ca si cum ar fi fost locatia
originala.
Sfat

Daca toate aceste actiuni esueaza, punctele remasurate vor fi marcate ca
fiind in afara limitelor.




Relative start position
(Pozitie initiala relativa)
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O colectie de sabloane are definita o pozitie initiala ,,globalad”.

Un singur sablon din colectie are o pozitie initiala in raport cu

aceasta pozitie initiala globala.

Fiecare punct de testare dintr-un singur sablon are coordonate in

raport cu pozitia initiala a sablonului.

B Apasati butonul Start point (Punct initial) pentru a deschide
fereastra pop-up de proprietati.

Relstive i1artpoint

r
T Gws

¥ B

Snaptoedge mode

& Oin

Clackwiss orientation
&0 # 90

Edge (¥fzet

Selectedge

B Setati proprietatile pentru punctul initial.

In mod alternativ,
B Modificati pozitiainitiala tindnd apasata tasta SHIFT de pe

tastatura, selecténd sablonul cu butonul din stdnga al mouse-

ului si glisdndu-l intr-o alta locatie.
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General properties
(Proprietati generale)

Setérile asociate cu pozitia
initiala globala a colectiei de
sabloane:

Modificarea pozitiei initiale
globale cu ajutorul mouse-ului:

Masurare imediat dupa
fiecare indentare

‘ Indent and

L Measure

Modify custom pattern
(Modificare sablon
personalizat)

Modify Custom pallern

66
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Setarile generale pentru toate sabloanele din colectie sunt setate in
fereastra pop-up General properties (Proprietati generale).

B Setati coordonatele Xsi Y.

B Apasati pe Go to (Accesare) pentru adeplasamasa XY in
pozitia initiala globala.

B Apasati pe Set (Setare) pentru a seta pozitiainitiala globala in
pozitia curenta a mesei XY.

B Debifati optiunea ENABLED (Activat) pentru a dezactiva pozitia
initiala globala.
Apoiindentareaincepe in pozitiainitiala globala de la pozitia
curenta.

Selectati un tipar utilizadnd butonul din stdnga al mouse-ului si glisati-|
intr-o alta locatie in timp ce tineti apasate tastele ALT+SHIFT. Bifati
optiunea Group numbering (Numerotare grup) pentru a continua
numerotarea punctelor de testare din colectie in loc sa incepetide la
1 pentru tiparele individuale.

B Bifati optiunea Indent and measure (Indentare si masurare)
pentru a masura imediat dupa fiecare indentare.
Setarea implicita este de a astepta pana la finalizarea tuturor
indentarilor, Tnainte de efectuarea masuratorii.

Coordonatele punctelor de testare pot fi vizualizate pentru toate

tipurile de sablon.

B Apasati pe Modify custom pattern (Modificare sablon
personalizat).

B Apasati pe Cancel (Anulare) pentru a opri vizualizarea sau pe
OK pentru a transforma sablonul activ intr-un sablon
personalizat.

Important
Aceasta actiune este ireversibila!




Unghi de rotatie

Fit pattern collectioninto
display (Potrivire colectie de
sabloane pe afisaj)

Full screen (Ecran complet)

Control axaZ
up
Home

Down
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Orientarea sablonului activ este setata cu ajutorul barei de defilare.

Activati sablonul facand clic pe acesta in vizualizarea prin
camera sau selectand fila Pattern (Sablon) din Pattern editor
(Editor sablon).

Rotiti sablonul activ glisénd cursorul sau facand clic pe bara de
defilare deasupra/dedesubtul cursorului.

Unghiul de rotatie se modifica in incremente de 0,10.

n general, pivotul de rotatie este primul punct de testare, exceptand:

sablonul CHD.

sabloanele care utilizeaza modul Single edge (Muchie unica) sau
Frame (Cadru), precum tiparele Suduréa si Linie.

n aceste cazuri, pivotul este primul punct al liniei muchiei sau al ca-
drului.

in modul Centre (Centru).

Pivotul reprezinta pozitia centrala a sablonului.

Faceti dublu-clic pe campul de afisare al
unghiului de sub bara de defilare pentru areseta I -4.7
unghiul de rotatie.

Apasati pe Fit pattern collection into display (Potrivire colectie
de sabloane pe afisaj) pentru a redimensiona afisajul astfel incat
sa fie vizibile toate sabloanele din colectie.

Apasati pe Full screen (Ecran complet) pentru aascunde meniul
principal si panoul de activitati.

Apasati din nou pe Full screen (Ecran complet) pentru a
ascunde meniul principal si panoul de activitati.

Tabloul de bord este ascuns atunci cand optiunea Pattern editor
(Editor tipar) este activata.

Pentru a deplasa arborele in timp ce Pattern editor (Editor tipar) este
afisat:

, Utilizati Up (Sus), Home (Initial) si Down (Jos).

La apasarea pe Home (Initial), arborele revine in pozitiain care
Pattern editor (Editor sablon) afost deschis.
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B Apasati pe Save (Salvare) pentru a salva colectiain curs de
editare in activitatea curenta.

Vizualizarea camera este actualizata imediat.

B Apasati pe Cancel (Anulare) pentru arenuntalatoate
modificarile efectuate de la ultima salvare si pentru ainchide
editorul.

B Apasati pe OK pentru a intrerupe editarea.

Vi se solicita confirmarea modificarilor.

B Apasati pe Yes (Da) pentru a suprascrie colectiade sabloane a

activitatii curente.

Colectiile de sabloane pot fi salvate.
B Deschideti caseta Stored patterns (Sabloane salvate) pentru a
vizualiza miniaturi ale colectiilor de sabloane salvate.

B Faceti clic pe miniatura sablonului pentru a selecta un sablon
sau pe Cancel (Anulare) pentruarenunta.
Numele colectiei de sabloane selectate este afisat pe buton.
— Sabloanele pot fi apoi sterse sau exportate.
— Sabloanele salvate pot fi, de asemenea, importate.
— Faceti clic dreapta pe miniatura unui sablon pentru a activa
caseta de dialog Pattern name (Nume sablon) pentrua
redenumi sablonul.

Informatii
Colectia de sabloane activa este intotdeauna prezenta drept primul element
din lista.

B Apasati pe Save (Salvare) pentru a salva pe disc colectiade
sabloane activa.
Introduceti un nume pentru sablon si apasati pe OK.
— Apasati pe Delete (Stergere) pentru a sterge colectiade
sabloane.
Confirmati stergerea apasand pe OK.

B Utilizati caseta Report properties (Proprietati raport) pentru a
seta elementele Pattern name (Nume sablon) si Graph color
(Culoare grafic) atunci cand sunt afisate in digrama privind
duritatea.
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