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1 O tejto prirucke

1

1.1

1.2

O tejto prirucke

UPOZORNENIE
Vybavenie od spolo¢nosti Struers sa smie pouzivat len v spojeni s navodom na
pouzitie dodavanym so zariadenim a podfa jeho opisu.

Poznamka
G Pred pouZitim si pozorne precitajte navod na pouZitie.
Poznamka
Ak chcete podrobnosti tykajuce sa konkrétnych informacii, pozrite si online verziu
tejto prirucky.

Znalosti spolo¢nosti Struers

Vacsina mikrostruktarnej analyzy zacina v materialografickom narezani.

Dostatocné vedomosti o procese rezania méze pomoct pri vybere vhodnych spdsobov upnutia a
rezania, Cim sa zaisti vysoka kvalita rezu.

Minimalizovanie artefaktov rezania poméze pri zvySnom materialografickom procese a funguje ako
dobry zaklad pre efektivnu a vysokokvalitnu pripravu.

Tip
l @ Dalsie informacie najdete v Sasti Rezanie na webovej stranke spoloénosti Struers.

PrisluSenstvo a spotrebny material

PrisluSenstvo
Viac informacii o dostupnom sortimente najdete v brozure Secotom-60:

. Webova stranka spolo¢nosti Struers (http://www.struers.com)

Spotrebny material

Vybavenie je uréené na pouzivanie vylu€ne so spotrebnym materidlom od spolo€nosti Struers
Specialne navrhnutym na tento Ucel a pre tento typ stroja.

Iné vyrobky mézu obsahovat agresivne rozpustadla, ktoré rozpustaju napr. gumové tesnenia.
Zaruka sa nemusi vztahovat na poSkodené Casti stroja (napr. tesnenia a rurky), kde poSkodenie
mdZe priamo suvisiet s pouzivanim spotrebného materialu, ktory nedodava spolo&nost’ Struers.

Viac informacii o dostupnom sortimente najdete v:

. Kataldg spotrebného materialu Struers (via https://www.struers.com)

Secotom-60
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2 Bezpec€nost

2.1

2.2

221

Bezpecnost’

Ucel pouzitia

Zariadenie je uréené na profesionalne automatické materidlografické rezanie materialov na
dalSiu materialograficku kontrolu.

Stroj smie obsluhovat len kvalifikovany/zaskoleny personal.

Vybavenie je uréené na pouzivanie vyluéne so spotrebnym materialom od spolo¢nosti Struers
Specialne navrhnutym na tento ucel a pre tento typ stroja.

Stroj je uréeny na pouZitie v profesionalnom pracovnom prostredi (napr. v materialografickom
laboratériu).

Stroj nepouzivajte na Rezanie inych materialov ako materialov vhodnych na
nasledovné materidlografické Studie.

Stroj sa nesmie pouZivat na Ziadny typ vybusného a/alebo
horfavého materialu ani na materialy, ktoré su poCas
obrabania, zahrievania alebo tlaku nestabilné.

Zariadenie sa nesmie pouzivat' s reznymi kotu¢mi, ktoré nie su
kompatibilné s poZiadavkami zariadenia (napr. ozubené rezné
kotuce).

Model Secotom-60

Secotom-60 Bezpecnostné opatrenia

A Pred pouzitim si ich dékladne predcitajte
1. Ignorovanie tychto informacii a nespravne zaobchadzanie so zariadenim mézu viest k
vaznym zraneniam a materialnym Skodam.

2. Stroj musi byt nainstalovany v sulade s miestnymi bezpe&nostnymi predpismi. VSetky
funkcie stroja a vSetko pripojené vybavenie musia byt funkéné.

3. Obsluha si musi precitat bezpe€nostné opatrenia a navod na pouzitie, ako aj prislusné Casti
navodov na pouzitie tykajucich sa vSetkého pripojeného vybavenia a prislusenstva.
Obsluha si musi precitat navod na pouzitie a pripadne karty bezpe¢nostnych udajov k
pouzitému spotrebnému materialu.

4. Stroj smie obsluhovat a jeho udrzbu vykonavat len kvalifikovany/zaskoleny personal.

5. Vzdy pouzivajte neposkodené rezné kotuce, ktoré boli schvalené minimalne na:
5000 ot./min.

6. Stroj musi byt umiestneny na bezpec¢nom a stabilnom stole s primeranou pracovnou vyskou.

7. Uistite sa, Ze skuto€né napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu uvedenému na
typovom &titku stroja. Stroj musi byt uzemneny. VZdy dodrziavajte miestne predpisy. Pred
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2 Bezpetnost

demontaZou stroja alebo instalaciou dalSich komponentov vZdy vypnite elektrické napajanie a
vytiahnite zastréku alebo napajaci kabel.

8. Zariadenie nezapinajte a nevypinajte CastejSie ako raz za tri minaty. Mohlo by déjst k
poskodeniu elektrickych komponentov.

9. Nikdy sa nepozerajte priamo do laserového luca.

10. Spotrebny material: pouzivajte len spotrebny material Specialne vyvinuty na pouZitie s tymto
typom materialového stroja.

11. Dodrzte aktualne bezpe&nostné nariadenia tykajuce sa manipulacie, miesania, plnenia,
vyprazdnovania a likvidacie chladiacich kvapalin s prisadami. Zabrante kontaktu s pokozkou.

12. Obrobok musi byt bezpeéne upevneny v upinacom alebo podobnom zariadeni.
13. Prizdvihani ochranného krytu si davajte pozor na vy¢nievajucu bezpeénostnu zapadku.
14. Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi latkami a teplymi/ostrymi vzorkami.

15. Pri pouzivani oplachovacej hadice pouzivajte bezpe&nostné okuliare. Na &istenie vnutra rezacej
komory pouzivajte len oplachovaciu hadicu.

16. Ak spozorujete poruchu alebo pocujete nezvyc€ajné zvuky, vypnite stroj a kontaktujte technicky
servis.

17. Stroj musi byt pred akymkolvek servisom odpojeny od elektrickej siete. Pockajte 5 minut, kym
sa vybije zvySkovy potencial na kondenzatoroch.

18. V pripade poziaru upozornite okoloiducich a hasi€ov. Pouzite praskovy hasiaci stroj.
Nepouzivajte vodu.

19. Vybavenie od spolo¢nosti Struers sa smie pouzivat len v spojeni s navodom na pouzitie
dodavanym so zariadenim a podfa jeho opisu.

20. Vybavenie je uréené na pouZivanie vylu€éne so spotrebnym materidlom od spolo&nosti Struers
Specialne navrhnutym na tento Ucel a pre tento typ stroja.

21. Ak je zariadenie vystavené neprimeranému pouZzivaniu, nespravnej instalacii, Uprave,
zanedbavaniu, nehode alebo nespravnej oprave, spolo¢nost Struers nenesie ziadnu
zodpovednost za posSkodenie pouzivatela alebo zariadenia.

22. Demontaz akejkolvek Casti zariadenia po&as servisu alebo opravy by mal vzdy vykonavat
kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd'.).

2.3 Bezpecénostné hlasenia

Na oznacenie potencialnych nebezpeclenstiev spolo¢nost Struers pouziva nasledujice znacky.

Toto oznacenie oznaduje riziko zasahu elektrickym prudom, ktoré, ak sa mu

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM
A nevyhnete, spdsobi smrt’ alebo tazké zranenie.

NEBEZPECENSTVO
Toto oznacenie oznaduje nebezpecenstvo s vysokou Uroviou rizika, ktoré, ak sa mu
nevyhnete, spésobi smrt alebo tazké zranenie.
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2 Bezpec€nost

VAROVANIE
Toto oznacenie oznaduje nebezpecenstvo so stredne vysokou Uroviiou rizika,

ktoré, ak sa mu nevyhnete, by mohlo spdsobit smrt’ alebo tazké zranenie.

UPOZORNENIE
Toto oznadenie oznaluje nebezpec€enstvo s nizkou uroviiou rizika, ktoré, ak sa

mu nevyhnete, by mohlo spdsobit fahké alebo stredne tazké zranenie.

RIZIKO NARAZU
Toto oznacenie oznaduje riziko narazu, ktore, ak sa mu nevyhnete, by mohlo

spbsobit fahké, stredne tazké alebo tazké zranenie.

RIZIKO PREHRIATIA
Toto oznacenie oznaduje riziko prehriatia, ktoré, ak sa mu nevyhnete, méze

sposobit lahké, stredne tazké alebo tazké zranenie.

B B B P>

Nudzové zastavenie

l@ Nudzové zastavenie

VsSeobecné hlasenia

Poznamka
Tento znak upozorfiuje na riziko poSkodenia majetku alebo na potrebu
postupovat s osobitnou opatrnostou.

Tip
l @ Toto oznacenie znamena, Ze su k dispozicii dalSie informacie a tipy.

24 Bezpecnostné hlasenia v tejto prirucke

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Pred inStalaciou elektrického vybavenia vypnite elektrické napajanie.
A Stroj musi byt uzemneny.

Uistite sa, Ze skuto€né napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu

uvedenému na typovom S§titku stroja.

Nespravne napatie mdze poskodit' elektricky obvod.

VAROVANIE
Vybavenie od spolo€nosti Struers sa smie pouzivat len v spojeni s navodom na
pouzitie dodavanym so zariadenim a podfa jeho opisu.

VAROVANIE
fi Ihned vymente ochranny kryt, ak ho oslabila kolizia s vymr&tenymi predmetmi

alebo ak vykazuje viditelné znaky zhor3enia alebo poskodenia.

Secotom-60 9



2 Bezpetnost

VAROVANIE
Nepouzivajte stroj s poSkodenymi bezpeénostnymi zariadeniami.
Kontaktujte servis Struers.

VAROVANIE

Komponenty dblezité z hladiska bezpe&nosti sa musia vymenit po uplynuti
maximalnej zivotnosti 20 rokov.

Kontaktujte servis Struers.

VAROVANIE

Aby sa zarucila zamyslana bezpec&nost, ochranny

kryt sa musi vymiefiat kazdych 5 rokov. Stitok na // Struers

ochrannom kryte udava, kedy sa ma vymenit. Safety glass %
;;Irl:sécuril 8[2020.12.01

VAROVANIE

V pripade poziaru upozornite okoloiducich, hasi¢ov a vypnite napajanie. PouZite
praskovy hasiaci stroj. NepouZivajte vodu.

RIZIKO NARAZU
Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpecnostnu obuv.

UPOZORNENIE

> B> BB P

Laserové ziarenie. Nepozerajte do luca. Laser radiation
Laserovy vyrobok Trieda 2. CLASS 2
Laser product

UPOZORNENIE
Pri zdvihani bezpe&nostného ochranného krytu dbajte na vy&nievajucu

bezpeénostnu zapadku.

UPOZORNENIE
S oplachovanim nezacdinajte, kym oplachovacia hadica nebude namierena do
rezacej komory.

UPOZORNENIE
Pred pouZitim si precitajte kartu bezpeénostnych udajov prisady do chladiva.

> B B
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3 Zacéiname

3.1

UPOZORNENIE
Zabrante kontaktu pokozky s prisadou do chladiva.
Vzdy pouzivajte ochranné rukavice a bezpeénostné okuliare.

UPOZORNENIE

Dlhodobé vystavenie hlasitému zvuku mdze spdsobit’ trvalé poSkodenie sluchu.
Ak vystavenie hluku prekracuje urovne stanovené miestnymi predpismi,
pouzivajte ochranu sluchu.

UPOZORNENIE

Riziko vibracii od ruky aZz po rameno po¢as manualnej pripravy.

Dlhodobé vystavenie vibraciam méze spdsobit nepohodlie, poskodenie kibov
alebo dokonca neurologické poskodenie.

UPOZORNENIE
Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi latkami a

teplymi/ostrymi vzorkami.

UPOZORNENIE
Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi latkami a

teplymi/ostrymi vzorkami. Chladivo mbze obsahovat zmes (odpad z rezania a
brisenia alebo iné €astice).

> B B B P

Zaciname

Opis zariadenia

Secotom-60 je automatické rezné zariadenie na rezanie vacsiny pevnych a stabilnych
(nevybusnych) materialov. Ma motorizovany stdl s automatickym posuvom v osi Y a recirkulaénu
chladiacu nadrz. Vyska rezného kotuca sa nastavuje pomocou joysticku.

Operator zane proces vyberom a montazou rezného kotica. Operator zada do softvéru
zariadenia parametre rezania (napr. rychlost otagania rezného kottéa a dizku rezania).

Obrobok sa upevriuje pomocou upinacich nastrojov — bud’ priamo na rezaci st6l, alebo na stojan,
ktory je upnuty na rezacom stole.

Ked operator spusti zariadenie, ochranny kryt sa zablokuje. Ochranny kryt zostane zablokovany,
kym sa nezastavi vSetok pohyb a rezaci stél sa nenachadza vo zvolenej polohe zastavenia.

Vzorky mdzu byt po spracovani horuce, a preto sa pri manipulacii so spracovanymi vzorkami
odporuca pouzivat rukavice.

Recirkulovana chladiaca kvapalina obsahuje prisady a odpad z procesu rezania. Pri manipulacii s
chladiacou kvapalinou sa odporuca pouzivat bezpe&nostné okuliare a ochranné rukavice.
Odporucame pripojit zariadenie k externému odsavaciemu systému, ktory odsaje vypary z
procesu rezania.

Secotom-60 11



3 Zacéiname

3.2

12

V pripade vypadku napajania po&as procesu zostane ochranny kryt zablokovany. Pomocou
Specialneho kfu€a uvolnite zdmok a otvorte ochranny kryt.

Ak sa aktivuje nudzové zastavenie, prerusi sa napajanie vsetkych pohyblivych ¢asti. Ochranny kryt
mozno otvorit po uvolneni nidzového zastavenia.

Prehlad

Pohlad spredu

A Nudzové zastavenie C Bezpecnostny ochranny kryt
B Predny panel D Tlacidlo udrziavania v chode

E Nadrz na chladivo

Nudzové zastavenie
Nudzové zastavenie sa nachadza v prednej Casti zariadenia.
«  Aktivujete ho stlatenim €erveného tlacidla.

. Otocenim €erveného tlacidla v smere hodinovych ruciciek ho uvolnite.

Secotom-60



3 Zacéiname

Pohl'ad zozadu

T

A Priruba vyfuku

B Kryt Cerpadla

C Panty

D Otvory na nastavenie lasera

E Typovy §titok
F Elektricka zasuvka
G Servisna zasuvka

H Hlavny vypinag

Secotom-60
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3 Zacéiname

Rezacia komora

A Ciarovy laser E Elektricka zasuvka
B Vreteno - Rezny kotué F Dyzy na chladivo
C Vyfuk G Rezaci stél

D Preplachovacia hadica H Odtok

14 Secotom-60



3 Zacéiname

3.3 Nudzové zastavenie

®

Nudzové zastavenie

NepouZivajte nudzové zastavenie na prevadzkové zastavenie stroja po€as

beZnej prevadzky.

Pred uvolnenim nidzového zastavenia preskimajte dévod aktivacie nudzového
zastavenia a vykonajte vSetky potrebné napravné opatrenia.

3.4 Bezpecnostny zamok

Ak chcete nlidzové zastavenie aktivovat, stlacte ¢ervené tladidlo nidzového zastavenia.

Ak chcete nudzové zastavenie deaktivovat, otoéte ¢ervené tlacidlo nudzového zastavenia v
smere hodinovych ruciciek.

Ochranny kryt zariadenia je mozné otvorit len vtedy, ked je zariadenie pripojené k napajaniu a
hlavny vypinac¢ je zapnuty.

Otvorenie ochranného krytu, ak nie je pripojené napajanie

Na deaktivaciu bezpe€nostného zamku pouzite dodany trojuholnikovy klU¢.

1.

Secotom-60

Odstrante nadrz na chladivo.
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4 Preprava a skladovanie

4.1

16

=D
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2. Vlozte klug.
3. Otocte klu€om o 180°. Nepouzivajte silu.

4. Pred prevadzkou zariadenia nezabudnite deaktivovat uvolnenie bezpenostného zamku.

Preprava a skladovanie

Ak budete musiet jednotku kedykolvek po instalacii premiestnit alebo uskladnit, odpora¢ame vam
dodrziavat’ niekolko pokynov.

. Pred prepravou jednotku bezpeéne zabalte. Nedostatocné zabalenie moze spbsobit
poskodenie jednotky a stratu zaruky. Kontaktujte servis Struers.

. Odporu¢ame vam pouzit podvodné obaly a prisluSenstvo.
Preprava

RIZIKO NARAZU

Pri manipul&cii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipul&cii s tazkymi strojmi noste bezpe€nostnu obuv.

Poznamka
0 Odporu¢ame vam uschovat vsetky pdvodné obaly a prisluSenstvo pre buduice
pouZitie.

Priprava na prepravu

1. Vyprazdnite nddrz na chladivo.

2. Odpojte jednotku od elektrického napajania.

Secotom-60



4 Preprava a skladovanie

3.
4.
5.

Odpoijte jednotku od odsavacieho systému.
Odstrante celé prislusenstvo.

Jednotku vycistite a vysuste.

Presuvanie stroja

Poznamka
0 Stroj vzdy zdvihajte zospodu.

Zariadenie nezdvihaijte tak, ze ho budete drzat za siva skrinku.

Na zdvihnutie zariadenia pouzite Zeriav a dva zdvihacie popruhy. Schvalena nosnost
zdvihacich popruhov musi byt viac ako dvojndsobok hmotnosti zariadenia.

Pouzite popruhy s dizkou priblizne 3 —3,5m (10 — 11,5 ft), aby nedochadzalo k namahaniu
ochranného krytu.

Odporuca sa pouzit zdvihaciu ty€, aby bola medzi oboma pasmi pod miestom zdvihania
urcita vzdialenost.

Pouzite skrutkovade/klace: TX30, PH2 a H4

Postup

1.

o o ke N

Secotom-60

Odstrante nadrz na chladivo.

Umiestnite popruhy pod stroj tak, aby boli na vnutornej strane patiek.
Skontrolujte, €i je napatie na zdvihacich popruhoch rovnomerne rozlozené.
Zdvihnite prednu €ast zariadenia a opatrne ju presurite na stol.

Stroj musi bezpe&ne spocivat vietkymi 4 nohami na stole.

Vratte chladiacu nadrz na svoje miesto.

17
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4.2

5.1

18

Na novom mieste

. Uistite sa, Ze na novom mieste je dostupné potrebné vybavenie.
. Zdvihnite stroj na stabilny povrch.
. Vratte chladiacu nadrz na svoje miesto.

. Nainstalujte jednotku.

Dlhodobé skladovanie alebo preprava

Stroj a celé prisludenstvo dokladne vy istite.

Poznamka
c Odporu¢ame vam uschovat vsetky pdvodné obaly a prisluSenstvo pre buduce
pouzitie.

Ak je zariadenie ur&ené na dlhodobé skladovanie alebo prepravu, postupujte podla tohto postupu:

1. Zariadenie vycistite a vysuste.

Umiestnite zariadenie na tvarnice umiestnené na originalnej palete.
Na zaistenie zariadenia pouzite povodné prepravné konzoly.
Zariadenie zabalte do plastovej folie.

Postavte okolo zariadenia debnu.

Zabalte a umiestnite prisluSenstvo a ostatné volné predmety do prepravky.

N o o &~ e Db

Do Skatule vlozte vrecko s vysuSadlom (silica gélom).

Na novom mieste

. Uistite sa, Ze na novom mieste je dostupné potrebné vybavenie.

InStalacia

Rozbalte stroj

RIZIKO NARAZU

Pri manipul&cii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulécii s tazkymi strojmi noste bezpe&nostnu obuv.

Poznamka

| c Odporu¢ame vam uschovat vsetky pdvodné obaly a prisluSenstvo pre buduce
pouzitie.

Postup

1. Odstrante skrutky po obvode zakladne baliacej debny a zdvihnite celd hornu ¢ast debny.

Secotom-60



5 InStalacia

2. Pomocou imbusového kli¢a s priemerom 4 mm odstrante skrutky v kovovych konzolach,
ktoré upevniuju zariadenie k palete.

3. Odstrante nadrz na chladivo.
4. Odstrante vSetky volné Casti a prisluSenstvo.

5.  Zdvihnite zariadenie. Pozri Zdvihnite stroj »19.

5.2 Skontrolujte baliaci zoznam

Sucastou balenia méze byt volitelné prislusenstvo.

Balenie obsahuje tieto polozky:

Ks. Popis

1 Secotom-60

2 Elektrické napajacie kable

1 Trojuholnikovy kFfu¢ na uvolnenie bezpecnostného zamku

1 Podperny kolik

1 Nastrc¢kovy klaé€. 17 mm (0,7")

1 Hadica na pripojenie k vyfuku. Priemer: 51 mm (2"). Dizka: 1,5 m (59")
1 Hadicova svorka. Priemer: 40 —60 mm (1,6" — 2,4")

1 Subor navodov na pouzitie

5.3  Zdvihnite stroj

RIZIKO NARAZU
Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpec&nostnu obuv.

Poznamka
0 Odporu¢ame vam uschovat vsetky pdvodné obaly a prisluSenstvo pre buduce
pouzitie.

Poznamka
Zariadenia nezdvihajte za hornu svetlosivu Cast.
Stroj vzdy zdvihajte zospodu.

Hmotnost’

Secotom-60 77 kg (170 libier)

. Na zdvihnutie zariadenia pouzite Zeriav a dva zdvihacie popruhy. Schvalena nosnost
zdvihacich popruhov musi byt viac ako dvojnasobok hmotnosti zariadenia.

. Pouzite popruhy s dizkou priblizne 3 —3,5m (10 — 11,5 ft), aby nedochadzalo k namahaniu
ochranného krytu.

Secotom-60 19



5 Instalacia

. Odporuéa sa pouzit zdvihaciu ty€, aby bola medzi oboma pasmi pod miestom zdvihania urgita
vzdialenost.

. Pouzite skrutkovace/kluce: TX30, PH2 a H4

Postup
1.  Odstrante nadrz na chladivo.

Umiestnite popruhy pod stroj tak, aby boli na vnutornej strane patiek.
Skontrolujte, &i je napatie na zdvihacich popruhoch rovhomerne rozlozené.

Zdvihnite prednu €ast zariadenia a opatrne ju presurite na stol.

o &~ N

Stroj musi bezpec&ne spocivat vietkymi 4 nohami na stole.

54 Umiestnenie

RIZIKO NARAZU
Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpecnostnu obuv.

. Stroj musi byt umiestneny na bezpe¢nom a stabilnom stole s primeranou pracovnou vyskou.
Stdl musi uniest minimalne hmotnost stroja a prislusenstva.
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5 InStalacia

Odporucéané rozmery pracovnej lavice

X:

92 cm (36,2")

Y:

90 cm (35,4")

Z:

80 cm (31,5") X e

Stroj musi byt umiestneny v blizkosti zdroja napajania.

Stroj sa smie umiestnit' do dobre vetranej miestnosti alebo musi byt pripojeny na odsavaci
systém.

Stroj musi bezpecéne spocivat vSetkymi 4 nohami na stole.

Zariadenie musi byt Uplne rovny: tolerancia £ 1 mm.

Uistite sa, Ze je okolo zariadenia dostatok priestoru pre servisny pristup.
Uistite sa, Ze je pred zariadenim dostatok miesta: 100 cm (40").

Uistite sa, Ze za strojom je dostatok miesta na otvorenie krytu.

Skontrolujte, ¢€i je za zariadenim dostatok volného priestoru pre odsavaciu hadicu (pribl.
15¢cm (5,9")).

Osvetlenie

Zabezpedte, aby bolo pracovné miesto dostatoéne osvetlené. Vyhnite sa priamemu Ziareniu
(oslfiujuce zdroje svetla v zornom poli obsluhy) a odrazenému Ziareniu (odrazy zdrojov
svetla).

Na osvetlenie ovladacich prvkov a inych pracovnych oblasti sa odporu¢a minimalne 300
[Umenov.

Podmienky okolitého prostredia

Prevadzkové prostredie Teplota okolia Prevadzka: 5-40 °C (40 —

105 °F)
Skladovanie: 0-60°C (32-140°F)

Vlhkost Prevadzka: 35-85 % RV,
nekondenzujica

Skladovanie: 0—-90 % RV,
nekondenzujlica

Secotom-60
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5 Instalacia

5.5 Napajaci zdroj

Pred inStalaciou elektrického vybavenia vypnite elektrické napajanie.
Stroj musi byt uzemneny.

Uistite sa, Ze skutoCné napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom Stitku stroja.

Nespravne napatie mdze poskodit' elektricky obvod.

i RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Poznamka

Zariadenie sa dodava s 2 typmi elektrickych napajacich kablov. Ak zastrcka
dodavana na tychto kabloch nie je vo va$ej krajine schvalena, je potrebné ju vymenit
za schvalenu.

Napajaci zdroj

Napatie/frekvencia 200-240V (50 -60 Hz)

Napajaci vstup Jednofazovy (N + L1 + PE) alebo Dvojfazovy
(L1+L2+PE)

Elektricka inStalacia musi byt v sulade s
kategoriou inStalacie Il

Napajanie, menovita zataz 1,1 kW
Napajanie, max. 1,5 kW
Napajanie, ne¢innost 13W

Elektricky prud, max. 14,8 A

5.5.1 Jednofazové napajanie

Jednofazové napajanie

Dvojkolikova zastr¢ka (eurépska zastréka Schuko) je uréena pre
jednofazové elektrické pripojky.

VodiCe musia byt zapojené nasledovne:

ZIta/Zelena Uzemnenie
Hneda Vedenie (zivé)
Modra Neutralne

5.5.2 Dvojfazové napajanie

Trojkolikova zastréka (severoamericka NEMA) je uréena pre
dvojfazové elektrické pripojky.

22 Secotom-60



5 InStalacia

Vodi¢e musia byt zapojené nasledovne:

Zelena Uzemnenie
Cierna Vedenie (Zivé)
Biela Vedenie (Zivé)

5.5.3 Pripojenie k stroju

. Pripojte elektricky napajaci kabel k stroju (konektor C19 IEC 320).

. Pripojte kabel k elektrickému napajaniu.

554 Elektrické pripojky v rezacej komore
Elektricki pripojky si vyZaduju tieto jednotky:
. Stol s automatickym posuvom v osi X
. Manualny stojan s posuvom v osi X
. Otocny stojan

Tieto jednotky su napajané cez elektrickl zasuvku vo vnutri rezacej komory.

Poznamka
G Elektrické prisluSenstvo mbzete vymenit aj vtedy, ked je zariadené zapnuté.

Poznadmka
c Zastrcky na prisluSenstve obsahuju Specifické kolikové pripojky.
Ak sa vyskytne problém s pripojkou, nepoku$ajte sa menit pripojky v zastrékach
upinacieho nastroja alebo v zasuvke.
Kontaktujte servis Struers.
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5.6

24

Postup
D)
|
- A
@fw y
S\
A Zasuvka B Poistny krizok

1. Odstrante kryt elektrickej pripojky v zasuvke v rezacej komore.
Zapoijte prisluSenstvo do elektrickej zasuvky.
Na obrazovke sa zobrazi sprava s potvrdenim, Ze prisluSenstvo je zapojené.

Jemne utiahnite poistny krizok.

o > »DN

Ak sa zasuvka nepouZziva, nasadte do nej kryt zasuvky.

Recirkulaéna jednotka

Zariadenie ma zabudovany recirkulaény chladiaci systém. Chladivo vychadzajlce z dyz prechadza
cez rezny kotu¢ a zachytava sa v odtoku v rezacej komore. Chladivo sa potom vracia do nadrze

umiestnenej pod rezacou komorou.

UPOZORNENIE

UPOZORNENIE
Zabrarite kontaktu pokozky s prisadou do chladiva.

A Pred pouzitim si precitajte kartu bezpe€nostnych udajov prisady do chladiva.

Vzdy pouzivajte ochranné rukavice a bezpecnostné okuliare.

Secotom-60



5 InStalacia

Naplnte recirkulaénu nadrz chladivom

1.  Uistite sa, Ze nadrz na chladivo je na svojom mieste pod komorou.

2. Naplite nadrz vodou a prisadou do chladiva cez otvor v spodnej €asti komory.

Poznamka
c Dbaijte na to, aby ste nadrz nepreplnili.

Poznamka
a Uistite sa, Ze pouzivate spravnu koncentraciu prisady do chladiva.

Postupujte podfa ndvodu k prisade do chladiacej kvapaliny.
Na kontrolu koncentracie prisady do chladiva pouZite refraktometer.

5.6.1 Materialy citlivé na vodu

Poznamka
o Standardna hadicka vydrzi len niekolko hodin, ak sa pouziva na chladivo bez
obsahu vody.

Ak pouzivate chladivo bez obsahu vody, vymerite Standardnu hadic¢ku v erpadle na chladivo za
hadicku na chladivo bez obsahu vody.

Ak chcete vymenit hadicku v Eerpadle chladiacej kvapaliny, pozrite si Vymente hadicky »56.
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5.6

5.7
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Optimalizacia chladenia

Poznamka
G Spotrebny material: pouzivajte len spotrebny material Specialne vyvinuty na pouzitie

s tymto typom materialového stroja.
. Nepouzivajte prisady na baze oleja, benzinu alebo terpentinu, pretoze mézu
mat negativny vplyv na hadi¢ky na chladivo.

Dostatocné chladenie je nevyhnutné pre zaistenie najlepsej kvality rezania a zabranenie spaleniu
obrobku a poSkodeniu rezného kotuca.

Na ochranu zariadenia pred koréziou a zlepSenie reznych a chladiacich vlastnosti vzdy
pouzivajte prisadu.

Uistite sa, Ze v nadrzi chladiva je dostatok kvapaliny na zabezpec&enie optimalneho chladenia.

Uistite sa, Ze koncentracia prisady v chladive zodpoveda tej, ktora je uvedena na nadobe
prisady.

Pridajte prisadu do chladiva vzdy, ked naplnite nadrz na chladivo vodou. Pozri Recirkulacna
jednotka »24.

Chladivo odporu¢ame menit aspon raz za mesiac, aby sa zabranilo rastu mikroorganizmov.

Montaz rezného kotuca

Postup

UPOZORNENIE

fi Pri zdvihani bezpe&nostného ochranného krytu dbajte na vy€nievajucu

bezpecfnostnu zapadku.

A
B
A
A Dyzy na chladiacu kvapalinu C Vonkajsia priruba
B Otvor pre podperny kolik D Prirubova skrutka

Secotom-60



5 InStalacia

1. Zdvihnite ochranny kryt do otvorenej polohy (po uvolneni zostane otvoreny).

2. Zdvihnite dyzy na chladivo, aby ste ziskali pristup k zostave rezného kotuca.

3. Do otvoru vo vretene rezného kotuca zasurite podperny kolik.
4. Pomocou 17 mm nastrékového kfu€a uvolnite prirubova skrutku.

5.  Odstrante vonkajsiu prirubu.

Poznamka
0 Tolerancia medzi vretenom a vnutornou prirubou je velmi mala, ¢o znamena,

Ze oba povrchy musia byt uplne Cisté.

Nikdy sa nepoku$ajte nasadit rezny kotu¢ silou, pretoZe by mohlo dbjst k
poSkodeniu vretena alebo rezného kotuca. Ak sa na iom nachadzaju malé
nerovnosti, odstrante ich brusnym papierom so zrnitostou 1 200.

ste odstranili 22 mm vloZku tffia. Ak tak neurobite, rezny kotu¢ sa vytlaci z
tvaru.

J

Poznamka )
0 Pri montazi reznych kotu€ov so stredovym otvorom 12,7 mm sa uistite, Ze
6

Pred montazou rezného kotuc&a ho vyskusajte, €i nie je poSkodeny. Pozri Rezny kotuc »54.
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A 12,7mmos C Vlozka pre kolesa s 22 mm otvorom na tffi
B Vnutorna priruba

7. Namontujte rezny kotug. V pripade potreby pouZzite 22 mm vloZku.
8. Namontujte vonkajSiu prirubu obrdbanym povrchom smerom k vnutornej prirube.
9. Do otvoru vo vnutornej prirube zasurite podperny kolik.

10. Pomocou 17 mm nastr¢kového klti¢a opatrne upevnite prirubovi skrutku. Utiahnite skrutku
silou maximalne 5 N m (4 Ibf-ft).

11. Spustite dyzy na chladivo do ich prevadzkovych poléh.

Odsavaci systém (volitelné)
Odporucame pripojit zariadenie k odsavaciemu systému, pretoze pri rezani obrobkov mbze
dochadzat’ k vypustaniu Skodlivych plynov.

Zariadenie je pripravené na pripojenie k odsavaciemu systému cez 50 mm vetraciu prirubu v zadnej
Casti digestoru.

Minimalna kapacita: 30 m%h (1060 ft3/h) pri 0 mm (0") na vodnom stipci.

Pripojenie odsavacej pripojky
Zariadenie sa dodava s odsavacou hadicou.
— Dizka: 1,5m (4,9").

—  Priemer: 50 mm (2").
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Postup

| c—)

% @

50 mm (2")

. Namontujte odsavaciu hadicu z vetracej priruby na zariadeni do odsavacieho systému.

5.9 Hiuk

Informacie o hodnote akustickej hladiny najdete v tejto €asti: Technické udaje »79.

UPOZORNENIE

Dlhodobé vystavenie hlasitému zvuku mdze spdsobit trvalé poskodenie sluchu.
Ak vystavenie hluku prekracuje urovne stanovené miestnymi predpismi,
pouzivajte ochranu sluchu.

Znizenie hluku pocas prevadzky

Rézne materialy maju rézne hlukové viastnosti.

. Hlu€nost znizite zmensenim rychlosti otaania a/alebo sily, ktorou je obrobok pritlacany k
reznému kotucu.

Cas spracovania sa moze predizit.

5.10 Vibracie

Informacie o celkovom vystaveni ruky a ramena vibraciam najdete v tejto ¢asti: Technické Uudaje
»79.

UPOZORNENIE

Riziko vibracii od ruky az po rameno po¢as manualnej pripravy.

Dlhodobé vystavenie vibraciam moze spdsobit nepohodlie, poskodenie kibov
alebo dokonca neurologické poskodenie.

Ako znizit’ vibracie pocas prevadzky

Manualna priprava moze spdsobit vibracie v ruke a ramene. Ak chcete znizit vibracie, znizte tlak
alebo pouZite rukavice znizujuce vibracie.
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6 Priprava na prevadzku

6.1 Tlacidlo ,,udrziavania v chode*

Ked je ochranny kryt otvoreny, mdZzete vykonat nasledujice Upravy:
. Nastavte polohu rezacieho stola. Pozri Umiestnenie rezacieho stola »31.
. Nastavte vysku rezného kotluca. Pozri Automatickeé nastavenie vysky rezného kotuca »30.

. Nastavte st6l s automatickym posuvom v osi X (moznost). Pozri Automatické nastavenie vysky
rezného kotuca » 30.

Postup

UPOZORNENIE
Pri zdvihani bezpe&nostného ochranného krytu dbajte na vy€nievajucu
bezpelnostnu zapadku.

1. Zdvihnite ochranny kryt do otvorenej polohy (po uvolneni zostane otvoreny).

2. Pohnite joystickom a zaroven stlacte tla€idlo udrziavania v chode.

6.2 Automatické nastavenie vysky rezného kotuca

Vzdialenost medzi vretenom rezného kotuca a rezacim stolom mdzete nastavit tak, aby vyhovovala
reznému kotucu a aby sa kompenzovalo opotrebovanie spdsobené procesom rezania.

1. Pomocou joysticku na ovladacom paneli zdvihnite a spustite rezny kotu¢. Pozri: Funkcie na
ovladacom paneli » 35.
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6 Priprava na prevadzku

6.3 Rezaci stol

Zariadenie je vybavené pohyblivym rezacim stolom.

. Umiestnite rezné kotuc€e s hrubkou 1 mm do stredu reznej drazky stola s automatickym
posuvom v osi Y.

. Hrubsie rezné kotuce umiestnite mierne doprava.
. TensSie rezné kotuce umiestnite mierne doflava.

Ak chcete ovladat pohyb stola, pouzite joystickové hore a dole na ovidadacom paneli a softvéri.
Pozri Funkcie na ovladacom paneli » 35.

Stél ma 8 mm T-drazky, ktoré slizia na upevnenie upinacich nastrojov.

Upinacie nastroje su k dispozicii ako prislusenstvo.

6.3.1 Umiestnenie rezacieho stola
Polohu rezacieho stola nastavte ru¢ne pred za€atim procesu rezania:

. Polohu rezacieho stola nastavte pomocou joysticku.

Poznamka
c Na polohovanie rezacieho stola pri otvorenom ochrannom kryte stlacte tlacidlo
udrziavania v chode a zaroveri pohnite joystickom.

Secotom-60 31



6 Priprava na prevadzku

Main menu
Positioning

0.00 mm

119.8 nim
1158 i

0.0 mm
0.0 mn

Ponuka Positioning (Polohovanie) sa zobrazi, ked stladite tlaidlo nahor alebo nadol.

6.4 Ciarovy laser

UPOZORNENIE

A Laserové ziarenie. Nepozerajte do luca. " Laser radiation
Laserovy vyrobok Trieda 2. CLASS 2
Laser product

Laserovy lu¢€ oznacuje polohu rezu na presné umiestnenie obrobku.
. Laser sa automaticky aktivuje po zapnuti zariadenia.
. Laser sa automaticky deaktivuje, ked je zariadenie v pohotovostnom rezime alebo pri rezani.

Vzhladom na rozdielnu hribku reznych kotucov je laser zarovnany s vnutornou prirubou a nie s
reznym kotu¢om.

6.5 Upinacie nastroje

K dispozicii je cely rad upinacich nastrojov. Niektoré sa daju namontovat priamo na rezaci stél, iné
sa musia upevnit na stojan pomocou rybinového drZiaka.

UPOZORNENIE
fi Pri zdvihani bezpe&nostného ochranného krytu dbajte na vy€nievajucu

bezpecnostnu zapadku.
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6 Priprava na prevadzku

V opacnom pripade ddjde k poSkodeniu upinacich nastrojov a/alebo rezného

Poznamka
0 Pri montazi upinacich nastrojov vzdy dbajte na to, aby nebranili reznému kotucu.
kotuca.

Rychloupinacie a pruzinové upinacie zariadenia

1. Nastavte polohu zadného dorazu a upinacieho zariadenia podla obrazku.

2. Utiahnite matice na zaistenie zadného dorazu a upinacieho zariadenia.

6.6 Stojany na drziaky vzoriek

Tip
l @ Pevny stojan moZno namontovat’ na stél s automatickym posuvom v osi X.

1. Umiestnite stojan na rezaci stél tak, Ze upeviiovacie skrutky zasuniete do T-drazky.

/

%
4
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2. Dotiahnite skrutky.

V pripade stojanov vyZadujucich elektrické napajanie:

—  Pripojte vodu. Pozri Elektrické pripojky v rezacej komore »23.
3. Upnite vzorky do drziaka vzoriek.

4. Zasunte chvost drziaka vzoriek do stojana a zaistite ho.

6.7 Zber odpadu

Zariadenie ma dva systémy, ktoré zabranuju znecisteniu chladiva necistotami a upchatiu dyz:
. K&s v odtoku zabrariuje vniknutiu vacésich necistoét do nadrze.

. Magnet v nadrzi sluzi na zhromazdenie magnetickych Castic.

rezania. Upchaty odtok méze mat za nasledok prete€enie a nedostatocné chladenie,

Poznamka
a Pred zacatim procesu rezania skontrolujte, €i v koSi a v magnete nie je odpad z
ak je hladina chladiva v nadrZi prili$ nizka.
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7 Zakladna prevadzka

7 Zakladna prevadzka

71 Funkcie na ovladacom paneli

Y (1 p J——

“B) 300-5000 rpm

A Displej E Spustit

B Joystick F Zastavit

C Oplach G Otodit/stladit oto€ny gombik
D Spat
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36

Funkcie joysticku

Posunutim joysticku dolava alebo doprava nastavte stél s automatickym posuvom v
osi X. (Volitelné)

Posunutim joysticku smerom nahor alebo nadol nastavite polohu rezacieho stola.

Otacanim joysticku v smere hodinovych ruci€iek alebo proti smeru hodinovych
ruCiCiek nastavite rezny kotuc.

Tlacidlo

Funkcia

Oplach

. Sluzi na spustenie oplachovanie.

Spat’
. Stla¢enim tohto tladidla sa vratite na predchadzajucu obrazovku alebo zrusite
funkcie/zmeny.

Spustit’

. Sluzi na spustenie procesu rezania.

Zastavit’

. Sluzi na zastavenie procesu rezania.

Otocit/stlacit’ otoény gombik
Pomocou tohto otoéného gombika na ovladacom paneli vyberiete polozky ponuky.

. Otacanim oto¢ného gombika vyberte ponuku, skupinu metdd alebo zmerite
hodnotu.

. Stla¢enim oto¢ného gombika zadajte pole alebo aktivujte vyber.

. Otacanim otoéného gombika mbzete zvysit alebo znizit' ¢iselnd hodnotu alebo
prepinat medzi dvoma moznostami.

— Aksu k dispozicii len dve moznosti, stlagenim oto&ného gombika prepnete
medzi tymito dvoma moznostami.

— Ak su k dispozicii viac ako dve moznosti, zobrazi sa vyskakovacie okno.
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7 Zakladna prevadzka

7.2 Displej

Poznamka
o Obrazovky zobrazené v tejto priruCke sa mdzu lisit od skutoénych obrazoviek v
softvéri.

Po zapnuti zariadenia sa na displeji zobrazi konfiguracia a verzia nainstalovaného softvéru.

A _; Edit method

M1D20 2200 rpm

1.000 nmss P_, 20.0 m
B~| Stay P+ Direct cut

Cut-off wheel

Displej je rozdeleny na dve hlavné oblasti.

A Titulny riadok
Na titulnom riadku sa zobrazi zvolena funkcia.

B Informaéné polia
V tychto poliach sa zobrazuju informécie o zvolenej funkcii. V niektorych poliach mézete
vybrat hodnotu a zmenit' ju.

Zvukové signaly

Kratke pipnutie Kratke pipnutie po stlageni tlaCidla znamena, Ze vyber bol
potvrdeny.

Pipanie mozete aktivovat alebo deaktivovat: vyberte polozku
Configuration (Konfiguracia).

DIhé pipanie DIhé pipnutie po stladeni tlaidla znamena, Ze tlagidlo nie je mozZzné
v danom okamihu aktivovat.

Tento akusticky signal nie je mozné vypnut.

Pohotovostny rezim

Ak sa zariadenie dlh$i ¢as nepouziva, podsvietenie displeja sa automaticky stimi, aby sa predizila
jeho Zivotnost. (10 min)

. Stlacenim lubovolného tlaCidla opatovne aktivujete disple;.

7.3 Zmente nastavenia

Ak chcete zmenit nastavenie, vyberte pole na zmenu nastavenia.
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7 Zakladna prevadzka

1. OtoCenim oto€ného gombika prejdite na pole, v ktorom chcete zmenit nastavenie.
2. Stlagenim otoéného gombika vstupte do pofa.

— Viac ako dve moznosti:

Posuvaci zoznam: Ota¢anim otoéného gombika sa mbzete posuvat nahor alebo nadol v
zozname hodnét.

Vyskakovacie dialdgové okno: Otacanim oto€ného gombika sa mézete posuvat nahor

alebo nadol v zozname moznosti. StlaGenim oto€ného gombika vyberte pozadovanu
moznost.

— Dve moznosti:
Stlacenim otoéného gombika prepinate medzi tymito moznostami.

3. Stlac¢enim oto¢ného gombika opustite obrazovku.

4. Ak je to potrebné, stlacenim tla€idla Spat zruSite funkcie/zmeny.

7.4 Main menu (Hlavna ponuka)

Main menu

Cutting methods

A, Maintenance

T-H' Configuration

Na obrazovke Main menu (Hlavna ponuka) si mézete vybrat z nasledujucich moznosti:

Igj +  Cutting methods (Metddy rezania)
\ «  Maintenance (Udrzba)

‘i’ + 1] . Configuration (Konfiguracia)
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7 Zakladna prevadzka

7.5 Spustenie — prvé

Pri prvom zapnuti zariadenia sa zobrazi vyzva na vyber jazyka, ktory chcete pouzivat, a

nastavenie datumu a ¢asu.

Na zmenu nastaveni pouzite v pripade potreby ovladacie prvky na ovladacom paneli. Pozri

Zmente nastavenia »37.

' Select language

English

Deutsch
Frangais
Espafiol

1. Select language (Vybrat jazyk)

Vyberte jazyk, ktory chcete pouZit. V pripade potreby mézete jazyk zmenit neskor. Pozri

Ponuka Configuration (Konfiguracia) » 50.

| Adjust Date

Date
Save 2 Exit

2. Adjust date (Upravit datum)

Zobrazi sa vyzva na nastavenie ¢asu.

Tine [fY:56:38
Save & Exit

3. Adjust time (Upravit ¢as)

Zobrazi sa vyzva na nastavenie datumu.

4. V pripade potreby prejdite do hlavnej ponuky. Pozritiez Main menu (Hlavna ponuka) » 38.

Secotom-60

39


Start-up_lang.png

7 Zakladna prevadzka

Spustenie — kazdodenna prevadzka

Po zapnuti stroja sa po uvodnej obrazovke ihned zobrazi obrazovka, ktora bola zobrazena pri

vypnuti stroja.

7.6 Metédy rezania

7.6.1 Nastavenia

1. Naobrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte Cutting methods (Metddy rezania).

Vybrany rezny kot(¢ a diZka rezania su zvyraznené.

Cutting methods
1. MOD20

2. Vyberte metddu rezania.

Edit method

M10D20 ©)[[2200

1.000 mmss P__ 20.0 m

Stay B+ Direct cut

Ratation speed

40
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7 Zakladna prevadzka

Parametre

@ Rezny kotu¢ Rychlost otacania

°)) Rychlost posuvu P DiZka rezania
|

E.: Vratna poloha E Rezim rezania

Zmeiite nastavenia
1. Vyberte metddu rezania, ktoru chcete upravit.

2. Vyberte rezny kotug.
3. Zozoznamu vyberte rezny kotuc.
Zobrazena je odporu¢ana rychlost otacania (ot./min.).

Do zoznamu mozete pridat pouzivatelom definované rezné kotuce. Pozri VVytvorenie
pouzivatelom definovaného rezného kotuca: »52.

Zmeny sa ulozia automaticky. Metdédu mébzete obnovit na predvolené hodnoty. Pozri Ponuka
Maintenance (Udrzba) »48.

7.6.2 Vratna poloha

Rezny kotu¢ sa méze vratit do 3 poldh po dokoncéeni procesu rezania:

Edit method

200 mm dia.[@) 2200 rpn

g Select return position

Return position
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7 Zakladna prevadzka

Poloha Popis
Start (Spustit) Rezaci stél sa vrati do pociatocnej polohy.
Zero (Nula) Rezaci stél sa vrati do nulovej polohy.

Nulova poloha sa kalibruje po 5 spusteniach alebo ak doslo k strate
referenénych poldh. MdZete kalibrovat nulovu polohu. Pozri Ponuka
Maintenance (Udrzba) »48.

Stay (Zostat) Rezaci stél sa po rezani nepohybuje.

7.6.3 Rezim rezania
K dispozicii su dve moznosti rezimu rezania:
. Direct Cut (Priamy rez)

. ExciCut

Direct Cut (Priamy rez)

Priame rezanie je beZzna metdda rezania a pouziva sa na vacsinu materialov.

ExciCut

ExciCut je funkcia pouZivana na rezanie extrémne tvrdych materialov.

Poznamka
Ak pouzivate ExciCut na iné ako extrémne tvrdé materialy, méze to mat' za nasledok
nerovnomerné vzorky alebo zlomeny rezny kotug.

Ked zvolite moznost ExciCut, rezny kotu¢ sa pohybuje nahor a nadol, ked sa rezaci stél pohybuje
dopredu. Pohyb rezného kotu¢a ma tri hlavné vyhody: menSie opotrebovanie rezného kotuca,
mensie riziko poskodenia obrobku a menSie riziko prehriatia motora.

Aby ste zaistili optimalny rez, pred za¢atim rezania sa uistite, Ze stred rezného kotuca je priblizne v

rovnakej vySke ako stred obrobku. Vzdialenost od rezacieho stola (alebo stolu s automatickym

posuvom v osi X, ak pouzivate toto zariadenie) do stredu rezného kotuc¢a sa zobrazuje na obrazovke,

€o ulahé&uje nastavenie polohy obrobku.

ExciCut mézete pouzit' v nasledujucich situaciach:

. Obrobky s priemerom mensim ako 30 mm musia byt upevnené v drziaku vzoriek a drzané
pevnym stojanom, manualnym stojanom s posuvom v osi X alebo otoénym stojanom.

Ak pouzivate oto¢ny stojan, ExciCut mozete vybrat len viedy, ked je rezim upinacieho
zariadenia nastaveny na Off (Vypnuté). Pozri Otoc¢ny stojan (volitelny) »45.

. Obrobky s priemerom viac ako 30 mm mozno rezat pomocou ExciCut bez pouZitia stojana, ak
je namontovany stél s automatickym posuvom v osi X alebo ak je obrobok zdvihnuty pomocou
podloziek.

7.6.4 OptiFeed

Ak sa motor pocCas rezania pretazi (zatazenie motora > 150 %), funkcia OptiFeed automaticky znizi
rychlost posuvu. Po zniZeni pretazenia sa rychlost posuvu zvySi na nastavenu urover.
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7 Zakladna prevadzka

7.7  Stél s automatickym posuvom v osi x (moznost’)

Edit method

M1D19 ®)] 3000 rpm
1.000 mmss P_, 20.0
Stay D+ ExciCut

Mutticut mode

Ked je pripojeny stdl s automatickym posuvom v osi X, na obrazovke metddy rezania sa zobrazi
Multicut mode (Rezim Multicut).

Edit method

MOD20 @ 2200 rpm
1000 mm/s P_. 20{} i

Stay B+ ExciCut

On MultiCut setup

MultiCut setup

1. Rezim MultiCut nastavte na On (Zapnuté). Zobrazi sa dialdgové okno MultiCut setup
(Nastavenie MultiCut).

2. Vyberte MultiCut setup (Nastavenie MultiCut).
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7 Zakladna prevadzka

1]

Multicut set  Initial cut: No

Remove last

3. Zadajte Sirku vzoriek, ktoré chcete rezat.

MozZete nastavit Sirku az 4 vzoriek.

Initial cut (Uvodny rez)

Ak je to potrebné, nastavte Initial cut (Uvodny rez) na Yes (Ano), aby ste vykonali pogiatoény rez, a
az potom vyrezte potrebné vzorky. Tym sa odreze kus odpadu, ktory nepouzijete, napriklad ak ma
obrobok nerovny okraj, ktory by ho robil nevhodnym na ucely prvej vzorky.

Postup

1.  Naobrazovke Configuration (Konfiguracia) vyberte User defined cut-off wheels
(Pouzivatelom definované rezné kotuce).

2. Vyberte Configure (Konfigurovat). Zobrazi sa zoznam pouzivatelom definovanych reznych
kotucov.

Vyberte New wheel (Novy kotug).

4. Pomocou tlagidla Otocit/stlacit oto€ny gombik v textovom editore zadajte nazov nového
rezného kotuc€a. Ak je to potrebné, stlaCenim tlacidla Spat zruSite zmeny.

5. Zadajte nastavenia pre rezny kotuc¢.

6. Ulozte zmeny. Vyberte Save & Exit (Ulozit a ukoncit).

7.71 Vypocet celkovej Sirky vzorky
Celkovy pohyb stola s automatickym posunom v osi X je 40 mm.

Celkova mozna Sirka vSetkych vzoriek je 40 mm minus hrabka rezného kotuc¢a pre kazdy rez.
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7 Zakladna prevadzka

Priklad

Rezanie pomocou rezného koti¢a M0OD20 s hrabkou 0,6 mm

Pri 2 vzorkach bude celkova mozna Sirka: 40-(2x0,6)=38,8mm

Pri 3 vzorkach bude celkova mozna Sirka: 40-(3x0,6)=38,2mm

7.8  Manualny stojan s posuvom v osi X (volitel'ny)

Ked je pripojeny manualny stojan s posuvom v osi X, v dialdgovom okne Positioning
(Polohovanie) sa zobrazi poloha X.

Main menu
Positioning

0.00 nm

115.8 im
115.8 mm

0.0 mm
0.0 nm

1. Naobrazovke Main menu (Hlavna ponuka) mdzZete zobrazit obrazovku Positioning
(Polohovanie).

2. Ak chcete otvorit obrazovku Positioning (Polohovanie), stlate a podrzte tlacidlo
Udrziavanie v chode a pohnite joystickom.

3. Vpripade potreby nastavte polohu X na rezanie urcitej Sirky.

7.9 Otoény stojan (volitelny)

Ked je pripojeny otoCny stojan, zobrazi sa Udaj o rezime upinacieho zariadenia a v dialbgovom
okne Positioning (Polohovanie) sa zobrazi poloha X.

Secotom-60
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7.10

46

Main menu
Positioning

0.00 mm

119.8 nim
1158 i

0.0 mm
0.0 mn

1.  Naobrazovke Main menu (Hlavna ponuka) mbzete zobrazit obrazovku Positioning
(Polohovanie).

2.  Akchcete otvorit obrazovku Positioning (Polohovanie), stlacte a podrzte tlacidlo Udrziavanie v
chode a pohnite joystickom.

3. Vpripade potreby nastavte polohu X na rezanie urcitej Sirky.

Chuck mode (Rezim upinacieho zariadenia)

Tip
@ Chuck mode (Rezim upinacieho zariadenia) musi byt nastaveny na Off (Vypnuté),
aby ste mohli vybrat ExciCut (ExciCut).

V Chuck mode (Rezim upinacieho zariadenia) su dostupné nasledujice moznosti:

Off (Vypnuté) Drziak vzoriek sa neotaca.
Continuously Drziak vzoriek sa ota¢a nepretrzite v rovnakom smere ako rezny kotuc.
(Nepretrzite)

Oscillating (Prebieha  Drziak vzoriek pocas procesu rezania kmita.

oscilacia) V pripade potreby nastavte polohu X na rezanie urgitej $irky.

Spustenie procesu rezania

1. Upevnite obrobok na rezaci stél.
Umiestnite rezaci stol na spravne miesto.
Uistite sa, Ze su dyzy na chladivo spustené do spravnej polohy.

Zatvorte ochranny kryt. Zariadenie nie je mozné spustit’ pred zatvorenim ochranného krytu.

2
3
4
l Poznadmka
0 Pocas rezania nemd&zete otvorit ochranny kryt.
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7 Zakladna prevadzka

Vyberte metddu rezania.
V pripade potreby skontrolujte a zmerite nastavenia.

Ak chcete spustit proces rezania, stlacte Spustit.

© N o o

V pripade potreby mdzete po€as procesu rezania zmenit nastavenia Feed speed (Rychlost’
posuvu), Rotation speed (Rychlost otagania) a Cutting length (DiZka rezania).

Poznamka
0 Skontrolujte, &i je zabezpe&eny nepretrzity tok chladiva z dyz.

7.11 Zastavenie procesu rezania

Po dosiahnuti zadanej dizky rezu sa rezny kotu& automaticky prestane otadat a rezaci stél sa
vrati do zvolenej polohy zastavenia.

Tip
l @ Proces rezania mézZete kedykolvek zastavit stlacenim tlacidla Stop.

Ak ste zariadenie zastavili stla¢enim tlaCidla Stop, rezaci stél zostane v danej polohe.

Vratenie rezacieho stola do nulovej polohy

1. Uistite sa, Ze je ochranny kryt zatvoreny.

2. Stlacte joystick raz smerom nadol.

Tip
Ak bol ochranny kryt otvoreny, stlacte a podrzte joystick a zarover stlacte tlacidlo
udrZiavania v chode, aby ste posunuli rezaci stél.

Tip
Pocas rezania je mozné posunut obrobok od rezného kotuc&a stlatenim joysticku
stola s automatickym posuvanim v osi Y smerom nadol.

7.12 Preplachovacia hadica

Zariadenie sa dodava s oplachovacim systémom na Cistenie rezacej komory od odpadu
uvolneného pocas procesu rezania. Oplachovanie sa ovlada z ovladacieho panela.

UPOZORNENIE
Zabrarite kontaktu pokozky s prisadou do chladiva.
VZdy pouZzivajte ochranné rukavice a bezpecnostné okuliare.

UPOZORNENIE

fi S oplachovanim nezacinajte, kym oplachovacia hadica nebude namierena do

rezacej komory.
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48

Postup

UPOZORNENIE
Pri zdvihani bezpe&nostného ochranného krytu dbajte na vy€nievajucu
bezpeénostnu zapadku.

A Preplachovacia hadica B Tlacidlo udrziavania v chode

1. Odstrante hadicu z dyz na chladivo.

2. Naovladacom paneli stlacte Oplach.

3. Hadicu namierte do rezacej komory.
— Ak chcete spustit oplachovanie, stlaéte a podrzte tlacidlo udrziavania v chode
— Ak chcete oplachovanie zastavit, uvolnite tla¢idlo udrZiavania v chode.

4. Po dokonCeni oplachovania rezacej komory nezabudnite uloZit' piStol do drziaka.

Ponuka Maintenance (Udrzba)

Na obrazovke Maintenance (Udrzba) si mdézete vybrat z nasledujucich moznosti:
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8 Ponuka Maintenance (Udrzba)

8.1

Maintenance

i Service information |

?" Reset configuration

™ Reset methods & database

_I'_"- Search reference positions

Service information Informacie o vybaveni. Tieto informacie sa pouzivaju najma v
(Servisné informacie) suvislosti so servisom. Pozri Ponuka Service (Servis) »49.
Reset configuration Sluzi na obnovenie vsetkych nastaveni pristupnych z ponuky
(Obnovit konfiguraciu) Configuration (Konfiguracia) na predvolené hodnoty.

Reset methods & Sluzi na obnovenie vSetkych metdd a databazy na predvolené
database (Metody a hodnoty.

databaza obnovenia)

Search reference Referencna poloha (nulova poloha) sa kalibruje po 5
positions (Vyhladavanie spusteniach alebo ak doslo k strate referenénych poléh.

referencnych pozicii) Ak sa referenéné polohy stratili, mozno ich obnovit manualne.

Ponuka Service (Servis)

Servisné informacie su informacie uréené len na €itanie. Nastavenia stroja nie je mozné zmenit.

Servisné informacie sa mdzu pouzit v spolupraci so servisom spoloénosti Struers na dialkovu
diagnostiku zariadenia.

Informacie o sluzbach su k dispozicii len v angli¢tine.

’

Udrzba

Pozri Udrzba a servis » 53.

Servis

Pozri Servis a oprava »65.

Ponuka Service (Servis)

Na obrazovke Service (Servis) si mdZete vybrat z nasledujucich moznosti:
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Sarvice menu

Inputs and diagnostic
Equipment statistics
Functional tests

Adjustment and calibration
Yoltage and temperature monitor
Reset to factory settings

. Device information (Informacie o zariadeni)

. Inputs and diagnostic (Vstupy a diagnostika)

. Equipment statistics (Statistiky o vybaveni)

. Functional tests (Funkcné testy)

. Adjustment and calibration (Nastavenie a kalibracia)

+  Voltage and temperature monitor (Monitor napatia a teploty)
. Reset to factory settings (Obnovit na nastavenie z vyroby)

Sluzi na obnovenie vSetkych metéd a databazy na predvolené hodnoty.

9 Ponuka Configuration (Konfiguracia)

V ponuke Configuration (Konfiguracia) mézete nastavit vSeobecné parametre.

*  ZMain menu (Hlavna ponuka) vyberte Configuration (Konfiguracia).
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9 Ponuka Configuration (Konfiguracia)

Configuration

Display brightness 40 %
Key sound level Low

Language English

Units

Time

Date

Metric
09:50:58
20199219

Use water Yes
User defined cut-off wheels Configure

Parameter

Display brightness (Jas
displeja)

Key sound level (Uroven
zvuku klavesu)

Language (Jazyk)

Units (Jednotky)

Time (Cas)

Date (Datum)

Use water (Pouzit vodu)

User defined cut-off
wheels (PouZivatefom
definované rezné kotuce)

Secotom-60

Nastavenie

Displej si mOZete nastavit tak, aby ste nan lepSie videli.

Po stlageni tla€idla na ovladacom paneli zaznie zvuk.

Vyberte jazyk, ktory chcete v softvéri pouzit.

Vyberte sustavu jednotiek:
— metricka

—  britsko-americka

Nastavte Cas.

Nastavte datum.

Vyberte No (Nie) alebo Yes (Ano).

Pozri tiez Vytvorenie pouzivatefom definovaného rezného kotuca:
»52
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9 Ponuka Configuration (Konfiguracia)

9.1 Vytvorenie pouzivatelom definovaného rezného kotuca:

Postup

1. Naobrazovke Configuration (Konfiguracia) vyberte User defined cut-off wheels
(Pouzivatelom definované rezné kotuce).

2.  Vyberte Configure (Konfigurovat)). Zobrazi sa zoznam pouzivatefom definovanych reznych
kotucov.

User defined cut-off wheels

3.  Vyberte New wheel (Novy kotuc).

Text editor

current TExT:  [IENENCOONNNNRNRRNEN
eorrep TexT:  [ENENCOONNNNNNEREEN
Blejc/p|e|Fle|H|1]J]
kjL/m/njojr/alR|s|T]

uj¥ju| 2] v|z|.].]|Space]
1)i2)2]a]s| 6] 7] 8] 2] 0]

EHHAHNCED COHTROL, ESC = DISCARD CHANGES
DEL ] ~— ] —> ] abc ] Save]

4. Zadajte nazov noveého kotuca. Ak je to potrebné, stlacenim tlacidla Spat zruSite zmeny.
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10 Udrzba a servis

10

10.1

1.000 mm

150 mm

3000 rpm
Save & Exit

5. Zadajte nastavenia pre kotuc.

6. Ulozte zmeny. Vyberte Save & Exit (Ulozit a ukoncit).

Udrzba a servis

Na dosiahnutie maximalneho ¢asu prevadzky a Zivotnosti stroja je potrebna spravna udrzba.
Udrzba je ddlezita pre zaistenie nepretrzitej bezpeénej prevadzky vasho stroja.

Postupy udrzby opisané v tejto ¢asti musi vykonavat kvalifikovany alebo vyskoleny personal.

Bezpeénostné éasti ovladacieho systému (BC/OS)

Konkrétne bezpelnostné Casti najdete v oddiele Bezpecnostné Casti ovladacieho systému
(BC/OS) v &asti Technické udaje v tejto prirucke.

Technické otazky a nahradné diely

V pripade technickych otazok alebo pri objednavani nahradnych dielov uvedte sériové €islo a
napatie/frekvenciu. Sériové Cislo a napatie st uvedené na typovom S§titku stroja.

VSeobecné Cistenie

Na zabezpeclenie dlhsej Zivotnosti zariadenia dérazne odpori&ame pravidelné Cistenie.

Poznamka
Rezaciu komoru Cistite denne a v pripade, Ze sa zariadenie nebude urcity ¢as
pouzivat.

Poznamka
o Nepouzivajte suchu handri¢ku, pretoze povrch nie je odolny voc&i poSkriabaniu.
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10.2

10.3

10.4
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Poznamka
0 Nepouzivajte acetdn, benzol ani podobné rozpustadia.

Ak sa stroj nebude pouzivat’ dlhsi ¢as
. Rezaciu komoru dokladne vycistite.

. Stroj a celé prislusenstvo dékladne vycistite.

Upinacie zariadenia

Poznamka

Odporu¢ame vam v pravidelnych intervaloch dékladne vyg¢istit a namazat
rychloupinacie zariadenie a vertikalne rychloupinacie zariadenie.

Rezacie stoly

Pasy z nehrdzavejucej ocele (dostupné ako nahradné diely) sa musia vymenit, ak sa opotrebuju
alebo poskodia.

Ocelové pasy na rezacom stole otocte alebo vymernite

Pri beznom pouzivani sa ocelové pasy rezacieho stola umiestnené na oboch stranach reznej plochy
nezriedka poskodia.

. Ak su pasy poskodené len na jednej strane, mbZete ich otoéit.

. Ak su pasy velmi poSkodené alebo su poSkodené na oboch stranach, vymerite ich.

Rezny kotué

Skladovanie brusnych reznych kotucov

Abrazivne rezné kotuce su citlivé na vihkost. Preto nemieSajte nové, suché rezné kotuce s pouzitymi
vihkymi. Rezné kotuce skladujte na suchom mieste horizontalne na plochej opore.

Udrzba diamantovych a CNB reznych kottiéov

Aby ste zabezpedili presnost diamantovych a CBN reznych kotucov (a nasledne aj rezu), désledne
dodrziavaijte tieto pokyny.

1. Nikdy nevystavuijte rezny kotu¢ vysokému mechanickému namahaniu ani teplu.

2. Rezny kotu€ skladujte na suchom mieste horizontélne na plochej opore, pokial mozno pod
jemnym tlakom.

3. Cisty a suchy rezny kotug neskoroduije. Preto rezny kotug pred skladovanim vygistite a vysuste.
Ak je to mozné, na Cistenie pouzivajte bezné Cistiace prostriedky.

4. Pravidelné zakrytie rezného kotuca je su¢astou vSeobecnej udrzby.
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Orovnavanie diamantovych a CNB reznych kotuéov

Tip
@ Nevykonavaijte viac orovnavanie, ako je potrebné, pretoze by to spdsobilo
zbyto€né opotrebovanie kotuca.

Tip
l @ Najc¢astejSim dovodom poskodenia rezného kotuca je zle orovnany rezny kotué.

Optimalne rezanie zabezpeci Cerstvo orovnany rezny kotu€. Zle udrziavany a orovnany rezny
kotu¢ si vyzaduje vysSi rezny tlak, ktory spésobuje vacsie trecie teplo.

Kotu¢ sa mdze ohnut a spdsobit asymetricky rez.
Kombinacia oboch faktorov méze viest k poskodeniu rezného kotuca.

Na orovnanie rezného kotu€a pouzite orovnavaciu ty€ z oxidu hlinitého, ktora sa dodava s reznym
kotucom.

Existuju dve metddy orovnavania rezného kotuca:
Metéda 1

1. Upnite orovnavaciu ty¢ tak, ako by ste upli obrobok.
2. Narezanie cez orovnavaciu ty€ pouzite miernu rychlost posuvu a dostatok chladiva.

3. Akrezny kotu€ nereZe uspokojivo, orovnanie znovu zopakuijte.
Metoda 2

. Pouzivajte ruény orovnavac.

Otestujte svoje rezné kotuce

Rezné kotuce sa musia pred pouzitim otestovat.

Testovanie brusneho rezného kottca s cielom zistit poSkodenie

1. Vizualne skontrolujte povrch, ¢i sa na hom nenachadzaju praskliny a tlomky.
2. Namontujte rezny kotu¢, zatvorte ochranny kryt a nechajte kotuc otacat plnou rychlostou.

Ak nie je viditelné Ziadne poskodenie a rezny kotuc sa pocas vysokorychlostného testu
nezlomil, test bol uspedny. Ak sa na reznom kotuci objavia praskliny, jeho pouZivanie nie je
bezpefné a musi sa vymenit.

Testovanie diamantového/CBN rezného kottca — kruhovy test

Ak chcete otestovat diamantovy/CBN rezny kotug¢, vykonajte kruhovy test.
1. Zaveste rezny kotu¢€ nad ukazovak.
2. Pomocou ceruzky (nie kovovej) jemne poklepte okraj rezného kotu€a po celom jeho obvode.

3. Rezny kotu€ vyhovel testu, ak po poklepani vydava jasny kovovy zvuk. Ak rezny kotu¢ znie
vydava tupy alebo timeny zvuk, je prasknuty a jeho pouzivanie nie je bezpecné a musi sa
vymenit.
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10.5 Vymente hadicky

Postup

2. Odstrante vSetky tri skrutky na kryte chladiaceho Cerpadla.
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A Oserpadla B Hadicova svorka

3. Odstrante hadicku z osi Cerpadla.
4. Uvolnite hadicovu svorku a opatrne vyberte konce hadi¢ky z konektorov.

5. Pripojte novu hadi¢ku ku konektorom a utiahnite hadicovu svorku. Hadicova svorka by mala
byt na konci hadi¢ke, ktora vedie vodu do rezacej komory, pretoze v nej bude najvacsi tlak.

6. Hadicku po celej dizke namazte dodanym silikénovym mazivom. To umozni hladké otaganie
valCekov Cerpadla.

7. Zatlacte hadicu na svoje miesto okolo osi ¢erpadla.

8. Spravne nasadte hadicu na ¢erpadlo

Spravna
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Nespravna

Hadi¢ka ¢erpadila je prili§ volna Hadic¢ka ¢erpadla je prilis tesna

Nadbyto¢ny objem medzi valcami stlaéi ,viny*
tekutiny, ktoré hadicku roztiahnu.

Hadicka je roztiahnuta.

Zivotnost hadi¢ky sa skrati.
Zivotnost hadicky sa skrati.

9.  Znovu namontujte spodny kryt.

10. Znovu namontujte ochrannu dosku.

10.6 Denne
. Zariadenie pred pouzitim skontrolujte. Zariadenie nepouZzivajte, kym sa pripadné poskodenie
neodstrani.

Skontrolujte ochranny kryt.

VAROVANIE
A Ihned vymente ochranny kryt, ak ho oslabila kolizia s vymrstenymi predmetmi alebo

ak vykazuje viditelné znaky zhorSenia alebo poskodenia.

*  Vizualne skontrolujte ochranny kryt a hladajte znamky opotrebovania alebo poskodenia (napr.
preliaciny, praskliny, poSkodenie okrajového tesnenia).

*  Akje ochranny kryt poSkodeny, vymefite ho. Pozri Ochranny kryt »62.

Skontrolujte bezpecnostny zamok ochranného krytu

Poznamka
Pravidelne kontrolujte jazyk blokovacieho zamku, aby ste sa uistili, Ze nie je
poskodeny a &i nalezite zapada do uzamykacieho mechanizmu.

. Uistite sa, Ze sa jazyk blokovacieho zamku lahko zasuva do uzamykacieho mechanizmu.
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Kazdodenna udrzba

UPOZORNENIE
Pred pouzitim si precitajte kartu bezpecnostnych udajov prisady do chladiva.
Zabrante kontaktu pokozky s prisadou do chladiva.

UPOZORNENIE
Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi latkami a

teplymi/ostrymi vzorkami. Chladivo mbze obsahovat zmes (odpad z rezania a
brusenia alebo iné Castice).

> B

UPOZORNENIE
A S oplachovanim nezacinajte, kym oplachovacia hadica nebude namierena do

rezacej komory.

Poznamka
0 Nikdy nepouzivajte acetdn, benzol ani podobné rozpustadia.

Tip
l @ Nepouzivajte suchu handri¢ku, pretoze povrch nie je odolny vod&i poSkriabaniu.

Tip
V pripade potreby na odstranenie mastnoty a oleja pouZite etanol alebo
izopropanol.

. Vsetky pristupné povrchy vycistite makkou a vihkou handric¢kou.
. Vydistite rezaciu komoru, predovSetkym rezaci stol s T-drazkou.
*  Akjeto potrebné, vycistite odtokovy kbS a magnet v nadrzi.

. Vycistite drziak vzoriek a priruby.

. Ked zariadenie nepouzivate, nechajte ochranny kryt otvoreny, aby rezacia komora Uplne
vyschla.

10.7 Tyzdenne

Vydistite zariadenie, aby ste zabranili jeho poSkodeniu a poSkodeniu vzoriek abrazivnymi zrnami
alebo kovovymi ¢asticami.

Poznamka
0 Nepouzivajte drsné alebo abrazivne Cistiace prostriedky.

VSetky pristupné povrchy vycistite makkou, vihkou handri¢kou a beznymi domacimi
Cistiacimi prostriedkami.

. Na Cistenie v naro¢nej prevadzke pouzite Cisti€ Struers.

. Bezpecnostny ochranny kryt vyc€istite makkou handrou a beZznym domécim antistatickym
Cistiacim prostriedkom na okna.
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10.7.1

Poznamka

Ak chcete zabranit vzniku nadbyto¢nej peny, uistite sa, Ze sa do nadrze chladiacej
jednotky nedostal Ziadny Cistiaci prostriedok ani jeho zvySky.

Cistenie rezacej komory

. Odstrarite upinadlo/upinadia.

. Upinadlo/upinadla uskladnite na suchom mieste alebo ich na rezacom stole po €isteni vymenite.

. Rezaciu komoru dbkladne vy¢istite.

Skontrolujte odtokovy k&S a magnet.

Poznamka
Upchaty odtok mdzZe mat za nasledok preteCenie a nedostato¢né chladenie, ak je

hladina kvapaliny v nadrZi prili§ nizka. M&Ze ddjst k poSkodeniu obrobku alebo
rezného kotuca.

10.7.2 Skontrolujte nadrz na chladivo

10.7.3

60

A
A

UPOZORNENIE
Pred pouzitim si precitajte kartu bezpecnostnych udajov prisady do chladiva.

UPOZORNENIE

Zabrarite kontaktu pokozky s prisadou do chladiva.

Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi latkami a teplymi/ostrymi
vzorkami. Chladivo méze obsahovat zmes (odpad z rezania a brasenia alebo iné
Castice).

Tip
Chladivo odporu€ame menit’ asporfi raz za mesiac, aby sa zabranilo rastu
mikroorganizmov.

E

Skontrolujte hladinu chladiva po 8 hodinach pouzitia alebo minimalne kazdy tyzdeh. V pripade
potreby doplrnite nadrz.

. Vymente chladivo, ak sa zda byt znecistené (nahromadil sa v iom odpad z rezania).

. Pridajte prisadu do chladiva.

. Na kontrolu koncentracie prisady pouzite refraktometer. Pozrite si navod na pouZitie na etikete.

Dyzy na chladivo

. Ak su dyzy na chladivo upchaté, odstrante prekazku tenkym kuskom drétu (napr. spinkou).

V pripade potreby odstrante skrutku zo SpiCky pravej trysky, aby ste ulahdili Cistenie.

Hadi¢ka na chladivo bez obsahu vody

Ak pouzivate chladivo bez obsahu vody, musite vymenit hadi¢ku v Eerpadle na chladivo za Specialnu
hadi¢ku na chladivo bez obsahu vody. Hadi¢ka na chladivo bez obsahu vody je odolnejSia vo i
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zlozkam chladiva bez obsahu vody. Standardna hadicka vydrzi len niekolko hodin, pretoZe na fiu
pbsobi chladivo bez obsahu vody.

Podrobnosti o vymene hadicky Cerpadla najdete v Casti Vymente hadicky »56.

Poznamka
c Ak ste namontovali hadi¢ku na chladivo bez obsahu vody, pravidelne kontrolujte

jej opotrebovanie.

Frekvencia vymeny hadi¢ky sa liSi v zavislosti od konkrétnych podmienok.
Odporu¢ame, aby ste opotrebovanie hadi¢ky vizualne skontrolovali po kazdych 5
hodinach pouzivania.

10.8 Mesacne

10.8.1 Vycistite nadrz na chladivo

Chladivo v nadrzi na chladivo vymienajte aspon raz za mesiac.

UPOZORNENIE
Pred pouzitim si precitajte kartu bezpe¢nostnych udajov prisady do chladiva.

Zabrarite kontaktu pokozky s prisadou do chladiva.

Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi latkami a
teplymi/ostrymi vzorkami. Chladivo mézZe obsahovat zmes (odpad z rezania a
brusenia alebo iné Castice).

f UPOZORNENIE

Postup

1. Opatrne vysurite nadrz na chladivo.
2. Odstrante kryt skrutky.

3. Pouzité chladivo vylejte do odtoku schvaleného na odpadové chemikalie.
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4. Na&drz vyplachnite Cistou vodou. NadrZzou ob&as zatraste, aby ste uvornili necistoty, ktoré sa
nahromadili na dne nadrze.

Proces oplachovania opakujte, kym nie je nadrz Cista.
Nasadte spat skrutkovaci uzaver.

Nadrz zasurite spat’ na svoje miesto.

© N o o

Naplrite nadrz cez otvor v spodnej €asti komory 4 % roztokom prisady do chladiva: 190 ml
prisady do chladiva a 4,5 | vody.

Tip
| @ Pri materialoch citlivych na vodu pouZzivajte chladivo bez obsahu vody.

Poznamka

lo Nadrz nepreplifiajte.

Poznamka

Ak sa zariadenie nebude dlhsi €as pouzivat, preplachnite recirkulacny chladiaci
0 systém Cistou vodou. Tym sa zabrani poSkodeniu vnutra Eerpadla zaschnutymi

zvySkami rezného materialu.

10.9 Rocne

10.9.1  Ochranny kryt
VAROVANIE

Nepouzivajte stroj s poSkodenymi bezpeénostnymi zariadeniami.
Kontaktujte servis Struers.

VAROVANIE

A Aby sa zarucila zamySlana bezpec€nost, ochranny
kryt sa musi vymienat kazdych 5 rokov. Stitok na /) Struers
ochrannom kryte udava, kedy sa ma vymenit. Safely glass %
Sicherhei
Verre sécurit 2[2020.12.01

Poznamka

0 Ihned vymenite ochranny kryt, ak ho oslabila kolizia s vymr&tenymi predmetmi alebo
ak vykazuje viditelné znaky zhorSenia alebo poSkodenia.

Poznamka
Ak sa zariadenie pouziva dlhSie ako jednu 7-hodinovd zmenu denne, vykonavajte
kontrolu CastejSie.
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10.9.2

10.9.3

Poznamka
0 Priezor sa musi vymenit' s ciefom zachovat sulad s bezpe¢nostnymi
poziadavkami uvedenymiv norme EN 16089.

Ochranny kryt pozostava z kovového ramu a kompozitného materialu, ktora chrani operatora. Ak
je ochranny kryt poSkodeny, je oslabeny a poskytuje niZ8iu ochranu.

Postup

1. Vizualne skontrolujte, i ochranny kryt nevykazuje znamky opotrebovania alebo po$kodenia,
ako su praskliny alebo preliaginy.

2. Akje ochranny kryt poSkodeny, okamZite ho vymerite.

Testovanie bezpeénostnych zariadeni

Bezpelnostné zariadenia sa musia testovat aspori raz ro€ne.

VAROVANIE
Nepouzivajte stroj s poskodenymi bezpe&nostnymi zariadeniami.
Kontaktujte servis Struers.

Poznamka
Testovanie by mal vZdy vykonavat len kvalifikovany technik (elektromechanicky,
elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Ochranny kryt ma systém bezpecnostného vypinaca, ktorym sa predide spusteniu rezného
kotu€a, kym je ochranny kryt otvoreny.

Uzamykaci mechanizmus zabrariuje operatorovi otvorit ochranny kryt, kym sa motor neprestane
otacat.

Nudzové zastavenie

VAROVANIE
Nepouzivajte stroj s poSkodenymi bezpeé&nostnymi zariadeniami.
Kontaktujte servis Struers.

Test 1

1.  Spustite proces rezania: Stlacte tlacidlo Start. Stroj sa uvedie do prevadzky.
2. Stlacte nudzoveé zastavenie.

3. Ak neddjde k zastaveniu operacie, stlacte tlacidlo Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.

Test 2

1. Stlaéte nudzové zastavenie.
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10.9.4

10.9.5

64

2. Stlacte tlacidlo Start.
3. Ak sa zariadenie spusti, stlacte tlacidlo Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.

Zamok ochranného krytu

VAROVANIE
NepouZivajte stroj s poSkodenymi bezpe&nostnymi zariadeniami.
Kontaktujte servis Struers.

Test 1

1.  Spustite proces rezania: Stlacte tlacidlo Start. Stroj sa uvedie do prevadzky.
2. Pokuste sa otvorit ochranny kryt — nepouzivaijte silu.

3. Aksaochranny kryt otvori, stlacte tlacidlo Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.

Test 2

1. Otvorte ochranny kryt.

2. Stlacte tlacidlo Start.

3. Ak sazariadenie spusti, stlacte tlacidlo Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.

Test 3

1.  Spustite proces rezania: Stlacte tlacidlo Start. Stroj sa uvedie do prevadzky.

2. Stlacte tlaCidlo Stop. Ak sa ochranny kryt da otvorit' a rezny kotu¢ sa stale otac¢a, obratte sa na
servisnu prevadzku spolo&nosti Struers.

Tlacidlo udrziavania v chode

VAROVANIE
Nepouzivajte stroj s poSkodenymi bezpe&nostnymi zariadeniami.
Kontaktujte servis Struers.

Test 1
1. Otvorte ochranny kryt.
2. Na presunutie rezacieho stola pouzite joystick. Tla€idlo udrziavania v chode nestlacajte.

3. Aksarezaci stél pohne, kontaktujte servisnu prevadzku spolo€nosti Struers.

Test 2
1. Otvorte ochranny kryt.

2. Stlacte tlagidlo Oplach.
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3. Ak zacgne vytekat chladivo, stlacte tladidlo Oplach alebo Stop a kontaktujte servisnu
prevadzku spolo¢nosti Struers.

10.10 Nahradné diely

Technické otazky a nahradné diely

V pripade technickych otazok alebo pri objednavani nahradnych dielov uvedte sériové Cislo a
napatie/frekvenciu. Sériové Cislo a napéatie su uvedené na typovom §titku stroja.

Dalsie informécie alebo informacie o dostupnosti nahradnych dielov ziskate od servisu
spolocnosti Struers. Kontaktné informacie su k dispozicii na stranke Struers.com.

Zoznam nahradnych dielov

Nahradné diely Elektricka ref. Kataloégové €.
Sick IMB08 HQ1, HQ2 2HQ00032
Omron E2B_All HQ3, HQ4 2HQO00036
Monitor rychlosti KS3, KS4 2KS10033
Bezpelnostné relé KS1, KS2 2KS10006
Bezpec€nostny snimal SS1 2SS00130
Meni¢ A2 2PU12076
Relé 24 V AC/DC K3, K4 2KL23851
Tlacidlo nudzového zastavenia SB1 2SA10400
Kontakt nudzového zastavenia SB1 2SB10071
Drziak modulu SB1 25A41603
Tlacidlo udrziavania v chode S2 2SA00023
Zamok ochranného krytu YS1 2S5S00025
Ochranny kryt - 16852901
Stykac K1, K2 2KM70912

10.11 Servis a oprava

Informacie o celkovom Case prevadzky a servise stroja sa zobrazia na obrazovke po spusteni.

Odporuc¢ame, aby sa pravidelna servisna kontrola vykonavala kazdy rok alebo po kazdych
1 500 hodinach pouzivania.

Po spusteni stroja sa na displeji zobrazia informacie o celkovom Case prevadzky a servisné
informacie o stroji.

Po 1 400 hodinach prevadzky sa na displeji zobrazi sprava, ktora pouzivatefovi pripomenie, Ze je
potrebné naplanovat servisnu kontrolu.
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Po prekro€eni ¢asu prevadzky 1500 hodin sa na displeji zobrazi hlasenie Service period expired!
(Servisna lehota uplynula!).

vykonavat len kvalifikovany technik.

Poznamka
c Servis (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.) méze
Kontaktujte servis Struers.

Servisna kontrola

Ponukame cely rad komplexnych planov udrzby, ktoré vyhovuju poZiadavkdm nasich zakaznikov.
Tento rozsah sluzieb sa nazyva ServiceGuard.

Plany udrzby zahffaju kontrolu zariadenia, vymenu opotrebovanych dielov, nastavenie/kalibraciu
pre optimalnu prevadzku a zavere¢nu funkénu skusku.

Ponuka Maintenance (Udrzba)
Pozri Ponuka Maintenance (Udrzba) »48.

Ponuka Service (Servis)

Pozri Ponuka Service (Servis) »49.

10.12 Likvidacia

Zariadenia oznacené symbolom WEEE obsahuju elektrické a elektronické

Pri likvidacii spotrebného materialu a recirkulacnej kvapaliny postupujte podla
miestnych predpisov.

VAROVANIE
V pripade poZiaru upozornite okoloiducich, hasiov a vypnite napajanie. PouZite
praskovy hasiaci stroj. Nepouzivajte vodu.

Poznamka

Recirkulacna kvapalina obsahuje prisadu a triesky z rezania.

Nelikvidujte recirkulaénu kvapalinu do odtoku.

Pri manipulécii s trieskami a prisadami do recirkulacnej kvapaliny a ich likvidacii
dodrziavajte platné bezpe€nostné predpisy.

komponenty a nesmu sa likvidovat ako bezny odpad.
Informacie o spravnom spdsobe likvidacie v sulade s vnutrostatnymi pravnymi
predpismi ziskate od miestnych organov.

I

Sledujte, aké kovy reZete a aké mnoZstvo triesok pri ich rezani vznika.

V zavislosti od toho, aké kovy rezete, kombinacia kovovych triesok z kovov s velkym rozdielom v
elektropozitivite méze za priaznivych podmienok viest k exotermickym reakciam.
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11

11.1

Priklady:

toto su priklady kombinacii, ktoré mézu viest' k exotermickym reakcidm v pripade, ak po€as
rezania alebo brisenia na rovhakom zariadeni vznikne velké mnoZstvo triesok a ak existuju

priaznivé podmienky:
. Hlinik a med.

. Zinok a med.

Riesenie problémov

Problémy so zariadenim

Problém

Pric¢ina

RieSenie

Ziadna chladiaca kvapalina
alebo nedostatok chladiacej
kvapaliny.

Hladina chladiva v nadrzi je
prili§ nizka.

Skontrolujte, €ije v nadrzina
chladivo dostatok vody.

Dyzy na chladivo su upchaté.

Vycistite dyzy.

Voda unika.

Netesnost v hadicke na
chladivo.

Skontrolujte hadi¢ku Cerpadla
na chladivo.

V pripade potreby hadi¢ku
vymerite.

Pretekanie vody v nadrzi na
chladivo.

Od¢erpaijte nadbytocnu vodu.

K&3 na odpad z rezania je
upchaty.

Vycistite kds.

Obrobky su hrdzavé.

V chladive nie je dostatok
prisady.

Skontrolujte koncentraciu
prisady v chladive.

Rezacia komora je hrdzava.

V chladive nie je dostatok
prisady.

Skontrolujte koncentréaciu
prisady v chladive.

Ochranny kryt sa po pouziti Nechajte ochranny kryt
zatvoril. otvoreny, aby sa rezacia
komora vysusila.
Rezacia komora vykazuje Obrobok je vyrobeny z Pouzivajte prisadu do

znamky korézie.

medi/zo zliatiny medi.

chladiacej kvapaliny, ktora je
Specialne vyvinuté pre med a
zliatiny medi.
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11.2 Problémy s rezanim

Problém Pricina

RieSenie

Zmena farby alebo spalenina  Tvrdost rezného kotuca
obrobku. nezodpoveda
tvrdosti/rozmerom obrobku.

Vyberte iny kotu¢ alebo znizte
rychlost otacania.

Neadekvatne chladenie.

Skontrolujte polohu dyz na
chladivo. V pripade potreby
vydcistite dyzy.

Skontrolujte, €ije v nadrzi na
chladivo dostatok vody.

Skontrolujte koncentraciu prisady
v chladive.

Nechcené nerovnosti. Rezny kotug je prilis tvrdy.

Vyberte iny kotu¢€ alebo znizte
rychlost otacania.

Rychlost posuvu na konci
operacie je prilis vysoka.

Ku koncu operacie znizte
rychlost posuvu.

Nespravne upnutie obrobku.

Obrobok podoprite a upnite na
oboch stranach. PouZite drziak
vzoriek, ktory je uréeny na
obojstranné upinanie malych
dihych obrobkov.

Kvalita rezania sa liSi. Neadekvatne chladenie.

Skontrolujte polohu dyz na
chladivo. V pripade potreby
vydcistite dyzy.

Skontrolujte, €ije v nadrzi na
chladivo dostatok vody.

Skontrolujte koncentraciu prisady
v chladive.
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Problém

Pricina

RieSenie

Rezny kotu¢ sa lame.

Nespravna montaz rezného
kotuca.

Skontrolujte, ¢i ma
otvor/centralny otvor spravny
priemer. Matica musi byt riadne
utiahnuta.

Nespravne upnutie obrobku.

Obrobok podoprite a upnite na
oboch stranach. PouZite drziak
vzoriek, ktory je ureny na
obojstranné upinanie malych
dihych obrobkov.

Rezny kotug je prilis tvrdy.

Vyberte iny kotu¢ alebo znizte
rychlost otacania.

Je nastavena prili$ vysoka
rychlost posuvu.

Znizte rychlost posuvu.

Urover sily je nastavena prili$
vysoko.

Znizte uroven sily.

Rezny kotu€ sa pri kontakte s
obrobkom ohyba.

Prvy rez vykonajte pri nizSej
rychlosti posuvu.

Rezny kotu¢ sa opotrebuva
prili§ rychlo.

Prili§ vysoka rychlost posuvu.

Znizte rychlost posuvu.

Prili§ nizka rotaéna rychlost.

Zvyste rotacnu rychlost.

Nedostato¢né chladenie.

Skontrolujte, €ije v nadrzi na
chladivo dostatok vody.

Skontrolujte polohu dyz na
chladivo.

V pripade potreby vydcistite dyzy.

Rezny kotu¢ neprereze cely
obrobok.

Prili§ nizka rotacna rychlost.

Zvyste rotaCnu rychlost.

Nespravny vyber rezného
kotuca.

Vyberte iny rezny kotuc.

Rezny kotu¢€ je opotrebovany.

Vymefnite rezny kotug.
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Problém

Pricina

RieSenie

Obrobok sa pri upnuti zlomi.

Rezny kotu€ sa pocas rezania
zachytil v obrobku.

Upnite obrobok na obidvoch
stranach rezného kotuca, aby
zostal rez otvoreny. PouZite
drzZiak vzoriek, ktory je ureny na
obojstranné upinanie malych
dlhych obrobkov.

Obrobok je krehky.

Umiestnite obrobok medzi dve
plastové/gumové dosky alebo ho
zalejte do zivice.

Poznamka
c Krehké obrobky
vzdy rezte velmi

opatrne.

Vzorka je skorodovana.

Vzorka zostala v rezacej
komore prili§ dlho.

Vyberte vzorku ihned po rezani.
Ked opustate zariadenie,
nechajte ochranny kryt rezacej
komory otvoreny.

Nedostatok prisady do
chladiva.

Skontrolujte koncentraciu prisady
v chladive.

Laser je nespravne
zarovnany.

Uvorlnite skrutky na zadnej strane
zariadenia.

Nastavuijte laser dovtedy, kym
nebude zarovnany do spravnej
polohy.

VAROVANIE

Nepozerajte sa
priamo do zvazku

laserovych lucov.
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11.3 HIlasenia o chybe

)

Hlasenia

Pricina

RieSenie

Selected cut length
exceeds available cutting
capacity.

OK: Automatic cut length
will be set.

Cancel: Go back to edit
method.

Zvolena dizka rezu
presahuje dostupnu
kapacitu rezania.

OK: Nastavi sa
automaticka dizka rezu.
Zrusit: Vratte sa k metdde
Uprav.

Kapacita rezania pre
nastavenu dizku je
nedostatoéna.

Vyberte OK (OK) pre
automatické nastavenie
dizky rezu alebo Cancel

(Zrusit) pre metddu Upravy.

106

Machine failed during
Power-On Self Testing.
Please try to restart the
machine. If problem
persists, please contact
Struers technical support.

Zariadenie zlyhalo po¢as
samotestovania po

zapnuti. Skuste restartovat

zariadenie. Ak problém
pretrvava, kontaktujte
technicku podporu
spolo€nosti Struers.

Pocas samotestovania po
zapnuti sa zistila kriticka
chyba.

Zariadenie sa nespusti.

Restartujte stroj.

Ak chyba pretrvava,
obratte sa na servis
spolo¢nosti Struers.
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C. Hlasenia

Pricina

RieSenie

110 Machine found a problem
during Power On Self

Testing.

Machine can continue.
However, it is strongly
recommended to contact
Struers technical support.

Pocas samotestovania po
zapnuti sa zistila kriticka
chyba.

Some features may not be
available.

Zariadenie zistilo problém
pocCas samotestovania po

zapnuti.

Zariadenie mdze
pokraCovat dalej v praci.

Dérazne vSak odporic¢ame

kontaktovat technicku
podporu spolo¢nosti
Struers. Niektoré funkcie
nemusia byt k dispozicii.

Restartujte stroj.

Ak chyba pretrvava,
obratte sa na servis
spolo€nosti Struers.

113 Water pump blocked!

Vodné €erpadlo je
zablokované!

Skontrolujte hladinu
chladiva. Ak je hladina
chladiva nizka, doplite
chladivo do nadrze.

Vymerite chladivo, ak sa
zda byt znecistené
(nahromadil sa v iom
odpad z rezania).

Ak chyba pretrvava,
obratte sa na servis
spolo¢nosti Struers.

114 Machine searching for

reference positions.
Please wait...
Don't switch machine off!

Zariadenie vyhladava
referen&né polohy.

Pockajte...

Zariadenie nevypinaijte!

Nulové polohy sa kalibruju
po kazdom piatom
spusteni, alebo ak doslo ku
strate referennej polohy,
alebo ak sa aktivovalo
nudzové zastavenie po
spusteni.

Pockajte, kym sa proces
nedokondi.
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C. Hlasenia Pri¢ina RieSenie

117 Water pump blocked! Skontrolujte hladinu
Process halted! chladiva. Ak je hladina

_ ' chladiva nizka, dopliite
Clean cooling system chladivo do nadrze.
before continuing. . )
. Vymerite chladivo, ak sa

Vodne cerpadlo je zda byt znedistené

zablokovane! (nahromadil sa v fiom

Proces zastaveny! odpad z rezania).

Pred pokragovanim Ak chyba pretrvava,

vygistite chladiaci systém. obratte sa na servis
spolo¢nosti Struers.

119 Main motor overload Rezny kotu€ sa mozno Posurite rezaci stél
detected! zachytil v obrobku. dozadu, aby ste uvolnili
Reduce feed speed before rezny kotdc.
continuing. Znizte rychlost posuvu a
Bolo zistené pretazenie pokracujte v rezani.
hlavného motora! Funkcia OptiFeed ZniZte rychlost posuvu
Pred pokracovanim zniste nedokaze znizit zatazenie = manualne a pokracujte v
rychlost posuvu. hlg.vneho motora na rezani.

prijatelna uroven.
120 Reference position for Stdl s automatickym Skontrolujte, €i sa v rezacej

automatic X-table will now
be scanned.

Confirm to start searching.

Teraz sa naskenuje
referenéna poloha pre stél
s automatickym posunom v
osi X.

Potvrdte ju, aby sa mohlo
spustit vyhladavanie.

posuvom v osi X bol
pripojeny a teraz spusti

skenovanie nulovej polohy.

komore nenachadzaju
ziadne prekazky, a stlacte
tlacidlo Enter.
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74

Hlasenia Pricina

RieSenie

122

Selected combination of
specimen width and
number exceeds available
cutting capacity.

Priestor pre pozadované
sérioveé rezanie je
nedostatoény.

Enter: automatic specimen
width

Esc: automatic specimen
count

Stop: return to edit method

Zvolena kombinacia Sirky a
poctu vzoriek presahuje
dostupnu kapacitu rezania.

Enter: automaticka Sirka
vzorky

Esc: automatické pocitanie
vzoriek

Stop: navrat k metdde
Uprav

Ak chcete automaticky
nastavit Sirku vzorky,
vyberte Enter, ak chcete
automaticky nastavit pocet
vzoriek, Esc alebo Stop,
ak chcete upravit metddu.

123

Automatic X-table stuck.
Process halted!

Remove any obstruction
before continuing.

Start: Resume cutting
Stop: Abort current process

Stdl s automatickym
posuvom v osi X sa
zasekol.

Proces zastaveny!

Pred pokra¢ovanim
odstrante vSetky prekazky.

Start: Pokracovanie v
rezani

Stop: PreruSenie
aktualneho procesu

Pred pokraCovanim v
rezani sa uistite, Zze stbl s
automatickym posuvom v
osi X neblokuju Ziadne
prekazky.

Ak chyba pretrvava,
obratte sa na servis
spolo¢nosti Struers.
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Hlasenia Pricina

RieSenie

125

Main motor overheated!

Cutting process halted! 8
prekrocila 150 °C.

Please wait until motor
temperature decreases
before continuing cutting.

Hlavny motor sa prehrial!
Proces rezania zastaveny!

Pred pokracovanim v
rezani po¢kajte, kym sa
teplota motora neznizi.

Teplota hlavného motora
na viac ako 5 minut

Pockajte, kym motor
nevychladne.

126

Main motor cannot start.
Process halted!

Please try to restart the
machine if problem occurs
after next start.

Hlavny motor sa neda
nastartovat.

Proces zastaveny!

Ak sa problém vyskytne po
dalSom spusteni, skuste
restartovat’ zariadenie.

Vypnite a zapnite
zariadenie.

Ak chyba pretrvava,
obratte sa na servis
spolo¢nosti Struers.

127

Proces rezania bol
preruseny.

Main motor rotation lost.
Process halted!

Try to restart cutting
process.

Alarm register: xxxx
Error register: xxxx

Strata otacok hlavného
motora.

Proces zastaveny!

Pokuste sa restartovat
proces rezania.

Register alarmov: xxxx

Register chyb: xxxx

Zapiste si hodnoty z
registra alarmov a registra
chyb.

Restartujte proces rezania.

Ak chyba pretrvava,
obratte sa na servis
spolo¢nosti Struers.
Zaznamenajte si hodnoty z
registra alarmov a registra
chyb.
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C. Hlasenia

Pricina

RieSenie

128 Open safety lock detected.

Process halted!

Restart the process - do not
open guard during
operation!

Bol zisteny otvoreny
bezpecnostny zamok.
Proces zastaveny!

Restartujte proces — poc€as
prevadzky neotvarajte
ochranny kryt!

Senzory zaznamenaju, ze
bezpe€nostny zamok je
poc&as rezania otvoreny.

Skontrolujte, ¢&i je ochranny
kryt zatvoreny a Ci je
zaisteny bezpec&nostny
zamok.

Ak chyba pretrvava,
obratte sa na servis
spolo¢nosti Struers.

129 Searching of reference
positions aborted by user.
Machine cannot continue
without reference positions

found.

Please restart the machine
and wait until reference
positions are scanned.

Pouzivatefl prerusil
vyhladavanie referenénych
poléh. Zariadenie nemdbze
pokraCovat bez
vyhladavania referennych
poldh.

Restartujte zariadenie a
pockajte, kym sa
referenéné polohy
nenaskenu;ju.

Pocas skenovania
nulovych pol6h zariadenia
sa aktivovalo nudzové
zastavenie.

Restartujte stro;j.

Pockajte, kym sa
vyhladavanie nulovych
poléh nedokonéi.

130 Motor drive overloaded!

Process halted!

Please decrease RPM
and/or feed speed before
continuing cutting.

Motorovy pohon je
pretaZeny!

Proces zastaveny!
Pred pokraCovanim v

rezani znizte otacky
alalebo rychlost posuvu.

ZataZenie motora
spbsobilo pretazenie.

Pred pokraCovanim v
rezani znizte otacky
a/alebo rychlost posuvu.
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C. Hlasenia Pri¢ina RieSenie

133 Cut-off wheel Z-position out ExciCut (ExciCut) bol Zmeirite polohu rezného
of range. zvoleny, ale nie je dostatok  kotu¢a alebo zruste vyber
Please make sure that cut- miesta na pohyb kotuca ExciCut (ExciCut).
off wheel is at least nahor/dole.
0.15mm from top and
bottom position or disable
ExciCut feature.

Poloha Z rezného kotuca je
mimo rozsahu.

Uistite sa, Ze rezny kotuc¢ je
vo vzdialenosti najmenej
0,15 mm od hornej a dolnej
polohy, alebo vypnite
funkciu ExciCut.

144 Search for reference Na displeji sa nezistilo Potvrdte dialégové okno a
positions failed. Ziadne napajanie reStartujte zariadenie.
Vyhladavanie referenénych krokovych mo’torov.pocas Postup \{yhladavanla
pol6h zlyhalo. pokusu o vyhladanie referencie sa bude

referencnych poloh. opakovat pri kazdom
reStarte, kym sa nendjdu
platné referenéné polohy.

C. Hlasenie o chybe Pri€¢ina Riesenie

001 SMM not present! Struers Pamatovy modul Restartujte stroj.
Pamatovy modul Struers melje spr.avne pripojeny ku Ak chyba pretrvava,
nie je pritomny! zariadeniu. obrétte sa na servis

spolo¢nosti Struers.

002 Inverter communication Zariadenie nedokaze Restartujte stroj.

. . ,
failed! ]l:omumlonat S - Ak chyba pretrvava,
Komunikacia s meni¢om rekvenénym menicom. obratte sa na servis
zlyhala! spolo&nosti Struers.

003 Joystick not connected! Zariadenie nerozpoznalo Restartujte stroj.

Joystick nie je pripojeny!

joystick.

Ak chyba pretrvava,
obratte sa na servis
spolo¢nosti Struers.
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C. Hlasenie o chybe Pri€¢ina Riesenie

004 Mains voltage too low! Hlavné elektrické napéatie je Uistite sa, ze hlavné
Prili& nizke sietové nizsie ako 220 V. nap:{ue falektrlckeho ’
napitie! nap?j?nla zodpc3veda

napatiu uvedenému na
typovom Stitku zariadenia.
Restartujte stro;j.

Ak chyba pretrvava,
obrétte sa na servis
spolo¢nosti Struers.

005 Problem with 24V supply Sietové napatie DC je Restartujte stroj.
voltage menej ako 18 V. Ak chyba pretrvava,
Problém so sietovym obrétte sa na servis
napatim 24 V spolo&nosti Struers.

006 5V supplying out of range Napajanie 5V na doske Restartujte stroj.
Napajanie 5V mimo plosnych spojov je mene; Ak chyba pretrvava,
rozsahu ako4 V. obrétte sa na servis

spolo€nosti Struers.

007 SMM read-write test failed  Komunikacia s pamatovym Restartujte stroj.

Test Citania a zapisu na mo’dulorvn ?truers bola Ak chyba pretrvava,

v neuspesna. " :
pamatovy modul Struers obratte sa na servis
zlyhal spolo¢nosti Struers.

008 Y-table motor not Zlyhala komunikacia s Restartujte stroj.
connected jednotkou krokového Ak chyba pretrvava,

Nie je pripojeny motor stola motora s.o s’tolom s obratte sa na servis

s automatickym posuvom v au.tomatlckym posuvomv spolo¢nosti Struers.
i osiY.

osiY

C. Varovné hlasenia Pri€ina Riesenie

001 Mains voltage too low Hlavné elektrické napéatie je  Uistite sa, Ze hlavné napatie
Prili& nizke sietové napétie nizsie ako 180 V. elektrického napza.Jama

zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom
Stitku na zadnej strane
zariadenia.
Restartujte stroj.
Ak chyba pretrvava, obratte
sa na servis spolo¢nosti
Struers.

002 Z-motor communication Zlyhala komunikacia s Restartujte stroj.

failed

Doslo k zlyhaniu
komunikacie s motorom Z

jednotkou krokového
motora pohybu v smere osi
Z.

Ak chyba pretrvava, obratte
sa na servis spolo¢nosti

Struers.
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12 Technické udaje

12.1

Technické udaje

Kapacita

Vyska x Dizka

165 x 50 mm (6,5 x 2")

Priemer

70 mm (2,8”)

Dizka rezania

0-200 mm (0-7,9") v krokoch po
0,1 mm

Rezny kotuc

Priemer

75-203 mm (3-8")

Priemer Arbor

12,7 mm (0,5”) a 22 mm (0,86")

Motor rezného kotuca

Rychlost otacania

300 — 5 000 ot./min. v krokoch po
100 ot./min.

Nastavenie vysky
rezného kotuca

40 mm (1,6"), automaticky

Rezaci stol Sirka 258 mm (10,2”)
Hibka 184 mm (7,2")
Otvory v tvare Otvor v tvare pismena T s vymenitelnymi
pismena T platni¢kami otvoru v tvare pismena T,
8,0 mm (7 ks)
Rychlost posuvu 0,005 - 3,0 mm/s (0,3 = 7"/min.) v
krokoch po 0,005 mm
Laser Trieda 2
Softvér a elektronika Ovladace Dotykovy panel, joystick a oto&ny/tlakovy
gombik
Displej LCD, 5,7" TFT-farebny displej,

320 x 240 bodov s LED podsvietenim

Bezpeénostné normy

S oznacenim CE v sllade so smernicami
EU

REACH

Informacie o REACH ziskate v miestnej
kancelarii spolo¢nosti Struers

Prevadzkové prostredie

Teplota okolia

5-40°C (41 - 104 °F)

Vihkost

< 85 % RV, nekondenzujuca
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Napajaci zdroj

Napétie/frekvencia

200-240V (50 - 60 Hz)

Napajaci vstup

Jednofazové (N + L1 + PE) alebo
dvojfazové (L1 + L2 + PE)

Elektricka inStalacia musi byt v sulade s
kategoriou instalacie Il

Napajanie S1 1,1 kW
Napajanie S3 1,5 kW
Napajanie, ne¢innost 13W

Elektricky prud, max. 14,8 A

Chladiaci systém

Voda z vodovodu alebo recirkulaény
systém

Kategorie Systém PL e, kategéria 3
bezpecnostnych bezpecnostného Kategoria zastavenia 0
obvodov/Uroven vypinaca ochranného
vykonnosti krytu
Zamok ochranného PL b, kategéria 3
krytu Kategoria zastavenia 0
Funkcia udrziavania PL d, kategéria 1
v chode Kategoria zastavenia 0
Nudzové zastavenie  PL c, kategéria 1
Kategoria zastavenia 0
Neumyselné PL b, kategéria 3
spustenie systému
kvapalin
Monitorovanie PL d, kategéria 3
rychlosti osi, p’ohyb Kategoria zastavenia 0
stola v tvare pismena
Y
Monitorovanie PL d, kategdria 3
rezného kotuca a
obmedzenie rychlosti
Monitorovanie PL d, kategéria 3
rychlosti osi,
vertikalny pohyb osi
Vyfuk Odporucana kapacita 50 m3/h (1 750 ft3/h) pri 0 mm vodnom

stipci
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Pokrocilé funkcie

Stol v tvare pismena
X, automaticky

Ano. Moznost

Stojan v tvare
pismena X,
manualny

Ano. Moznost

Otocny stojan

Ano. Moznost

Uroveii hluku

Hladina hluku na
pracoviskach,
hodnotena vahovym
filtrom A

LpA =72 dB(A) (namerand hodnota).

Neistota K=4 dB

Merania boli vykonané v sulade s
normou EN ISO 11202

Uroven vibracii Deklarovana drovent  N/A
vibracii

Rozmery a hmotnost’ Sirka 64 cm (25,4")
Hibka (so zastrékou) 78 cm (27,6")
Vyska (zatvoreny 44 cm (17,3")
ochranny kryt)
Vyska (otvoreny 105,5¢cm (41,5")
ochranny kryt)
Hmotnost 77 kg (170 libier)

12.2 Kategérie bezpeénostnych obvodov/Uroven vykonnosti

Kategérie bezpeénostnych obvodov/Uroven vykonnosti

Systém bezpecénostného
vypinaca ochranného krytu

EN 60204-1, Kategoria zastavenia 0
EN ISO 13849-1, Kategoria 3

Uroveri vykonnosti (PL) e

Zamok ochranného krytu

EN 60204-1, Kategdria zastavenia 0
EN ISO 13849-1, Kategoria 3
Urover vykonnosti (PL) b

Funkcia udrziavania v chode

EN 60204-1, Kategoria zastavenia 0
EN ISO 13849-1, Kategoria 3
Uroveri vykonnosti (PL) d

Nudzové zastavenie

EN 60204-1, Kategdria zastavenia 0
EN ISO 13849-1, Kategoria 1

Uroven vykonnosti (PL) ¢
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Kategérie bezpeénostnych obvodov/Uroveri vykonnosti

Neumyselné spustenie systému  EN ISO 13849-1, Kategoria 3

kvapalin Uroveri vykonnosti (PL) b

Monitorovanie rychlosti osi — EN 60204-1, Kategdria zastavenia 0
pohyb suradnicového stolika Y EN ISO 13849-1, Kategéria 3

Uroven vykonnosti (PL) d

Monitorovanie rezného koti¢aa EN ISO 13849-1, Kategoria3

obmedzenie rychlosti Uroveri vykonnosti (PL) d

Monitorovanie rychlosti osi — EN ISO 13849-1, Kategoria 3

pohyb po vertikainej osi Urover vykonnosti (PL) d

12.3 Technické udaje — jednotky zariadenia

Technické udaje tykajuce sa jednotlivych jednotiek zariadenia najdete v priruc¢ke ku konkrétnemu
zariadeniu.

12.4 Bezpeénostné éasti ovladacieho systému (BC/OS)

VAROVANIE
A Aby sa zaruc€ila zamySlana bezpecnost, ochranny
kryt sa musi vymienat kazdych 5 rokov. Stitok na /) Struers
ochrannom kryte udava, kedy sa ma vymenit. Safety glass %
::r::'senum 8[2020.12.01

VAROVANIE

Komponenty dbleZité z hladiska bezpe&nosti sa musia vymenit' po uplynuti
z i s maximalnej Zzivotnosti 20 rokov.

Kontaktujte servis Struers.

Poznamka
BC/OS (bezpecnostné Casti ovladacieho systému) su Casti, ktoré zabezpecuju
bezpelnu prevadzku stroja.

Poznamka

Vymenu komponentov déleZitych z hladiska bezpe¢nosti méze vykonavat len
” inzinier alebo kvalifikovany technik spolo¢nosti Struers (elektromechanicky,

elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd'.).

Komponenty dbleZité z hladiska bezpe&nosti sa smu nahradit’ len komponentmi s

minimalne rovnakou uroviiou bezpe&nosti.

Kontaktujte servis Struers.
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Bezpecénostné Casti

Vyrocalpopis vyrobcu

Katalégové €. vyrobcu

Sick IMB08 Sick IMB08-02BPSVU2K
Omron E2B_All Omron E2B-S08KS01-WP-B1
Monitor rychlosti Sick MOC3SA
Bezpelnostné relé Omron G9SB

Bezpecnostny snimad Schmersal BNS 120-02Z2

Meni¢ ATV ATV320U15M2C
Relé 24 V AC/DC Hradacik 38.51.0.024.0060
Tlagidlo nudzového Schlegel ES @22 typ RV

zastavenia

Blokovacia hlava v tvare
hriba

Kontakt nudzového Schlegel 1 NC typu MTO
zastavenia Modularny kontakt,

momentovy
Drziak modulu Schlegel MHR-3

Drziak modulu, 3 prvky
MHR-3

Tlacidlo udrziavania v chode

Schurter
Spinace kovovych vedeni

1241.6931.1120000

Zamok ochranného krytu Schmersal AZM170SK-11/02ZRK-2197
24VAC/DC

Ochranny kryt Struers 16850044

Stykac¢ Omron J7TKNA_12_01_24VS

12.5 Schémy

Poznamka

tejto prirucky.

Ak chcete podrobnosti tykajuce sa konkrétnych informacii, pozrite si online verziu

Nazov Secotom-60

v

C.

Schéma bloku

16853050 P84

Schéma vody

16851005 » 85

Schéma elektrického obvodu

Pozrite si €islo schémy na typovom $titku zariadenia a
kontaktujte servisnu sluzbu Struers prostrednictvom
webovej stranky Struers.com.
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Pravne a regulaéné informacie

Oznamenie FCC

Toto zariadenie bolo testované a vyhovuje limitom pre digitalne zariadenia triedy B podla ¢asti 15
pravidiel FCC. Tieto limity st navrhnuté tak, aby poskytovali primeranu ochranu pred Skodlivym
ruSenim v instalacii v obytnych priestoroch. Toto zariadenie generuje, pouziva a méze vyzarovat
radiofrekvenénu energiu, a ak nie je nainstalované a pouzivané v sulade s pokynmi, méze spdsobit
Skodlivé ruSenie radiovej komunikacie. Neexistuje vSak ziadna zaruka, zZe v konkrétnej inStalacii
neddjde k ruseniu. Ak toto zariadenie spdsobuje Skodlivé rusenie rozhlasového alebo televizneho
prijmu, €o mozno zistit vypnutim a zapnutim zariadenia, pouZivatelovi sa odporuéa, aby sa pokusil
odstranit rusenie jednym alebo viacerymi z nasledujucich opatreni:

. Zmenite orientaciu alebo umiestnenie prijimacej antény.
. Zvacsite vzdialenost medzi zariadenim a prijimacom.

. Zariadenie pripojte do zasuvky v inom obvode, ako je obvod, ku ktorému je pripojeny prijimac.

EN ISO 13849-1:2015

VSetky bezpe&nostné €asti riadiacich systémov maju Zivotnost obmedzenu na 20 rokov. Po uplynuti
tejto doby sa musia v8etky komponenty vymenit.

Vyrobca

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefén: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Zodpovednost’ vyrobcu

Nasledujuce obmedzenia je potrebné dodrziavat, pretoZe ich poruSenie mdze spbdsobit’ zruSenie
pravnych zavazkov Struers.

Vyrobca nenesie ziadnu zodpovednost za chyby v texte a/alebo v ilustraciach, ktoré su uvedené v
tejto prirucke. Informacie v tejto prirucke sa moézu zmenit bez predchadzajiceho upozornenia. V
priru¢ke sa moZe uvadzat prisluSenstvo alebo diely, ktoré nie su su€astou dodanej verzie
zariadenia.

Vyrobca zodpoveda za UCinky na bezpeénost, spolahlivost a vykon zariadenia len vtedy, ak sa
zariadenie pouziva, servisuje a udrziava v sulade s navodom na pouzitie.
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/& Struers Na zaklade: 16857901 D

Ensuring Certainty

Vyhlasenie o zhode

Vyrobca Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Dansko
Nazov Secotom-60

Model N/A

Funkcia Rezny stroj

Typ 685

Kat. ¢. 06856127, 06856227, 06856327, 05996911, 05996912,

05996913, 05996914

Vyrobné ¢.

c € Modul H podfa globalneho pristupu EU

Vyhlasujeme, Zze uvedeny vyrobok je v sulade s tymito pravnymi predpismi, smernicami a normami:

2006/42/ES EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015,
EN ISO 13857:2019, EN ISO 16089:2015, EN I1SO 60204:2018, EN 60204-1-2018/0pr.:2020
2011/65/EU EN 63000:2018
2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-

3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dopinkove NFPA 79, FCC 47 CFR Cast 15 Podgast B

normy

Osoba opravnena na zostavenie technického Datum: [Release date]
spisu/

Opravnena podpisujuca osoba
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Ubersetzungen finden Sie unter
MNa peTagpdoeig, avatpégte otn dielBuvon
Para ver las traducciones consulte
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Pour les traductions, voir
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Per le traduzioni consultare
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Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ thumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For 6versattningar besok

Preklady s dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz
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